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Grundlagen

(1) Die Regeln des KTA haben die Aufgabe, sicherheitstechni-
sche Anforderungen anzugeben, bei deren Einhaltung die nach
dem Stand von Wissenschaft und Technik erforderliche Vorsorge
gegen Schaden durch die Errichtung und den Betrieb der Anlage
(8 7 Absatz 2 Nr. 3 Atomgesetz) getroffen ist, um die im Atomge-
setz und in der Strahlenschutzverordnung festgelegten sowie in
den ,Sicherheitskriterien fur Kernkraftwerke” und den ,Storfall-Leit-
linien“ und ,Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke* (SiAnf)
weiter konkretisierten Schutzziele zu erreichen.

(2) Entsprechend der SiAnf und deren Interpretationen wer-
den in dieser Regel Anforderungen an Vorbereitung, Umfang
und Durchfiihrung der Werkspriifungen, der Priifungen nach In-
standsetzung und dem Nachweis der Betriebsbewahrung fiir
leittechnische Einrichtungen des Sicherheitssystems gestellt.

(3) In dieser Regel wird vorausgesetzt, dass die konventio-
nellen Vorschriften und Normen (z. B. Unfallverhitungsvor-
schriften, DIN-Normen und VDE-Bestimmungen) unter Beach-
tung kernkraftwerkspezifischer Sicherheitsanforderungen ein-
gehalten werden.

(4) Anforderungen an die Einrichtungen des Strahlenschut-
zes sind in den KTA-Regeln der Reihe 1500 enthalten.

(5) Anforderungen an die seismische Instrumentierung sind
in der Regel KTA 2201.5 enthalten.

(6) Anforderungen an die Sicherheitsleittechnik, insbeson-
dere an das Reaktorschutzsystem und die Uberwachungsein-
richtungen des Sicherheitssystems, sind in der Regel KTA 3501
enthalten.

(7) Anforderungen an die Typprufung von elektrischen Bau-
gruppen der Sicherheitsleittechnik sind in der Regel KTA 3503
enthalten.

(8) Anforderungen an die Typprifung von Messwertgebern
und Messumformern der Sicherheitsleittechnik sind in der Re-
gel KTA 3505 enthalten.

(9) Anforderungen an die Systemprifung der leittechnischen
Einrichtungen der Sicherheitsleittechnik sind in der Regel
KTA 3506 enthalten.

(10) Anforderungen an die Priifung leittechnischer Einrichtun-
gen des Sicherheitssystems sind in Kapitel 7 der RSK-Leitlinien
enthalten.

(11) Allgemeine Anforderungen an das Qualititsmanagement
sind in DIN EN ISO 9000 enthalten.

(12) Ein Modell zur Qualitétssicherung in Design, Entwicklung,
Produktion, Montage und Wartung ist in DIN EN ISO 9001 ent-
halten.

(13) Allgemeine Anforderungen an die Qualitatssicherung sind
in der Regel KTA 1401 enthalten.

(14) Anforderungen an die Dokumentation beim Bau und Betrieb
von Kernkraftwerken sind in der Regel KTA 1404 enthalten.

1  Anwendungsbereich

(1) Diese Regel ist anzuwenden auf Werksprifungen, Pri-
fungen nach Instandsetzung und Nachweis der Betriebsbewéah-
rung fur Baugruppen und Gerate der Sicherheitsleittechnik
nach KTA 3501.(im Regeltext Produkte genannt).

(2) In dieser Regel werden die Anforderungen an Planung,
Durchfiihrung und Dokumentation von Werkspriifungen, Pri-
fungen nach Instandsetzung und an den Nachweis der Be-
triebsbewahrung aufgestellt.

(3) Weiterhin werden im Anhang A Anforderungen an Aus-
wahl, Verarbeitung und Prifung von Werkstoffen fir druckbe-
aufschlagte oder messmediumberiihrte oder tragende Teile ge-
stellt.

Hinweise:

(1) Druckbeaufschlagte Teile sind Teile von Messgeraten, die
durch inneren oder &uReren Uberdruck beansprucht werden.
Hierzu zahlen z. B. Druckkappen von Messumformern, Flanschver-
schraubungen.

(2) Messmediumberihrte Teile sind z. B. Teile von Messgeréten,
die im unmittelbaren Kontakt mit dem Messmedium stehen.

(3) Tragende Teile sind Teile, mit denen Messgerate z. B. an
Tragkonstruktionen befestigt werden.

(4) Es werden keine Anforderungen an die Prifungen wéah-
rend der Montage auf der Baustelle und der Inbetriebsetzung
festgelegt.

2 Begriffe

(1) Qualitatsaudit

Das Qualitatsaudit ist die Uberprifung des Qualitatssiche-
rungssystems oder seiner Teile.

(2) Werksprifung

Werkspriufungen sind Qualitatsprifungen die entweder beim
Baugruppen- oder Geréatehersteller an spezifizierten Halte-
punkten wahrend und nach Abschluss der Fertigung oder ei-
ner nach KTA 1401 zertifizierten Instandsetzungsstelle wah-
rend und nach Abschluss der Instandhaltungsarbeiten durch-
gefuhrt und dokumentiert werden.

Hinweis:
Vergleiche auch Abschnitt 7.2 in KTA 1401.

(3) Sachverstandiger

Sachverstandiger ist eine aufgrund von § 20 Atomgesetz
durch die atomrechtliche Genehmigungsbehdrde oder Auf-
sichtsbehorde zugezogene fachkundige Person oder Organi-
sation.

3 Qualitatsaudit

3.1  Ubergeordnete Anforderungen

(1) Der Hersteller oder eine nach KTA 1401 zertifizierte In-
standsetzungsstelle dirfen die in dieser Regel festgelegten
Werksprufungen eigenverantwortlich durchfiihren, wenn diese
dem Genehmigungsinhaber oder dessen Auftragnehmer in
Qualitatsaudits die Aufbau- und Ablauforganisation zur Durch-
fuhrung der Qualitatssicherung und die produkt- und verfah-
rensspezifischen QualitatssicherungsmalRnahmen nachweisen
sowie diese vom Genehmigungsinhaber oder dessen Auftrag-
nehmer anerkannt werden.

(2) Dieim Qualitatssicherungssystem festgelegten Verantwort-
lichen (Leiter der Qualitatssicherung, Werkssachverstandiger,
Hauptprifer) haben die ordnungsgemaRe Durchfiihrung der
Werkspriifung entsprechend den Planen fiir Fertigung und Prii-
fung zu uberwachen und die Betriebserfahrungen mit den einge-
setzten Produkten auszuwerten. lhre Verantwortungs- und Ent-
scheidungsbereiche und ihre Unabhé&ngigkeit von der Fertigung
mussen im Qualitatssicherungssystem eindeutig ausgewiesen
werden. Dies ist im Qualitétsaudit zu prufen.

(3) Im Rahmen der Priifung der produktspezifischen Qualitéts-
sicherungsmafinahmen sind die in Absatz 2 und Abschnitt 4 auf-
gefuhrten Unterlagen und Téatigkeiten zu Uberprifen.

(4) Die Qualitdtsaudits missen regelméRig nach einem fes-
ten Plan durchgefuhrt werden. Die Qualitatsaudits sollen durch
mindestens zwei Prifer gemeinsam durchgefiihrt werden. Die



Prufer missen produktbezogene Fachkunde besitzen und in
der Durchfihrung von Qualitéatsaudits geschult sein.

(5) Die Qualitatsaudits sollen alle drei Jahre durchgefihrt
werden. Bei Auftreten von wiederholten Qualitdtsmangeln an
ausgelieferten Produkten ist ein Qualitatsaudit unter Hinzuzie-
hung eines Sachversténdigen durchzufiihren.

(6) Die Schwerpunkte der Qualitatsaudits sind anhand schrift-
licher Festlegungen zur Aufbau- und Ablauforganisation der
Qualitatssicherung der zu Uberpriifenden Stelle und der pro-
duktbezogenen Erfordernisse in Form von Checklisten festzu-
legen. Anhand von Checklisten sind die mit der Qualitatssiche-
rung beauftragten Stellen stichprobenartig zu Gberprifen. Da-
bei ist zu priifen, ob

a) die beschriebenen QualitatssicherungsmafRnahmen ange-
wendet werden,

b) die zugehérigen giiltigen Vorschriften, Regeln, Richtlinien
und Anweisungen bei den ausfihrenden Stellen verfiigbar
und bekannt sind,

c) die Anweisungen ausreichend und zweckmafig sind.

(7) Der Genehmigungsinhaber oder dessen Auftragnehmer
darf bereits durch andere Genehmigungsinhaber oder deren
Auftragnehmer aufgrund dieser Regel durchgefiihrte Quali-
tatsaudits anerkennen.

3.2 Auswertung der Ergebnisse

Die Ergebnisse der Qualitatsaudits sind in einem Bericht darzu-
stellen. Alle festgestellten unzuldssigen Abweichungen von ge-
forderten Qualitatssicherungsmaf3nahmen sind zu beschreiben.
Aufgrund der Ergebnisse ist eine Bewertung des Qualitatssiche-
rungssystems und der Produktqualitdt vorzunehmen. Uber die
Anerkennung des Qualitatssicherungssystems und der Produkt-
qualitat ist eine Bescheinigung zu erstellen.

3.3 KorrekturmafRnahmen

Werden in einem Qualitatsaudit unzuldssige Abweichungen
festgestellt, so ist mit dem Hersteller folgendes festzulegen:

a) die geplanten Malinahmen,
b) der Plan zur Realisierung,
c) die Erflllungstermine und
d) die zustéandigen Stellen.

Die Wirksamkeit dieser KorrekturmafRnahmen ist zu prifen.

3.4 ErsatzmalRnahmen

Kann ein Hersteller in Ausnahmeféllen ein Qualitatssicherungs-
system und dessen Anwendung bei der Herstellung nicht nach-
weisen, so haben der Genehmigungsinhaber oder dessen Auf-
tragnehmer, die nicht mit dem Hersteller identisch sein dirfen,
durch Prufungen wéhrend der Herstellung oder am Endprodukt
die Produktqualitat sicherzustellen und zu dokumentieren.

4  Werksprifung bei der Herstellung

4.1  Allgemeines

Die Werksprifung ist grundsétzlich nach den in 4.2 bis 4.7 fest-
gelegten Anforderungen durchzufiihren. Ausnahmen sind nur
zulassig, wenn sie von dem im Qualitatssicherungssystem da-
fur festgelegten Personenkreis freigegeben und in Abwei-
chungsberichten festgehalten werden.

4.2 Qualitatsmerkmale

Die zu prifenden Qualitditsmerkmale sind vom Hersteller in Ei-
genverantwortung festzulegen, und zwar durch Auswertung:
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a) der technischen Datenblatter,
b) der Fertigungsplane,

c) der werksinternen Prufungen, wie z. B. Untersuchungen zur
Werkstoffauswabhl,

d) der Ergebnisse der Typprifungen,

e) der Ergebnisse des Nachweises der Betriebsbewahrung,

f) der Festigkeitsberechnungen druckbeaufschlagter Teile,

g) der werksinternen Instandsetzungsberichte,

h) von Fehlermeldungen der Produktion,

i) der vorhandenen Betriebserfahrungen,

j) des Fertigungsverfahrens und

k) des Konfigurations- sowie Versionsmanagements.

Die zu prifenden Qualitatsmerkmale sind aufzulisten.
Hinweis:
Qualitatsmerkmale sind z. B. Ubertragungsverhalten, Elektromag-
netische Vertraglichkeit, Eigendiagnose, Funktionserfillung, Ein-
fluss der Temperatur, Einfluss der Hilfsenergie, Hochspannungs-

festigkeit, Werkstoffeigenschaften, Druckfestigkeit, Dichtigkeit, Ver-
packung, Ruckverfolgbarkeit der Fertigung.

4.3
(1) Inden Prifanweisungen sind fir jedes festgelegte Quali-
tatsmerkmal anzugeben:

a) Prufeinrichtungen,

b) Prifmethode,

c) Prifparameter, zum Beispiel Prufraumtemperatur, Span-
nung, Frequenz, Prifdruck,

d) Prufumfang,
e) Sollwerte mit zuldssigen Abweichungen und
f) Versions- und Revisionsidentifikation.

Prifanweisungen

(2) Fur die Prifung unter Grenzbelastungsbedingungen ist
vom Hersteller in der Priifanweisung die fir die Funktion des
Produkts unginstigste Kombination der Prifparameter Umge-
bungstemperatur und Hilfsenergie festzulegen, bei der die
Funktion des Produkts noch gewahrleistet ist.

4.4  Plane fur Fertigung und Prifung

(1) Im Rahmen der Werksprufung sind fur jedes Produkt
Plane aufzustellen fur die

a) Eingangsprifung,
b) Fertigungsprufung und
c) Endprifung.

(2) Indiesen Planen sind alle Fertigungs- und Prifgange mit
den erforderlichen Fertigungs- und Prifanweisungen sowie de-
ren Reihenfolge festzulegen. Hierzu gehéren auch die erforder-
lichen Werkstoff- und Fertigungsprifungen fir druckbeauf-
schlagte oder messmediumberiihrte oder tragende Teile. Die
Plane sollen sicherstellen, dass die nachzuweisenden Quali-
tatsmerkmale zu dem Zeitpunkt geprift werden, an dem eine
uneingeschrankte Prifung moglich ist.

(3) Gehen Teile mit gleicher Spezifikation in verschiedene
Produkte ein, so ist hierfur nur ein Plan erforderlich.

4.5  Anforderungen an Prifhilfsmittel

(1) Die Prifung ist mit den in der Prifanweisung festgelegten
Prifhilfsmitteln durchzufuhren. Die verwendeten Prufhilfsmittel
missen einem Wartungs- und Kalibrierdienst nach KTA 1401
Abschnitt 10 unterliegen. Die durchgefiihrte Uberpriifung und der
Zeitpunkt der nachsten Uberpriifung miissen am Prifhilfsmittel
und in einer das Prufhilfsmittel begleitenden Dokumentation er-
kennbar sein. Durch Prifhilfsmittel gesteuerte Prifablaufe sind
S0 zu gestalten, dass die vorgesehene Ausfilhrung der



KTA 3507 Seite 4

Prifablaufe im Priifprotokoll dokumentiert wird. Es soll erkennbar
sein, dass programmgesteuerte Prifablaufe vollstandig ausge-
fuhrt werden. Der Versionsstand der Prufsoftware ist zu doku-
mentieren.

(2) Normale, Mess- und Priifhilfsmittel sind vor ihrer ersten
Verwendung zu kalibrieren und zu priifen. Von der zusténdigen
Stelle sind Zeitintervalle festzulegen, in denen die Kalibrierung
regelmanig durchzufiihren ist. Ebenso muss der Modus fiir die
Durchfiihrung der Kalibrierung und Wartung festgelegt sein. Die
Verantwortlichen missen benannt und den relevanten Stellen
bekannt sein.

(3) Ein Kalibrierzertifikat des Herstellers oder einer anderen
anerkannten Stelle kann als Priifnachweis vor der ersten Ver-
wendung akzeptiert werden, sofern dieses Kalibrierzertifikat
nicht alter als 12 Monate ist.

(4) Ergebnisse und Befunde durchgefiihrter Wartungen und
Kalibrierungen von Mess- und Prifhilfsmitteln miissen bewertet
und dokumentiert werden. Erfiillen die Mess- und Prufhilfsmittel
die Anforderungen nicht, missen geeignete Maf3hahmen hin-
sichtlich Instandsetzung oder Aussonderung ergriffen werden. In
diesem Fall sind die friheren Mess- und Priifergebnisse zu be-
werten und das Ergebnis zu dokumentieren. Ergeben sich Aus-
wirkungen auf die bereits durchgefiihrten Priifungen, ist der An-
wender (Kunde) unverzuglich zu informieren.

4.6
46.1

Prifumfang an leittechnischen Baugruppen und Geréaten
Prafumfang der Eingangsprifung

(1) Der Hersteller hat vor der Weiterverarbeitung zu prifen,
ob die von seinem Auftragnehmer angelieferten Teile den in
den Beschaffungsunterlagen festgelegten Qualitdtsmerkma-
len entsprechen. Sind Stichprobenpriifungen vorgesehen, so
sind diese in werksinternen Stichprobenplénen festzulegen.

(2) Wenn sich die Eingangspriifung auf eine Identitatspriifung
reduziert, ist vom Auftragnehmer die Durchfiihrung der in den Be-
schaffungsunterlagen festgelegten Priifungen zu bestéatigen oder
durch andere QualitétssicherungsmafRnahmen die Einhaltung
der festgelegten Qualitdtsmerkmale sicherzustellen.

4.6.2  Prufumfang der Fertigungs- und Endprifung

(1) Im Rahmen der Endprufung ist eine ldentitéatspriifung
durchzufiihren. Bei der Identitatsprifung ist die Ubereinstim-
mung des Gerétes und seines Anderungszustandes mit den im
Unterlagenverzeichnis fir den Nachweis der Betriebsbewéh-
rung oder die Typpriifung aufgefihrten giltigen Herstellungs-
unterlagen und die Ubereinstimmung des Gerétes mit den Auf-
tragsunterlagen zu Uberprufen.

(2) Die Endprufung ist mit Ausnahme der Grenzbelastungs-
prifung an jeder Baugruppe oder jedem einzelnen Geréat
durchzufiihren, wobei alle festgelegten Qualitdtsmerkmale
nach den in Abschnitt 4.3 festgelegten Priifanweisungen zu
prufen sind. Wenn diese Prifung nicht mehr uneingeschrankt
moglich ist, sind die Qualitatsmerkmale in der Fertigung mit
entsprechenden Fertigungsprifungen an jedem Prifling
nachzuweisen.

(3) Die Prufung unter Grenzbelastungsbedingungen nach
Abschnitt 4.3 Absatz 2 ist als Stichprobenprifung am Ferti-
gungslos durchzufihren. Der Umfang der Stichprobe muss
gleich oder groRer als funf von Hundert sein, mindestens aber
drei Stiick betragen. Tritt bei dieser Priifung eine unzuléssige
Abweichung auf, so ist jedes Gerat zu prifen und ein Abwei-
chungsbericht zu erstellen.

(4) Wird auf die Stichprobenprifung unter Grenzbelastungs-
bedingungen verzichtet, ist nachzuweisen, dass diese Prufpa-
rameterkombination keine zuséatzlichen Erkenntnisse uber die
Geratequalitat bringen wirde.

4.7  Anderungen

(1) Werden Anderungen an einer Baugruppe oder einem Ge-
rat oder dem Herstellungsverfahren durchgefuhrt, so sind die
von diesen Anderungen betroffenen Festlegungen aufgrund
der Anforderungen bezlglich

a) Qualitdtsmerkmale nach Abschnitt 4.2,
b) Prifanweisungen nach Abschnitt 4.3,
c) Plane fur Fertigung und Prufung nach Abschnitt 4.4 und

d) Prifumfang an leittechnischen Baugruppen und Geréten
nach Abschnitt 4.6

zu Uberarbeiten und die dabei vorgenommenen Anderungen zu
dokumentieren und nach Abschnitt 6.3.3 Absatz 1 Aufzéhlun-
gen a) und b) zu archivieren.

(2) Falls Anderungen an einer Baugruppe oder einem Gerét
durch den Ersatz von Bauelementen erfolgen, sind diese Bau-
elemente den Klassen nach Anhang C zuzuordnen. Entspre-
chend dieser Zuordnung kann eine erganzende Typprifung
nach KTA 3503 oder KTA 3505 erforderlich werden.

4.8  Prifungen an Systemteilen der Sicherheitsleittechnik

(1) Verdrahtungsprifungen, z. B. an Verdrahtungsrahmen,
Baugruppentragern oder Schranken, sollen im Herstellerwerk
durchgefiihrt werden und brauchen am endgultigen Aufstel-
lungsort nicht wiederholt zu werden, wenn Umfang, Durchfiih-
rung, Uberwachung und Dokumentation der Priifungen mit dem
Sachverstéandigen abgestimmt worden sind.

(2) Werden Funktionsprifungen an Systemteilen oder integ-
rale Systempriifungen beim Hersteller durchgefuhrt, missen
diese Prufungen am endglltigen Aufstellungsort nicht wieder-
holt werden, wenn Umfang, Durchfilhrung, Uberwachung und
Dokumentation der Prifungen den Anforderungen nach
KTA 3506, Abschnitt 4.1.3 entsprechen und mit dem Sachver-
standigen abgestimmt worden sind.

5 Prifung von Baugruppen und Geraten nach deren In-
standsetzung

5.1  Voraussetzungen zur Durchfiihrung der Instandsetzung

(1) Eine Instandsetzungsstelle darf Instandsetzungen und
Prifungen an Baugruppen und Geraten eigenverantwortlich
durchfuhren, wenn sie einer organisatorisch unabhéngigen und
qualifizierten Stelle in Qualitatsaudits die Aufbau- und Ablaufor-
ganisation zur Durchfuhrung der Qualitatssicherung, die pro-
dukt- und verfahrenspezifischen Qualitatssicherungsmafinah-
men nachweist.

(2) Im Rahmen der Qualitatsaudits ist der Nachweis zu erbrin-
gen, dass die Instandsetzungsstelle iber geeignete technische
Einrichtungen, Uber qualifiziertes Personal und Uber Verant-
wortliche fiir die Prifungen nach Instandsetzung verfligt. Diese
Verantwortlichen miissen von der Instandsetzungsstelle orga-
nisatorisch unabhangig sein.

5.2
521

Grundlagen fiir die Prufung nach Instandsetzung
Unterlagen

(1) Bei der Instandsetzungsstelle missen die nachfolgend

aufgefuihrten Unterlagen vorhanden sein:

a) Funktionsbeschreibung,

b) Datenblatt,

¢) Stromlaufplan,

d) Stuckliste,

e) Lageplan der Bauelemente,

f) Prifanweisungen und Pruffolgeplan



(2) Erganzend sollen folgende Unterlagen vorliegen:
a) Gebrauchsanweisung,
b) Montageanweisungen und
¢) Instandsetzungsanweisungen.
Hinweis:

Als Referenz fir Instandsetzungen kann beispielsweise
IPC 7711/7721 herangezogen werden.

5.2.2  Qualitatsmerkmale

Die zu prifenden Qualitditsmerkmale muss die Instandset-
zungsstelle in Eigenverantwortung festlegen, und zwar durch
Auswertung:

a) der unter 5.2.1 aufgefiihrten Unterlagen,

b) der Ergebnisse der anlagenspezifischen Eignungsuberpri-
fungen und der Typprufungen,

c) der Betriebserfahrungen mit den Baugruppen und Geraten.
Hinweis:
Zur Ermittlung der Betriebserfahrung kénnen z. B. Ausfallstatis-

tiken sowie Analysen von Ausfallen und Befunden herangezogen
werden.

5.2.3  Prufanweisungen und Pruffolgeplane

Es miissen Priifanweisungen und Priffolgepléne vorhanden sein,
die den Anforderungen der Abschnitte 4.3 und 4.4 genugen.

5.2.4  Durchfuhrung der Priifungen nach Instandsetzung

(1) Nach der Instandsetzung einer Baugruppe oder eines Geréa-
tes sind diejenigen Prifschritte durchzufiihren, die zur Bestatigung
der ordnungsgemaf3en Instandsetzung notwendig sind.

(2) Die Uberwachung der Priifung nach Instandsetzung hat
durch die Verantwortlichen fir die Priifungen nach Instandset-
zung zu erfolgen.

(3) Die Uberwachung der Priifhilfsmittel muss nach Ab-
schnitt 4.5 erfolgen.

5.3  Anderungen bei der Instandsetzung

(1) Werden Anderungen an einer Baugruppe oder einem Gerat
durchgefihrt, so sind die von diesen Anderungen betroffenen
Festlegungen aufgrund der Anforderungen beziiglich

a) Qualitatsmerkmale nach Abschnitt 5.2.2,
b) Prifanweisungen nach Abschnitt 5.2.3,
c) Plane fur die Montage und

d) Priafungen nach Abschnitt 5.2.4

zu Uberarbeiten und die dabei vorgenommenen Anderungen zu
dokumentieren und nach Abschnitt 6.3.3 Absatz 1 Aufzahlun-
gen a) und b) zu archivieren.

(2) Falls Anderungen an einer Baugruppe oder einem Gerét
den Ersatz von Bauelementen umfassen, sind diese Bauele-
mente hinsichtlich ihrer Vergleichbarkeit mit dem Originalbau-
teil zu analysieren und den Klassen nach Anhang C zuzuord-
nen. Entsprechend dieser Zuordnung kann eine ergénzende
Typprifung nach KTA 3503 oder KTA 3505 erforderlich wer-
den.

6 Dokumentation

6.1  Bescheinigung der Werkspriifung bei der Herstellung

(1) Der erfolgreiche Abschluss der Werksprufung ist durch
eine Bescheinigung zu belegen. Dies darf auch in Form von
Sammelbescheinigungen erfolgen.
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Hinweis:

Unter Sammelbescheinigung wird hier die Zusammenfassung der
Prifergebnisse von mehreren typgleichen Baugruppen oder Geréa-
ten in einer Bescheinigung verstanden.

(2) Die Bescheinigung muss mindestens folgende Angaben
enthalten:

a) Produktbezeichnung,

b) Anderungszustand des Produkts (Hardware, Firmware)
nach dem Unterlagenverzeichnis,

c) Nummer und Anderungszustand des Unterlagenverzeich-
nisses,

d) Fabrikationshummern oder Kodierung des Prifkennzei-
chens,

e) Prifort, Datum,

f) Unterschrift des im Qualitatssicherungssystem festgelegten
Verantwortlichen.

(3) Der erfolgreiche Abschluss der Werksprifung ist an je-
dem Produkt durch ein Priifkennzeichen, z. B. Priifstempel oder
Prifaufkleber, unverlierbar zu belegen. Eine eindeutige Zuord-
nung des Prifkennzeichens zu den Prifprotokollen oder Prif-
bescheinigungen muss sichergestellt werden. Diese Prifkenn-
zeichnung muss

a) den Nachweis der Identitats-, Fertigungs- und Endprifun-
gen nach Abschnitt 4.6.2 sowie

b) fir druckbeaufschlagte, messmediumberihrte oder tra-
gende Teile von Messgeraten den Nachweis der Giteei-
genschaften der verwendeten Werkstoffe und den Nach-
weis der werkstoffgerechten Verarbeitung nach An-
hang A

einschlieRen.

(4) Aus der auf dem Produkt aufgebrachten Fabrikations-
nummer oder Kodierung des Prifkennzeichens missen in
Verbindung mit den beim Hersteller archivierten Unterlagen
die fur das Produkt angewandten Fertigungs- und Prufunter-
lagen und das Prufdatum (Monat und Jahr) ermittelt werden
kdnnen.

(5) Fur Prifungen an Systemteilen nach Abschnitt 4.8 sind
zusétzlich die Anforderungen an die Dokumentation nach
den Abschnitten 3.3 und 5.8 der KTA 3506 einzuhalten.

6.2  Bescheinigung der Prufung von Baugruppen und Gera-

ten nach deren Instandsetzung

Fir jede Instandsetzungsmafinahme an einer Baugruppe o-
der einem Gerét sind die festgestellten Ausfalle mit ihren er-
kannten Ursachen und die daraus abgeleiteten Reparatur-
maflnahmen zu dokumentieren. Nach erfolgter Instandset-
zung ist der erfolgreiche Abschluss der nach Abschnitt 5.2.4
durchzufihrenden Prifungen mit einer Bescheinigung der
Werksprufung (siehe Abschnitt 6.1) zu bestatigen. Uber eine
Fabrikations- oder Reparaturnummer muss eine Zuordnung
zwischen der Instandsetzungsmaflnahme, dem instandge-
setzten Exemplar und der Bescheinigung der Werksprifung
einschliel3lich Instandsetzungsbericht mdglich sein.

6.3 Archivierung

6.3.1  Berichte und Bescheinigungen ber Qualitatsaudits

(1) Die Berichte und Bescheinigungen Uber Qualitatsaudits
hat die jeweils prufende Stelle in der neuesten Fassung sieben
Jahre aufzubewahren. Die Berichte diirfen vom Sachverstandi-
gen eingesehen werden. Von den Bescheinigungen (Einzelbe-
scheinigung oder Auflistung der qualifizierten Hersteller) erhalt
der Sachverstandige auf Anforderung eine Kopie.
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(2) Von den Berichten Uber die Priifungen wahrend der Ferti-
gung und am Endprodukt zur Sicherstellung der Produktqualitat
nach Abschnitt 3. 4 ist dem Sachverstandigen auf Anforderung
eine Kopie zu Ubergeben.

6.3.2  Bescheinigung der Werkspriifung

Die Bescheinigung der Werkspriifung und die Unterlagen nach
Abschnitt 6.2 hat der Genehmigungsinhaber fiir die Dauer der
Einsatzzeit des Produktes aufzubewahren.

6.3.3  Herstellungsunterlagen, Prifanweisungen und Ab-

weichungsberichte

(1) Folgende Unterlagen sind in allen Anderungszusténden zu
archivieren und in einem Anderungsverzeichnis aufzulisten:

a) die im Unterlagenverzeichnis fir den Nachweis der Be-
triebsbewahrung oder fur die Typpriifung aufgefihrten Her-
stellungsunterlagen,

b) alle Prifanweisungen der Werksprufung und der Prifungen
nach Instandsetzung,

c) alle wahrend der Produktion erstellten Abweichungsbe-
richte nach Abschnitt 4.1.

(2) Die Unterlagen nach Absatz 1 Aufzahlungen a, b und ¢
sind mindestens sieben Jahre nach Produktionsende der Pro-
dukte beim Hersteller zu archivieren. Die Unterlagen nach Ab-
satz 1 Aufzahlung a sind fur die Dauer der Einsatzzeit der Pro-
dukte beim Betreiber zu archivieren.

(3) Die Prifanweisungen und die Pruffolgeplane nach Ab-
schnitt 5.2.3 sind fur die Dauer der Einsatzzeit der Baugruppen
und der Gerate beim Betreiber oder bei der Instandsetzungs-
stelle zu archivieren.

7 Nachweis der Betriebsbewéhrung von Baugruppen
und Geraten

7.1  Grundsétzliche Anforderungen

Die Betriebsbewahrung fiir die Hardware von Baugruppen und
Geraten ist durch Auswertung von Aufzeichnungen uber die
Betrachtungszeit einer in Serie gefertigten Betrachtungseinheit,
auf der Grundlage der fiir diese Betrachtungseinheit spezifizier-
ten Eigenschaften und Umgebungsbedingungen, nachzuwei-
sen.

Hinweise:
(1) Eine Betrachtungseinheit kann z. B. eine Baureihe, ein Gera-
tetyp, eine Funktionseinheit oder ein Bauelementtyp sein.

Die Betrachtungszeit ist fur eine Betrachtungseinheit ausreichend,
wenn Auslegungsfehler erkannt und die Instandhaltungsmafnah-
men beurteilt werden kénnen (Vgl. KTA 1401).

(2) Eine Betriebsbewahrung fir Software kann im Allgemeinen
mit dieser Methode nicht erreicht werden.

7.2 Nachweis der Betriebsbewahrung fiir die Hardware von

Baugruppen und Geréaten ohne Typprifnachweis

(1) Zum Nachweis der Betriebsbewéahrung ohne Nachweis ei-
ner Typprufung sind die Aufzeichnungen Uber die Betrachtungs-
zeit fir eine Betrachtungseinheit oder vergleichbare Betrach-
tungseinheiten nach statistischen Methoden auszuwerten.

(2) Fur vergleichbare Betrachtungseinheiten ist nachzuwei-
sen, dass vergleichbare elektrische Bauteiltypen, Konstrukti-
onselemente und Auslegungsgrundsétze verwendet sowie glei-
che Umgebungs- und Betriebsbedingungen fir die Bauteile
spezifiziert wurden.

(3) Fdir diesen Nachweis der Betriebsbhewahrung sind fiir die
Betrachtungszeit die folgenden Angaben zu machen:

a) Liefermenge bezogen auf die Jahre,
b) Gesamtliefermenge,

c) geschatzte Anzahl und Einsatzzeit der in Betrieb befindli-
chen Menge,

d) Anzahl der Instandsetzungen bezogen auf die Jahre, die
nach Absatz 4 ausgewertet werden,

e) geschétzte Anzahl der Instandsetzungen bezogen auf die
Jahre, die nicht nach Absatz 4 ausgewertet werden,

f) geschatzte Anzahl der ausgefallenen aber nicht instandge-
setzten Betrachtungseinheiten im Jahr.

(4) Fur die Instandsetzungen an den Betrachtungseinheiten
sollen die folgenden Angaben gemacht werden:

a) Artund Umfang der Ausfalle,
b) Ursachen der Ausfélle,
c) Bewertung der Ausfallursache.

(5) Fur jede Betrachtungseinheit, die in Einrichtungen mit
Leittechnikfunktionen der Kategorie A eingesetzt werden soll,
sind zur Anwendung der in Absatz 1 geforderten statistischen
Methoden jede der folgenden Bedingungen zu erfillen:

a) Es ist ein Kollektiv zu wéhlen, von dem mindestens zehn
Stiick zwei Jahre in Betrieb waren.

b) Das Kollektiv nach Aufzahlung a muss mindestens eine Be-
triebsstundenzahl von 107 h erreicht haben. Ist die Bedin-
gung nach Aufzahlung a) erfillt, ohne dass eine Betriebs-
stundenzahl von 107 h nachweisbar ist, miissen zusétzlich
zu dem statistischen Nachweis die Zuverlassigkeitsanga-
ben nach Abschnitt 4.3 KTA 3503 oder Abschnitt 4.3
KTA 3505 nachgewiesen werden.

c) Es sind fur die Ausfallauswirkungen die mittlere Ausfallrate
und der Vertrauensbereich mit einer Sicherheit von 95 %
nach der Chi-Quadrat-Verteilung anzugeben.

(6) Fur die Betrachtungseinheiten, die nicht in Einrichtungen
mit Leittechnikfunktionen der Kategorie A eingesetzt werden
sollen, dirfen abweichende Bedingungen mit dem Sachver-
standigen festgelegt werden.

7.3  Nachweis der Betriebsbewahrung mit ergénzender
Typprufung fur in Betrieb nicht nachgewiesene Eigen-
schaften

Die erforderlichen Eigenschaften einer Betrachtungseinheit sol-
len durch einen Nachweis der Betriebsbewéhrung nach 7.2
nachgewiesen werden. Die nicht nachgewiesenen Eigenschaf-
ten sind durch eine ergédnzende Typprufung nachzuweisen.

7.4 Ersteller der Nachweise

Die Nachweise der Betriebsbewéahrung nach 7.2 und 7.3 sind
vom Antragsteller zu fihren und zu dokumentieren und dem
Sachverstandigen vorzulegen.



Anhang A

Auswabhl, Verarbeitung und Prifung von Werkstoffen fir Messgerate

A1l Grundsatzliche Anforderungen

Die Werkstoffe von druckbeaufschlagten oder messmediumbe-
rihrten oder tragenden Teilen von Messgerdten missen ent-
sprechend der Belastungsart ausgewahlt und geprift werden.

A 2  Werkstoffauswahl und Werkstoffpriifung

(1) Fur Werkstoffe druckbeaufschlagter Teile von Messgera-
ten, die von Systemen nicht absperrbar sind, gelten grundsétz-
lich die Festlegungen der Merkbléatter der Arbeitsgemeinschaft
Druckbehéalter (AD 2000-Merkblatter) nach den Tabellen A-1,
A-2 und A-3 (Ausnahme siehe Absatz 3).

(2) Fur Werkstoffe druckbeaufschlagter Teile von Messgera-
ten, die von Systemen Uber mindestens zwei Armaturen, z. B.
Erstabsperrung und Gerateabsperrung, absperrbar sind, oder
fur Werkstoffe messmediumberihrter oder tragender Teile, gel-
ten die Festlegungen der DIN-Normen in den Tabellen A-1, A-
2 und A-3. Die Art der Bescheinigungen tber Materialprifun-
gen nach DIN EN 10204 hat der Hersteller fir diese Werkstoffe
festzulegen.

(3) Fur metallene Werkstoffe, die in den in den Tabelle A-1,
A-2 und A-3 aufgefihrten DIN-Normen oder AD 2000-
Merkblattern nicht enthalten sind, sind die verwendeten Nor-
men anzugeben und deren Festlegungen einzuhalten. Fir
Werkstoffe der Teile nach Absatz 1 sind die Art der Bescheini-
gungen der Materialprifungen entweder nach AD 2000-
Merkblattern festzulegen oder, falls dort keine Festlegungen
getroffen sind, mit der nach § 17 GPSG zugelassenen Uberwa-
chungsstelle abzustimmen.

(4) Bei Verwendung sonstiger Werkstoffe, wie z. B. Glas, Ke-
ramik, Kunststoff, ist fir Teile nach Absatz 1 die Zustimmung
der nach § 17 GPSG zugelassenen Uberwachungsstelle einzu-
holen und fur Teile nach Absatz 2 eine herstellerinterne Festle-
gung zu treffen.

A 3  Produktherstellung und Produktpriifung

(1) For die Herstellung und Prifung druckbeaufschlagter
Teile nach Abschnitt A 2 Absatz 1, z. B. durch Schweil3en, gel-
ten grundsétzlich die Forderungen der AD 2000-Merkbl&tter der
Reihe HP. Abweichungen von den AD 2000-Merkblattern der
Reihe HP sind mit der nach § 17 GPSG zugelassenen Uberwa-
chungsstelle abzustimmen.

(2) Fur die Herstellung und Prufung der Teile nach Ab-
schnitt A 2 Absatz 2 gelten die herstellerinternen Festlegungen.

(3) Fuir bauteilgeprifte, typgeprifte oder betriebsbewahrte
Messgeréate gelten die mit der nach 8 17 GPSG zugelassenen
Uberwachungsstelle abgestimmten Festlegungen.
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Erzeugnisform Werkstoffe und Gitenormen
DIN AD
2000
Merk-
blatter
Nahtlose Rohre DIN EN 10216-1
DIN EN 10216-2 W 4
DIN EN 10216-3
DIN EN 10216-4
DIN EN 10216-5 W 2
Langsge- DIN EN 10217-1 W 4
schweil3te DIN EN 10217-2
Rohre DIN EN 10217-7 W 2
Bdgen, T- Stu- DIN EN 10253-2 W 4
cke, Reduzie-
rungen und Kap- DIN EN 10253-4 W 2
pen
Bleche und DIN EN 10028-1 W 1
Bandstéahle DIN EN 10028-2 W 13
DIN EN 10028-7 W 2
Gussteile DIN EN 1563 W 3/2
DIN EN 10213 W 5
Schmiedeteile DIN EN 10222-1 W 2
und Flansche DIN EN 102225 w13
DIN EN 10272 W 9
Schrauben, Mut- Hinweis: W 2
tern und sons- | Medium beriihrte w7
tige  Gewinde- | Schrauben /Muttern
teile nach DIN EN 3506 nur
aus den Stahlsorten A3
und A5
Stabstahle DIN EN 10025 W 13
DIN EN 10250-2
DIN EN 10207
DIN EN 10222-2
DIN EN 10222-3
DIN EN 10222-4
DIN EN 10273
DIN EN 10222-5 W 2
DIN EN 10272

Tabelle A-1: Werkstoffe fur druckbeaufschlagte oder mess-
mediumberuhrte oder tragende Teile von Mess-
geraten im Geltungsbereich der DGRL
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Erzeugnisform Werkstoffe und Gitenormen

Nahtlose Rohre DIN EN 10224, DIN EN 10297-1, DIN EN 10297-2

Langsge- DIN EN 10224, DIN EN 10296-1, DIN EN 10296-2, DIN EN 10312

schweil3te

Rohre

Bleche und DIN EN 10025-1, DIN EN 10025-2, DIN EN 10088-2 , DIN EN 10088-3

Bandstéhle

Gussteile DIN EN 1563, DIN EN 10283

Schmiedeteile DIN EN 10250-1, DIN EN 10250-2 , DIN EN 10083-1, DIN EN 10083-2, DIN EN 10083-3, DIN EN
und Flansche 10088-3, DIN EN 10250-4

Schrauben, Mut- DIN EN ISO 3506-1, DIN EN ISO 3506-2, DIN EN I1SO 3506-3

tern und sons- jedoch Medium bertihrte Schrauben / Muttern nach DIN EN 3506 nur aus den Stahlsorten A3, A4 und
tige  Gewinde- A5

teile DIN EN 10269

Tabelle A-2: Werkstoffe fiur druckbeaufschlagte oder messmediumberiihrte oder tragende Teile von Messgeréaten aul3er-
halb der DGRL

Erzeugnisform Werkstoffe und Gltenormen

Nahtlose Rohre DIN EN 10216-2, DIN EN 10216-5

Langsge- DIN EN 10217-2,

schweifste DIN EN 10217-7

Rohre

Bleche und DIN EN 10028-1, DIN EN 10028-2, DIN EN 10028-7
Bandstéhle

Gussteile DIN EN 1563, DIN EN 10283

Schmiedeteile DIN EN 10222-1, DIN EN 10222-5, DIN EN 10272

und Flansche

Schrauben, Mut- DIN EN I1SO 3506-1,
tern und sons- DIN EN ISO 3506-2,
tige  Gewinde- DIN EN I1SO 3506-3
teile DIN EN 10269

Stabstéhle DIN EN 10222-5, DIN EN 10272, DIN EN 10025, DIN EN 10250-2, DIN EN 10207,
DIN EN 10222-2, DIN EN 10222-3, DIN EN 10222-4, DIN EN 10273

Tabelle A-3: Werkstoffe fur druckbeaufschlagte oder messmediumberiihrte oder tragende Teile von Messgeraten fir An-
wendungen bei brennbaren Flissigkeiten



AtG

GPSG

StriISchv

DGRL

SiAnf

Interpretationen

RSK-Leitlinien

KTA 1401
KTA 1404
KTA 1501

KTA 1502
KTA 1503.1

KTA 1503.2

KTA 1503.3

KTA 1504
KTA 1505

KTA 1507
KTA 1508

KTA 3507 Seite 9

Anhang B

Bestimmungen, auf die in dieser Regel verwiesen wird

(2012-11)

(2013-11)

(1981-10)

(2013-11)
(2013-11)
(2010-11)

(2005-11)
(2013-11)

(2013-11)

(2013-11)

(2007-11)
(2011-11)

(2012-11)
(2006-11)

Gesetz Uber die friedliche Verwendung der Kernenergie und den Schutz
gegen ihre Gefahren (Atomgesetz — AtG) in der Fassung der Bekanntma-
chung vom 15. Juli 1985 (BGBI. | S. 1565), das durch Artikel 1 des Ge-
setzes vom 31. Juli 2011 (BGBI. | S. 1704) geandert worden ist

"Geréate- und Produktsicherheitsgesetz vom 6. Januar 2004 (BGBI. | S. 2,
219), das zuletzt durch Artikel 2 des Gesetzes vom 7. Marz 2011 (BGBI.
| S. 338) geandert worden ist"

Verordnung Uber den Schutz vor Schaden durch ionisierende Strahlen
(Strahlenschutzverordnung -  StrISchVv)) vom 20. Juli 2001
(BGBI. I S. 1714; 2002 | S. 1459), die zuletzt durch Artikel 1 der Verord-
nung vom 4. Oktober 2011 (BGBI. | S. 2000) geéndert worden ist

97/23/EG 97/23/EC 97/23/CE DGRL (1997-05-29): Richtlinie 97/23/EG
des Europaischen Parlaments und des Rates vom 29. Mai 1997 zur An-
gleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iber Druckgeréate

Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke vom 22. November 2012
(BAnz. vom 24. Januar 2013)

Interpretationen zu den Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke
vom 29. November 2013 (BAnz. vom 10. Dezember 2013)

RSK-Leitlinien fur Druckwasserreaktoren; 3. Ausgabe vom 14. Oktober
1981 (Banz 1982, Nr. 69a) mit den Anderungen: in Abschn. 21.1 (BAnz
1984, Nr. 104), in Abschn. 21.2 (BAnz 1983, Nr. 106) und in Abschn. 7
(BAnz 1996, Nr. 158a) mit Berichtigung (BAnz 1996, Nr. 214)

Allgemeine Forderungen an die Qualitatssicherung
Dokumentation beim Bau und Betrieb von Kernkraftwerken

Ortsfestes System zur Uberwachung von Ortsdosisleistungen innerhalb
von Kernkraftwerken

Uberwachung der Radioaktivitat in der Raumluft von Kernkraftwerken

Uberwachung der Ableitung gasférmiger und an Schwebstoffen gebun-
dener radioaktiver Stoffe;
Teil 1: Uberwachung der Ableitung radioaktiver Stoffe mit der Kaminfort-
luft bei bestimmungsgeméalem Betrieb

Uberwachung der Ableitung gasférmiger und aerosolgebundener radio-
aktiver Stoffe;
Teil 2: Uberwachung der Ableitung radioaktiver Stoffe mit der Kaminfort-
luft bei Storfallen

Uberwachung der Ableitung gasférmiger und aerosolgebundener radio-
aktiver Stoffe;
Teil 3: Uberwachung der nicht mit der Kaminfortluft abgeleiteten radioak-
tiven Stoffe

Uberwachung der Ableitung radioaktiver Stoffe mit Wasser

Nachweis der Eignung von festinstallierten Messeinrichtungen zur Strah-
lungsuberwachung

Uberwachung der Ableitungen radioaktiver Stoffe bei Forschungsreaktoren

Instrumentierung zur Ermittlung der Ausbreitung radioaktiver Stoffe in der
Atmosphére
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KTA 2201.5

KTA 3501

AE KTA 3503
AE KTA 3505

KTA 3506

DIN EN ISO 9000

DIN EN ISO 9001

DIN EN ISO 9001 Ber-

ichtigung 1

DIN EN 10216-1

DIN EN 10216-2

DIN EN 10216-3

DIN EN 10216-4

DIN EN 10216-5

DIN EN 10217-1

DIN EN 10217-2

DIN EN 10217-7

DIN EN 10253-2

DIN EN 10253-4

DIN EN 10253-4
Berichtigung 1

DIN EN 10028-1

(1996-06)

(1985-06)

(2013-11)
(2013-11)

(2012-11)

(2005-12)

(2008-12)

(2009-12)

(2009-11)

(2009-11)

(2009-11)

(2009-11)

(2009-11)

(2009-10)

(2009-10)

(2009-10)

(2008-09)

(2008-06)

(2009-11)

(2009-07)

Auslegung von Kernkraftwerken gegen seismische Einwirkungen;
Teil 5: Seismische Instrumentierung

Reaktorschutzsystem und Uberwachungseinrichtungen des Sicherheits-
systems

Typprufung von elektrischen Baugruppen der Sicherheitsleittechnik

Typprifung von Messwertgebern und Messumformern der Sicherheits-
leittechnik

Systemprufung der Sicherheitsleittechnik von Kernkraftwerken

Qualitdtsmanagementsysteme - Grundlagen und Begriffe (ISO
9000:2005); Dreisprachige Fassung EN 1SO 9000:2005

Qualitatsmanagementsysteme - Anforderungen (ISO 9001:2008); Drei-
sprachige Fassung EN ISO 9001:2008

Qualitatsmanagementsysteme - Anforderungen (ISO 9001:2008); Drei-
sprachige Fassung EN ISO 9001:2008, Berichtigung zu DIN EN ISO
9001:2008-12; Dreisprachige Fassung EN ISO 9001:2008/AC:2009

Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen - Technische Lieferbe-
dingungen - Teil 1: Rohre aus unlegierten Stahlen mit festgelegten Eigen-
schaften bei Raumtemperatur; Deutsche Fassung prEN 10216-1:2009

Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen - Technische Lieferbe-
dingungen - Teil 2: Rohre aus unlegierten und legierten Stahlen mit fest-
gelegten Eigenschaften bei erh6hten Temperaturen; Deutsche Fassung
prEN 10216-2:2009

Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen - Technische Lieferbe-
dingungen - Teil 3: Rohre aus legierten Feinkornbaustéhlen; Deutsche
Fassung prEN 10216-3:2009

Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen - Technische Lieferbe-
dingungen - Teil 4: Rohre aus unlegierten und legierten Stahlen mit fest-
gelegten Eigenschaften bei tiefen Temperaturen; Deutsche Fassung
prEN 10216-4:2009

Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen - Technische Lieferbe-
dingungen - Teil 5: Rohre aus nichtrostenden Stahlen; Deutsche Fassung
prEN 10216-5:2009

Geschweil3te Stahlrohre fur Druckbeanspruchungen - Technische Lieferbe-
dingungen - Teil 1: Rohre aus unlegierten Stahlen mit festgelegten Eigen-
schaften bei Raumtemperatur; Deutsche Fassung prEN 10217-1:2009

Geschweildte Stahlrohre fur Druckbeanspruchungen - Technische Liefer-
bedingungen - Teil 2: Elektrisch geschweif3te Rohre aus unlegierten und
legierten Stahlen mit festgelegten Eigenschaften bei erhthten Tempera-
turen; Deutsche Fassung prEN 10217-2:2009

Geschweif3te Stahlrohre fur Druckbeanspruchungen - Technische Liefer-
bedingungen - Teil 7: Rohre aus nichtrostenden Stahlen; Deutsche Fas-
sung prEN 10217-7:2009

Formstiicke zum Einschweil3en - Teil 2: Unlegierte und legierte ferritische
Stahle mit besonderen Prufanforderungen; Deutsche Fassung EN 10253-
2:2007

Formstiicke zum Einschweil3en - Teil 4: Austenitische und austenitisch-
ferritische (Duplex-)Stahle mit besonderen Prifanforderungen; Deutsche
Fassung EN 10253-4:2008

Formstiicke zum Einschweif3en - Teil 4: Austenitische und austenitisch-
ferritische (Duplex-)Stéhle mit besonderen Prufanforderungen; Deutsche
Fassung EN 10253-4:2008, Berichtigung zu DIN EN 10253-4:2008-06;
Deutsche Fassung EN 10253-4:2008/AC:2009

Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstahlen - Teil 1: Allgemeine Anforde-
rungen; Deutsche Fassung EN 10028-1:2007+A1:2009



DIN EN 10028-2

DIN EN 10028-7

DIN EN 1563

DIN EN 10213
DIN EN 10213/Al

DIN EN 10222-1

DIN EN 10222-2

DIN EN 10222-3

DIN EN 10222-4

DIN EN 10222-5

DIN EN 10272

DIN EN 3506

DIN EN 10025

DIN EN 10250-1

DIN EN 10250-2

DIN EN 10250-4

DIN EN 10250-4
Berichtigung 1

DIN EN 10207

DIN EN 10273

DIN EN 10272

DIN EN 10224

DIN EN 10297-1

(2009-09)

(2008-02)

(2010-03)

(2008-01)
(2011-08)

(2002-07)

(2000-04)

(1999-02)

(2001-12)

(2000-02)

(2008-01)

(2003-03)

(2011-04)

(1999-12)

(1999-12)

(2000-02)

(2008-12)

(2005-06)

(2008-02)

(2008-01)

(2005-12)

(2003-06)
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Flacherzeugnisse aus Druckbehalterstahlen - Teil 2: Unlegierte und le-
gierte Stahle mit festgelegten Eigenschaften bei erhéhten Temperaturen;
Deutsche Fassung EN 10028-2:2009

Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstdhlen - Teil 7: Nichtrostende
Stahle; Deutsche Fassung EN 10028-7:2007

GielRRereiwesen - Gusseisen mit Kugelgraphit; Deutsche Fassung prEN
1563:2010

Stahlguss fiir Druckbehalter; Deutsche Fassung EN 10213:2007

Stahlguss far Druckbehalter; Deutsche

10213:2007/prAl1:2011

Fassung EN

Schmiedestiicke aus Stahl fur Druckbehélter - Teil 1: Allgemeine Anfor-
derungen an Freiformschmiedestiicke (enthalt Anderung A1:2002); Deut-
sche Fassung EN 10222-1:1998 + A1:2002

Schmiedestiicke aus Stahl fir Druckbehaélter - Teil 2: Ferritische und mar-
tensitische Stahle mit festgelegten Eigenschaften bei erh6hten Tempera-
turen (enthalt Berichtigung AC:2000); Deutsche Fassung EN 10222-
2:1999 + AC:2000

Schmiedestilicke aus Stahl fir Druckbehélter - Teil 3: Nickelstahle mit fest-
gelegten Eigenschaften bei tiefen Temperaturen; Deutsche Fassung EN
10222-3:1998

Schmiedestilicke aus Stahl fiir Druckbehdlter - Teil 4: SchweiRgeeignete
Feinkornbaustihle mit hoher Dehngrenze (enthalt Anderung A1:2001);
Deutsche Fassung EN 10222-4:1998 + A1:2001

Schmiedestiicke aus Stahl fur Druckbehélter - Teil 5: Martensitische, aus-
tenitische und austenitisch-ferritische nichtrostende Stahle; Deutsche
Fassung EN 10222-5:1999

Stébe aus nichtrostendem Stahl fir Druckbehdlter; Deutsche Fassung EN
10272:2007

Luft- und Raumfahrt - Warmgewalzte Bleche und Platten aus hochwarm-
festen Legierungen - Dicke 2,0 mm <= a <= 100 mm; Mafe; Deutsche
und Englische Fassung EN 3506:2001

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen (alle Teile) ; Deutsche Fas-
sung prEN 10025-3:2011

Freiformschmiedestiicke aus Stahl fur allgemeine Verwendung - Teil 1:
Allgemeine Anforderungen; Deutsche Fassung EN 10250-1:1999

Freiformschmiedestiicke aus Stahl fur allgemeine Verwendung - Teil 2:
Unlegierte Qualitdts- und Edelstéhle; Deutsche Fassung EN 10250-
2:1999

Freiformschmiedestiicke aus Stahl fur allgemeine Verwendung - Teil 4:
Nichtrostende Stéhle; Deutsche Fassung EN 10250-4:1999

Freiformschmiedestiicke aus Stahl fur allgemeine Verwendung - Teil 4:
Nichtrostende Stahle; Deutsche Fassung EN 10250-4:1999, Berichtigung
zu DIN EN 10250-4:2000-02

Stahle fir einfache Druckbehdlter - Technische Lieferbedingungen fiir
Blech, Band und Stabstahl; Deutsche Fassung EN 10207:2005

Warmgewalzte schweiRgeeignete Stébe aus Stahl fir Druckbehélter mit
festgelegten Eigenschaften bei erh6hten Temperaturen; Deutsche Fas-
sung EN 10273:2007

Stabe aus nichtrostendem Stahl fur Druckbehélter; Deutsche Fassung EN
10272:2007

Rohre und Fittings aus unlegiertem Stahl fir den Transport von Wasser
und anderen wassrigen Flissigkeiten - Technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10224:2002 + A1:2005

Nahtlose kreisférmige Stahlrohre fir den Maschinenbau und allgemeine tech-
nische Anwendungen - Technische Lieferbedingungen - Teil 1: Rohre aus
unlegierten und legierten Stahlen; Deutsche Fassung EN 10297-1:2003
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DIN EN 10297-2

DIN EN 10297-2
Berichtigung 1

DIN EN 10296-1

DIN EN 10296-2

DIN EN 10296-2
Berichtigung 1

DIN EN 10312

DIN EN 10088-2

DIN EN 10088-3

DIN EN 10283
DIN EN 10083-1

DIN EN 10083-2

DIN EN 10083-3

DIN EN 10083-3
Berichtigung 1

DIN EN 10088-3

DIN EN I1SO 3506-1

DIN EN ISO 3506-2

DIN EN ISO 3506-3

DIN EN 10269

(2006-02)

(2007-06)

(2004-02)

(2006-02)

(2007-06)

(2005-12)

(2012-01)

(2012-01)

(2010-06)
(2006-10)

(2006-10)

(2007-01)

(2009-01)

(2012-01)

(2010-04)

(2010-04)

(2010-04)

(2011-12)

Nahtlose kreisférmige Stahlrohre fiir den Maschinenbau und allgemeine
technische Anwendungen - Technische Lieferbedingungen - Teil 2: Rohre
aus nichtrostenden Stahlen; Deutsche Fassung EN 10297-2:2005

Nahtlose kreisférmige Stahlrohre fiir den Maschinenbau und allgemeine
technische Anwendungen - Technische Lieferbedingungen - Teil 2: Rohre
aus nichtrostenden Stahlen; Deutsche Fassung EN 10297-2:2005, Be-
richtigungen zu DIN EN 10297-2:2006-02; Deutsche Fassung EN 10297-
2:2005/AC:2007

Geschweildte kreisférmige Stahlrohre fiir den Maschinenbau und allge-
meine technische Anwendungen - Technische Lieferbedingungen - Teil
1: Rohre aus unlegierten und legierten Stahlen; Deutsche Fassung EN
10296-1:2002

Geschweildte kreisférmige Stahlrohre fiir den Maschinenbau und allge-
meine technische Anwendungen - Technische Lieferbedingungen - Teil
2: Nichtrostende Stahle; Deutsche Fassung EN 10296-2:2005

Geschweildte kreisférmige Stahlrohre fiir den Maschinenbau und allge-
meine technische Anwendungen - Technische Lieferbedingungen - Teil
2: Nichtrostende Stahle; Deutsche Fassung EN 10296-2:2005, Berichti-
gungen zu DIN EN 10296-2:2006-02; Deutsche Fassung EN 10296-
2:2005/AC:2007

Geschweil3te Rohre aus nichtrostendem Stahl fiur den Transport von
Wasser und anderen wassrigen Flissigkeiten - Technische Lieferbedin-
gungen; Deutsche Fassung EN 10312:2002 + A1:2005

Nichtrostende Stahle - Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir Blech
und Band aus korrosionsbesténdigen Stéhlen fur allgemeine Verwen-
dung; Deutsche Fassung prEN 10088-2:2011

Nichtrostende Stahle - Teil 3: Technische Lieferbedingungen fir Halb-
zeug, Stébe, Walzdraht, gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeug-
nisse aus korrosionsbhesténdigen Stéhlen fir allgemeine Verwendung;
Deutsche Fassung prEN 10088-3:2011

Korrosionsbestandiger Stahlguss; Deutsche Fassung EN 10283:2010

Vergltungsstéhle - Teil 1: Allgemeine technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10083-1:2006

Vergutungsstahle - Teil 2: Technische Lieferbedingungen fir unlegierte
Stahle; Deutsche Fassung EN 10083-2:2006

Vergitungsstahle - Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir legierte
Stahle; Deutsche Fassung EN 10083-3:2006

Vergitungsstahle - Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir legierte
Stahle; Deutsche Fassung EN 10083-3:2006, Berichtigung zu DIN EN
10083-3:2007-01; Deutsche Fassung EN 10083-3:2006/AC:2008

Nichtrostende Stahle - Teil 3: Technische Lieferbedingungen fir Halb-
zeug, Stébe, Walzdraht, gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeug-
nisse aus korrosionsbesténdigen Stéhlen fir allgemeine Verwendung;
Deutsche Fassung prEN 10088-3:2011

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrosten-
den Stahlen - Teil 1: Schrauben (ISO 3506-1:2009); Deutsche Fassung
EN 1SO 3506-1:2009

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrosten-
den Stahlen - Teil 2: Muttern (ISO 3506-2:2009); Deutsche Fassung EN
ISO 3506-2:2009

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrosten-
den Stéhlen - Teil 3: Gewindestifte und &hnliche nicht auf Zug bean-
spruchte Verbindungselemente (ISO 3506-3:2009); Deutsche Fassung
EN ISO 3506-3:2009

Stahle und Nickellegierungen fiir Befestigungselemente fir den Einsatz
bei erhohten und/oder tiefen Temperaturen; Deutsche Fassung prEN
10269:2011



DIN EN 10216-2

DIN EN 10216-5

DIN EN 10217-2

DIN EN 10217-7

DIN EN 10283

AD 2000-Merkblatt HP 0

AD 2000-Merkblatt HP 1

AD 2000-Merkblatt HP
2/1

AD 2000-Merkblatt HP 3
AD 2000-Merkblatt HP 4

AD 2000-Merkblatt HP
5/1

AD 2000-Merkblatt HP
5/2

AD 2000-Merkblatt HP
5/3

AD 2000-Merkblatt HP
5/3 Anlage 1

AD 2000-Merkblatt HP
7/1

AD 2000-Merkblatt HP
7/2

AD 2000-Merkblatt HP
7/3

AD 2000-Merkblatt HP
8/2

AD 2000-Merkblatt HP
30

AD 2000-Merkblatt W 1
AD 2000-Merkblatt W 2

AD 2000-Merkblatt
W 3/2

AD 2000-Merkblatt W 4
AD 2000-Merkblatt W 5
AD 2000-Merkblatt W 7
AD 2000-Merkblatt W 9

AD 2000-Merkblatt W
13

(2007-10)

(2009-11)

2005-04

(2005-09)

(2010-06)

(2011-05)

(2009-10)
(2011-05)

(2007-02)
(2002-04)
(2008-02)

(2011-05)

(2011-05)

(2002-01)

(2000-10)

(2009-03)

(2001-09)

(2000-10)

(2003-01)

(2006-07)
(2008-02)
(2000-10)

(2008-05)
(2009-03)
(2008-05)
(2010-11)
(2008-11)

KTA 3507 Seite 13

Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen - Technische Lieferbe-
dingungen - Teil 2: Rohre aus unlegierten und legierten Stéhlen mit fest-
gelegten Eigenschaften bei erhdhten Temperaturen; Deutsche Fassung
EN 10216-2:2002+A2:2007

Nahtlose Stahlrohre fur Druckbeanspruchungen - Technische Lieferbe-
dingungen - Teil 5: Rohre aus nichtrostenden Stahlen; Deutsche Fassung
prEN 10216-5:2009

Geschweil3te Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen - Technische Liefer-
bedingungen - Teil 2: Elektrisch geschweif3te Rohre aus unlegierten und
legierten Stahlen mit festgelegten Eigenschaften bei erhéhten Tempera-
turen; Deutsche Fassung EN 10217-2:2002 + A1:2005

Geschweil3te Stahlrohre fir Druckbeanspruchungen - Technische Liefer-
bedingungen - Teil 7: Rohre aus nichtrostenden Stéhlen; Deutsche Fas-
sung EN 10217-7:2005

Korrosionsbestandiger Stahlguss; Deutsche Fassung EN 10283:2010

Allgemeine Grundsatze fur Auslegung, Herstellung und damit verbun-
dene Prifungen

Auslegung und Gestaltung

Verfahrenspriifung fur Fugeverfahren - Verfahrensprufung fur Schwei3ungen

SchweilRaufsicht, Schweil3er
Prifaufsicht und Prifer fir zerstérungsfreie Priifungen

Herstellung und Prifung der Verbindungen - Arbeitstechnische Grunds-
atze

Herstellung und Prufung der Verbindungen - Arbeitspriifung an Schweil3-
nahten, Prufung des Grundwerkstoffes nach Wéarmebehandlung nach
dem Schweil3en

Herstellung und Priifung der Verbindungen - Zerstérungsfreie Prifung der
Schweil3verbindungen

Zerstérungsfreie Prifung der Schwei3verbindungen - Verfahrenstechni-
sche Mindestanforderungen fir die zerstérungsfreien Prifverfahren

Warmebehandlung; Allgemeine Grundsatze

Warmebehandlung - Ferritische Stahle

Warmebehandlung - Austenitische Stahle

Prufung von Schissen aus Stahl

Durchfiihrung von Druckpriifungen

Flacherzeugnisse aus unlegierten und legierten Stahlen
Austenitische und austenitisch-ferritische Stahle

Gusseisenwerkstoffe - Gusseisen mit Kugelgraphit, unlegiert und niedrig-
legiert

Rohre aus unlegierten und legierten Stahlen
Stahlguss

Schrauben und Muttern aus ferritischen Stahlen
Flansche aus Stahl

Schmiedestiicke und gewalzte Teile aus unlegierten und legierten Stah-
len
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Anhang C

Klassifizierung von Bauelementen

Klasse

Bezeichnung

Definition

K-l

Original/Aquivalenz

Original-/Aquivalenz-Bauelemente werden vom Hersteller der Komponente in
der Stiickliste benannt. Die Verifikation der Eignung des Bauelements erfolgt
im Rahmen des Qualitatsmanagementsystems des Herstellers durch dessen
Werkssachverstandigen. Die Validation der Eignung des Original-/Aquivalenz-
Bauelements hinsichtlich des spezifischen Einsatzzwecks erfolgt im Rahmen
der Typprifung der Komponente.

K-l

gleicher Typ wie Origi-
nal/Aquivalenz,

jedoch anderer Bau-
elementhersteller

Wie K-I, jedoch ein anderer Hersteller des Bauelementes

Die Verifikation und Validation der Eignung des Bauelements erfolgt im Rah-
men des Qualitdtsmanagementsystems durch den Werkssachverstandigen
nach KTA 3507 und wird durch die Werkspriifbescheinigung der Komponente
bestatigt. Der Einsatz des Bauelements ist einer typprifenden Stelle mitzutei-
len.

K-l

anderer Bauele-
menttyp mit gleichwer-
tigen Eigenschaften

Die Typbezeichnung kann von dem Stucklisteneintrag nach K-I abweichen.
Die technischen Daten des Bauelements sind aber gleichwertig zum Original-
bzw. Aquivalenzbauelement (K-I) insbesondere hinsichtlich folgender Krite-
rien:

elektrische Daten

Geometrie

Funktionsprinzip

Aufbau/Technologie

Material

Ubertragungsverhalten

Durch den Einsatz dieses K-lll-Bauelements ergeben sich keine Auswirkun-
gen auf die technischen Daten und Eigenschaften des Gerates.

Die Verifikation und Validation der Eignung des Bauelements erfolgt im Rah-
men des Qualitdtsmanagementsystems durch den Werkssachversténdigen
nach KTA 3507 und wird durch die Werksprifbescheinigung bestatigt.

Die Vorgehensweise zur Validation der Eignung des Bauelements ist einer
typprifenden Stelle anzuzeigen.

K-V

anderer Bauele-
menttyp, andere Ei-
genschaften

Die Typbezeichnung und die technischen Daten des Bauelements weichen
von denen des Sticklisteneintrags ab.

Die Verifikation der Eignung des Bauelements erfolgt im Rahmen des Quali-
tatsmanagementsystems durch den Werkssachverstandigen nach KTA 3507
und wird durch die Werkspriifbescheinigung bestétigt. Die Validation der Eig-
nung des Bauelements hinsichtlich des spezifischen Einsatzzwecks erfolgt im
Rahmen einer Typprifung bzw. einer erganzenden Typprufung des Gerates.






