Sicherheitstechnische Regel des KTA

KTA 3903

Prifung und Betrieb von Hebezeugen in Kernkraftwerken

Vorbemerkung

Der Kerntechnische Ausschuss (KTA) beabsichtigt, die zurzeit in der Fassung 1999-06 vorliegende Regel
KTA 3903 zu andern. Der Entwurf dieser Anderung wird hiermit der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme
vorgelegt, damit er erforderlichenfalls verbessert werden kann. Es wird darauf hingewiesen, dass die endgiiltige

Fassung von dem vorliegenden Entwurf abweichen kann.

Anderungsvorschlage sind innerhalb einer Frist von drei Monaten,
beginnend am 1. Januar 2011,

bei der Geschéftsstelle des Kerntechnischen Ausschusses beim Bundesamt fiir Strahlenschutz, Postfach 10 01 49,

38201 Salzgitter, einzureichen.

Friihere Fassungen der Regel: 1982-11 (BAnz. Nr. 86a vom 6. Mai 1983)
1993-06 (BAnz. Nr. 211a vom 9. November 1993)
1999-06 (BAnz. Nr. 144a vom 8. August 1999)
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Grundlagen

(1) Die Regeln des Kerntechnischen Ausschusses (KTA)
haben die Aufgabe, sicherheitstechnische Anforderungen
anzugeben, bei deren Einhaltung die nach dem Stand von
Wissenschaft und Technik erforderliche Vorsorge gegen
Schaden durch die Errichtung und den Betrieb der Anlage
getroffen ist (§ 7 Abs. 2 Nr. 3 Atomgesetz -AtG-), um die im
AtG und in der Strahlenschutzverordnung (StriSchV) festge-
legten sowie in den ,Sicherheitskriterien fir Kernkraftwerke*
und den ,Leitlinien zur Beurteilung der Auslegung von Kern-
kraftwerken mit Druckwasserreaktoren gegen Storfalle im
Sinne des § 28 Abs. 3 StrISchV - Storfall-Leitlinien -“ (in der
Fassung vom 18.10.1983) weiter konkretisierten Schutzziele
zu erreichen.

(2) Basierend auf den Sicherheitskriterien fir Kernkraftwer-
ke des Bundesministers des Innern werden in dieser Regel
die Anforderungen an die Priifung und den Betrieb von Hebe-
zeugen festgelegt. Aullerdem missen Hebezeuge nach den
allgemeinen Sicherheitsvorschriften des Bundes und der
Lander sowie den Vorschriften der Trager der gesetzlichen
Unfallversicherung errichtet und betrieben werden.

(3) Die entsprechend dem Gefahrdungsgrad bei der Pri-
fung und dem Betrieb von Hebezeugen zu beachtenden

a) allgemeinen Bestimmungen oder

b) Uber die allgemeinen Bestimmungen hinausgehenden
zusatzlichen Anforderungen oder

c) Uber die allgemeinen Bestimmungen hinausgehenden
erhdhten Anforderungen

werden in dieser Regel im Einzelnen festgelegt.

(4) Die Anforderungen an die Auslegung von Hebezeugen
sind in KTA 3902 geregelt.

(5) Die allgemeinen Forderungen an die Qualitatssicherung
sind in KTA 1401 geregelt. Daruber hinaus zu beachtende
Forderungen an die Qualitatssicherung werden in dieser Re-
gel im Einzelnen festgelegt.

1  Anwendungsbereich

Diese Regel ist anzuwenden auf die Prifungen und den Be-
trieb von Aufziigen, Kranen, Winden, Laufkatzen, Lastauf-
nahmeeinrichtungen und Leichtwasserreaktor-Brennelement-
Wechselanlagen, im folgenden zusammenfassend als Hebe-
zeuge bezeichnet, sofern diese in Kernkraftwerken verwendet
werden und den besonderen Bestimmungen nach Abschnitt 4
genligen muissen.

2 Begriffe

(1) Abnahmepriifung
Abnahmepriifung ist eine solche Prifung an der Komponente
oder dem System, die aufgrund von Rechtsvorschriften, Auf-
lagen der zustéandigen Behdrden oder aufgrund anderweitiger
Festlegungen und noch vor der ersten Inbetriebnahme der
Komponente oder des Systems durchgefiihrt wird.

Hinweis:

Die Abnahmeprifung kann in mehreren Teilen erfolgen; z. B. Ab-

nahmeprifung beim Hersteller und Abnahmeprifung im Kraftwerk.

(2) Bauprufung

Bauprifung ist die beim Hersteller oder auf der Baustelle
durchgeflhrte Prifung fertiger oder im Bau befindlicher Kom-
ponenten oder Systeme auf deren Ubereinstimmung mit den
vorgepriften Unterlagen.

(3) Bauteile, genormte

Genormte Bauteile sind Bauteile, die nach deutschen oder
sicherheitstechnisch gleichwertigen Normen oder Regeln
ausgelegt, gefertigt und gepriift sowie gekennzeichnet sind.

(4) Betriebslast, maximale

Die maximale Betriebslast ist die maximale Last, die mit dem
Hebezeug im Rahmen des bestimmungsgemalen Betriebes
bewegt werden darf.

(5) Lastaufnahmeeinrichtung

Lastaufnahmeeinrichtungen sind Tragmittel, Lastaufnahme-

mittel und Anschlagmittel. Sie sind in DIN 15003 definiert.
Hinweis:
Beispiele sind in den einzelnen Abschnitten der Regel KTA 3902
aufgefihrt.

(6) Sachverstandiger

Sachverstandiger fiir die Prifungen nach dieser Regel ist der
nach § 20 des Atomgesetzes von der Genehmigungs- oder
Aufsichtsbehorde zugezogene Sachversténdige. Die in dieser
Regel vorgesehenen Priifungen/Uberpriifungen erfolgen auf
der Grundlage eines entsprechenden Auftrags der zustandi-
gen Behorde.

(7) Serienbauteile

Serienbauteile sind standardisierte Konstruktionen mit spezifi-
zierten und gewahrleisteten Kennwerten.

(8) Vorprifung

Vorprifung ist die Beurteilung von Unterlagen anhand der fur
die Herstellung erstellten Plane, schriftichen Anweisungen,
Zeichnungen und Berechnungen in Bezug auf die in den
Genehmigungsauflagen und in Regeln enthaltenen Anforde-
rungen.

(9) Werkstoffprufung

Werkstoffpriifung ist die Prifung der mechanisch-technolo-
gischen Eigenschaften, die entweder am Ausgangsmaterial,
an jeweiligen Erzeugnisformen oder an mitlaufenden Proben
durchgefiihrt wird.

(10) Wiederkehrende Prifungen

Wiederkehrende Priifungen sind solche Priifungen, die auf-
grund von Rechtsvorschriften, Auflagen der zustandigen Be-
hoérden oder aufgrund anderweitiger Festlegungen in festge-
legten Zeitabstanden oder aufgrund bestimmter Ereignisse
durchgefiihrt werden.

3 Allgemeine Bestimmungen

(1) Hebezeuge missen nach den allgemeinen Sicherheits-
vorschriften, insbesondere Arbeitsschutzvorschriften des
Bundes und der Lander, sowie den Vorschriften der Trager
der gesetzlichen Unfallversicherung gepruft und betrieben
werden.

(2) Hebezeuge missen mindestens den allgemein aner-
kannten Regeln der Technik genugen.

4 Besondere Bestimmungen

4.1

Aufziige in Reaktorsicherheitsbehaltern missen Uber die
Prifungen der allgemeinen Bestimmungen des Abschnitts 3
hinaus den Prifungen der Abschnitte 8 und 10 unterzogen
werden. Die Prifungen sind durch eine nach § 17 GPSG
zugelassene Uberwachungsstelle durchzufiihren.

Aufzlige in Reaktorsicherheitsbehaltern

4.2  Hebezeuge nach Abschnitt 4.2 bis 4.4 der Regel

KTA 3902

Hebezeuge nach Abschnitt 4.2 bis 4.4 der Regel KTA 3902
missen Uuber die allgemeinen Bestimmungen des Ab-
schnitts 3 hinaus den Priifungen und den Festlegungen die-
ser Regel genigen.


ro-sz
Unterstreichen


Die Herstellung von Hebezeugen nach KTA 3902 Abschnit-
te 4.2 bis 4.4 hat unter Einhaltung der Festlegungen von KTA
1401 und der vorliegenden Regel zu erfolgen.

Die Prifungen sind, sofern kein besonderer Hinweis erfolgt,
durch den Sachversténdigen durchzufiihren.

5  Vorprifung

5.1 Unterlagen

5.1.1 Aligemeines

(1) Die in den Abschnitten 5.1.2 bis 5.1.12 angegebenen
Unterlagen sind gemaR den Festlegungen in KTA 1401 quali-
tatsgesichert zu erstellen und in tbersichtlicher und prufbarer
Form zur Vorprifung vorzulegen.

Hinweis:

Beispiele fur die formularméaRige Ausfihrung einzelner Unterlagen

sind z. B. in KTA 3201.3 Anhang A zusammengestellt.

(2) Die in den Abschnitten 5.1.4, 5.1.5 und 5.1.6 genannten
Unterlagen sind nur flr die im Kraftfluss liegenden Bauteile zu
erstellen.

(3) Die Unterlagen nach den Abschnitten 5.1.8 und 5.1.9
sind fur sicherheitstechnische Einrichtungen oder Funktionen
zu erstellen.

(4) Fdur Serienbauteile und genormte Bauteile gilt Abschnitt 11.

(5) Fir Serienelektroziige mit Seil und Serien-Hubwerksge-
triebe qilt Abschnitt 12.

5.1.2 Deckblatt

(1) Im Deckblatt sind neben der genauen Bezeichnung des
Bauteils, der Baugruppe oder der Komponente die Vorprifun-
terlagen einzeln aufzufiihren.

(2) Zuséatzlich sind eine Revisionsstandtabelle und eine Auf-
listung aller fur die Auslegung, Herstellung und Prifung gel-
tenden KTA-Regeln, Spezifikationen sowie gegebenenfalls
Prif- und Arbeitsanweisungen aufzunehmen.

5.1.3  Ubersichts-, Ausfiihrungszeichnungen und Stiick-

listen einschlielich Werkstoffangaben

Die Ubersichts-, Ausfiihrungszeichnungen und Stiicklisten
mussen folgende Angaben enthalten:

a) Lage, Anordnung, Tragfahigkeit, Fahr- und Hubgeschwin-
digkeiten und Anfahrmalie des Hebezeugs,

b) Zugange zu Steuerstanden, Biihnen und Laufstegen,

c) Arbeitsstande und -bihnen,

d) Sicherheitsabstande,

e) Male flr die Festigkeits- und Standsicherheitsberechnun-
gen einschlieBlich Toleranzangaben sowie Kennzeich-
nung der Male, die der MaRkontrolle unterliegen,

f) Zuordnung der Einzelteile zu den Werkstoffprufblattern,

g) Nahtform und Zuordnung zum Schweil3plan,

h) Art der Verbindungsmittel, Daten bei planmaRig vorge-
spannten Schrauben,

i) bei Verbindungen mit vorgespannten Schrauben, die nach
ihrer Demontage auslegungsgemall wieder remontiert
werden sollen:

Angabe der vorgesehenen Anzahl von Demontage- und
Remontagevorgangen und Angaben zu den vorgesehe-
nen Prifungen vor Wiederverwendung (z. B. Sichtprifung,
Prifung der im Kraftfluss liegenden Schrauben- und zu-
gehorigen Muttergewinde mittels Gewinde-Lehrring und
Gewinde-Lehrdorn).

j) Giuteeigenschaften fir Schweilindhte nach DIN 15018-1
und Bewertungsgruppe nach DIN EN ISO 5817.
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5.1.4  Festigkeits-, Standsicherheitsnachweise sowie Span-
nungs- und Sicherheitsnachweise

(1) Diese Nachweise sind durchzufiihren fir:
a) Tragwerke,
b) Laufrader, einschlieRlich Laufradlagerung der Fahrwerke,

c) alle im Kraftfluss liegenden Teile der Hubwerke bis ein-
schlieRlich Tragmittel (ausgenommen Getriebekasten und
Lagergehause); fur Motorwellen ist der Nachweis nur zu
fihren, falls die Bremsmomente der Betriebs- oder Zu-
satzbremse durch die Motorwelle geleitet werden und kein
Eignungsnachweis gemafl Formblatt C-3 vorliegt.

d) Lastaufnahme- und Anschlagmittel.

(2) Spannungs-Dehnungsmessungen sind als Ergéanzung
zu den Nachweisen zugelassen.

(3) Werden Berechnungen mit Hilfe einer elektronischen
Datenverarbeitung durchgefiihrt, so ist neben dem Rechner-
ausdruck erforderlichenfalls auch die Programmbeschreibung
vorzulegen.

(4) Bei Verwendung von Werkstoffen, fur die in den allge-
mein gultigen Regeln der Technik keine zulassigen Spannun-
gen festgelegt sind, sind fir den allgemeinen Spannungs-
nachweis und Betriebsfestigkeitsnachweis die zuldssigen
Spannungen durch zuverldssig begriindbare Rechnungen
oder ausreichend wirklichkeitsnahe Versuche abzuleiten.

5.1.5  Werkstoffprifblatter

(1) Sofern Werkstoffprifblatter nicht im Anhang A vorhan-
den sind, sollen Werkstoffblatter mit folgenden Angaben er-
stellt werden:

a) Nummer des Werkstoffprifblattes,

) Bauteilgruppe und Erzeugnisform,

c) Werkstoffnummer oder DIN-Bezeichnung,
)

Prifanforderungen an den Werkstoff mit Angaben Uber
die Probenlage, Probenort und Probenanzahl,

e) Zeugnisbelegung nach DIN EN 10204 (2005-01),
f) Kennzeichnung.

O

(2) Fur genormte Bauteile sind keine zusatzlichen Werk-
stoffprifblatter erganzend zu Anhang A vorzulegen.

(3) Abnahmeprifzeugnisse 3.2 miissen von dem nach § 20
AtG zugezogenen Sachverstandigen oder der von ihm beauf-
tragten technischen Uberwachungsorganisation bestatigt oder
ausgestellt werden.

(4) Anstelle eines Abnahmeprifzeugnisses 3.1 nach
DIN EN 10204 (2005-01) wird auch ein Abnahmepriifzeugnis
3.1.B nach DIN EN 10204 (1995-08) anerkannt.

(5) Anstelle eines Abnahmeprifzeugnisses 3.2 nach DIN EN
10204 (2005-01) wird auch ein Abnahmeprifzeugnis 3.1.C
nach DIN EN 10204 (1995-08) anerkannt.

5.1.6
5.16.1

Prifanweisungen
Prifanweisungen fir mechanische Funktionen

(1) Fur die in den Tabellen 8-1 und 10-1 geforderten me-
chanische Funktionsprifungen sind Prifanweisungen zu
erstellen, soweit es die Komplexitat der Prifung erfordert.

5.1.6.2  Prifanweisungen fur elektro- und leittechnische

Funktionen

Fir die in den Tabellen 8-1 und 10-1 geforderten elektro- und
leittechnischen Funktionsprifungen sind Prifanweisungen zu
erstellen.
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5.1.6.3  Prifanweisungen fir zerstérungsfreie Prufungen

(1) Fur zerstoérungsfreie Prifungen sind Prifanweisungen
zu erstellen, sofern diese in Abschnitt 7 oder im Anhang B
gefordert sind.

(2) Prufanweisungen dirfen fir gleiche Prifgegenstande in
standardisierter Form erstellt werden.

(3) Die Priufanweisungen sollen detaillierte Angaben enthal-
ten Uber:
a) Zuordnung zu den einzelnen Prifgegenstanden,

b) Prifzeitpunkt, sofern dieser Einfluss auf Prifumfang und
Prifdurchfiihrung gemaf Priffolgeplan hat,

c) pruftechnische Voraussetzungen, Priftechniken und an-
zuwendende Prifeinrichtungen, Art der Einstellung der
Prifempfindlichkeit bei der Ultraschallpriifung,

d) erforderlichenfalls zusatzliche Erlauterungen zur Durch-
fuhrung der Prifung (z. B. maf3stabliche Skizze),

e) Bezugssystem und Zahlrichtung fiir eine dem Priifgegens-
tand zugeordnete Beschreibung von Anzeigen,

f) Angaben zur Bewertung und zur Protokollierung von An-
zeigen,

g) vorgesehene ErsatzmalRnahmen bei eingeschrankter
Anwendbarkeit der Festlegungen in Anhang B.

517

Schweillplane missen folgende Angaben enthalten:

a) Zuordnung,

Nahtform,

Grundwerkstoffe, Schweizusatzwerkstoffe und -hilfsstoffe,
Schweillverfahren,

Warmebehandlung,

f) Schweilerqualifikation,

g) Bewertungsgruppe,

h) Schweilldaten.
Hinweis:
Hinsichtlich erforderlicher Vorpriifunterlagen flr Arbeitsprifun-
gen siehe Abschnitt 7.1

Schweifldplane

5.1.8  Unterlagen fur elektrische Einrichtungen
a) Ubersichtsschaltplane,
b) Stromlaufplane,

c) Dispositionsplane fiir Schaltschranke, Schalttafeln und
Steuergerate,

d) Stiicklisten mit Angaben der technischen Daten,
e) Datenblatter von
ea) Antriebskomponenten, Umrichtern und

eb) elektrischen Betriebsmitteln fiir Funktionen, die nach
KTA 3902 Anhang E in Performance Level ¢, d oder e
eingestuft sind,

f) Zusammenstellung, Beschreibung und Darstellung der
Arbeitsweise der Mess-, Regel-, Uberwachungs- und Si-
cherheitseinrichtungen,

g) Zusammenstellung der vorgesehenen Malnahmen und
der dazu erforderlichen Unterlagen zur Erfullung der An-
forderungen nach DIN IEC 61513 gemall KTA 3902 Ab-
schnitt 6.5.1 (5),

h) bei Einsatz von frei programmierbaren Systemen (z. B.
speicherprogrammierbaren Steuerungen) fir Funktionen,
die nach KTA 3902 Anhang E in Performance Level c, d
oder e eingestuft sind:

ha) Beschreibung aller Verriegelungen und Ablaufe der
Anlage zur Erstellung des Anwenderprogramms sowie
Beschreibung der Konzeption des Anwenderpro-
gramms (z. B. Modularisierungskonzept) entspre-

chend den Festlegungen in DIN EN ISO 13849-1 Ab-
schnitt 4.6.3,

hb) Software-Anforderungsspezifikation nach DIN EN
62138 Abschnitt 6.3.3,

hc) Anwenderprogramm (Ausdruck und Datentrager) so-
wie zugehorige Systemhandblcher,

hd) Nachweis der Unabhangigkeit der Sicherheitssteue-
rung von der betrieblichen Steuerung mittels einer
systematischen Methode zur Identifikation von Feh-
lerméglichkeiten an den Schnittstellen zwischen be-
trieblicher und Sicherheitssteuerung und zur Analyse
der Auswirkungen dieser Fehler auf die Funktionen
der Sicherheitssteuerung, z. B. mittels Fehlzustands-
art- und -auswirkungsanalyse (FMEA) fir die Schnitt-
stellen.

i) Konfigurations- und Identifikationsdokumentation (KID) der
Hard- und Softwarekomponenten, die fiir Funktionen ein-
gesetzt werden, die nach KTA 3902 Anhang E in Perfor-
mance Level c, d oder e eingestuft sind,

Hinweis:

Eine Konfigurations- und Identifikationsdokumentation (KID)
stellt eine Dokumentation der zugehérigen Hard- und Software-
komponenten sowie der Systemstruktur dar, so dass sie ein-
deutig identifizierbar sind.

5.1.9  Unterlagen fir hydraulische und pneumatische Ein-

richtungen
a) Ubersichtsschaltpléne,
b) Funktionsablaufplan,
c) Festigkeitsberechnung,
d) Sticklisten mit Angaben der technischen Daten.

5.1.10 Unterlagen zur ergonomischen Gestaltung

Es sind die MaBnahmen zur Erflllung der ergonomischen
Anforderungen gemaf KTA 3902 Abschnitt 4.7 darzulegen und
eine entsprechende Unterlage zur Vorprifung vorzulegen.

5.1.11 Prifplan fur die Bauprifung

Der Prifplan fir die Bauprifung muss folgende Angaben
enthalten:

a) Anforderungen und Umfang der Prifungen nach Ab-
schnitt 7,

b) Priffolge sowie Art der Priifungen und Nachweise,
c) Prufer (Hersteller, Sachverstandiger).

5.1.12 Prufplan fur die Abnahmeprifung

(1) Der Prifplan fur die Abnahmeprifung muss folgende
Angaben enthalten:

a) Anforderungen und Umfang der Priifungen nach Abschnitt 8,
b) Priffolge.

(2) Der Prufplan fir die Teilabnahmepriifung von ortsveran-
derlichen Kranen, Winden, Laufkatzen muss folgende Anga-
ben enthalten:

a) Anforderungen und Umfang der Prifungen nach Ab-
schnitt 8 in Abhéangigkeit vom Montageumfang,

b) Priffolge.

5.2 Durchfiihrung der Vorprufung

(1) Alle zur Vorprifung vorgelegten Unterlagen sind zu
prifen auf Vollstéandigkeit, Ubereinstimmung mit den Angaben
der vorgegebenen spezifizierten Werte und Einhaltung der
Anforderungen aus Genehmigungsauflagen und der Regel
KTA 3902.



(2) Zusatzlich sind die nach Abschnitt 5.1.3 vorgelegten

Unterlagen zu prifen auf:

a) Zuganglichkeit der Hebezeuge fiir Wartungs- und Repara-
turarbeiten sowie fur wiederkehrende Priifungen,

b) Ubereinstimmung der Angaben fiir die Werkstoffe in den
Stucklisten und den zugehdrigen Werkstoffprifblattern,

c) Einhaltung der Unfallverhitungsvorschriften.

(3) Die nach Abschnitt 5.1.4 vorgelegten Unterlagen sind

zusatzlich zu prifen auf:

a) Richtigkeit der Lastannahmen und Einstufung des Trag-
werks, der Triebwerke, der Seiltriebe und der Lastaufnah-
meeinrichtung,

b) Vollstadndigkeit und Richtigkeit der Berechnung (Erfassung

aller tragenden Bauteile und deren Verbindungsmittel,
z. B. Schrauben, Bolzen). Hierzu gehoért gegebenenfalls
auch die Erfassung der Montage- und Ristzustande.
Bei Vorlage einer Berechnung, die mit Hilfe einer elektro-
nischen Datenverarbeitung erstellt worden ist, ist entweder
eine Vergleichsrechnung zur Kontrolle der Ergebnisse
oder eine Prifung der Programmbeschreibung sowie der
Ein- und Ausgabedaten durchzufiihren.

c) Einhaltung der zulassigen Spannungen und der Sicherheiten.

(4) Die nach Abschnitt 5.1.8 vorgelegten Unterlagen sind
zusatzlich zu prifen auf:
a) Einhaltung der Verriegelungen,

b) Einhaltung des nach KTA 3902 Anhang E erforderlichen
Performance Level fir die Sicherheits- und Uberwa-
chungsfunktionen,

c) Bemessung der Leistungskabel und Zuordnung der Uber-
stromschutzeinrichtungen.

(5) Die nach Abschnitt 5.1.9 vorgelegten Unterlagen sind
zusatzlich zu prifen auf:

a) Einhaltung der Verriegelungen,
b) Auslegung der Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen,
c) Bemessung der druckbeaufschlagten Komponenten,

d) Vollstandigkeit der Funktionsbeschreibung und des Funk-
tionsablaufplans.

5.3  Bescheinigung der Vorprifung

Der Abschluss der Vorprifung ist durch den Sachverstandi-
gen zu bescheinigen.

6  Werkstoffe
6.1  Allgemeines

Die Herstellung der in Hebezeugen nach KTA 3902 Abschnit-
te 4.2 bis 4.4 eingesetzten Werkstoffe hat unter Einhaltung
der Festlegungen von KTA 1401 zu erfolgen.

Hinweis:

Der Nachweis der Qualifikation des Werkstoffherstellers ist z. B. erbracht,

wenn der Hersteller nach VdTUV-Merkblatt 1253/1 anerkannt ist.

6.2

(1) Die Werkstoffauswahl hat nach den geltenden Normen
und Regeln fir Hebezeuge zu erfolgen. Die SchweilRzusatze
und -hilfsstoffe miissen nach VdTUV-Merkblatt 1153 eig-
nungsgeprift sein.

Werkstoffauswahl

(2) Fur die Ublichen zum Einsatz kommenden Werkstoffe
sind im Anhang A Werkstoffprifblatter zusammengestellt.

(3) Bei einer Weiterverarbeitung von Vergltungsstahlen nach
WPB 2.4 oder Einsatzstahlen nach WPB 2.7 zu Zahnradern
nach DIN 3990-5 sind Harterei- und Nitriereinrichtungen zu
verwenden, die den Anforderungen nach DIN 3990-5 gentigen.
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6.3

Andere Werkstoffe und Abmessungsgrenzen als die in den
Werkstoffprufblattern des Anhangs A erfassten Werkstoffe
sind nur zulassig, wenn Werkstoffprifblatter nach Abschnitt
5.1.5 erstellt und nach Abschnitt 5.2 vorgeprift wurden und die
dort spezifizierten Anforderungen an die mechanisch-technolo-
gischen Eigenschaften, an die chemische Zusammensetzung
und gegebenenfalls an die Schweileignung erfiillt werden.

Werkstoffpriufungen

6.4

(1) Die Werkstoffkennzeichnung der Erzeugnisformen bei
Abnahmepriifzeugnissen 3.1 und 3.2 nach DIN EN 10204
(2005-01) muss wahrend der Verarbeitung erhalten bleiben.

Werkstoffkennzeichnung

(2) Umstempeln der Erzeugnisformen fir die Weiterverar-
beitung ist bei Abnahmeprifzeugnissen 3.1 nach DIN EN
10204 (2005-01) durch den Berechtigten des Herstellers fiir
das Umstempeln und bei Abnahmeprifzeugnissen 3.2 nach
DIN EN 10204 (2005-01) durch einen dazu befugten Sach-
verstandigen vorzunehmen.

Hinweis:

Zur Verwendung von Prifbescheinigungen nach DIN EN 10204

(1995-08) siehe Abschnitt 5.1.5.

7  Bauprifung

7.1  Allgemeines

(1) Vor Fertigungsbeginn ist die Einhaltung folgender allge-

meiner Herstellungsvoraussetzungen nachzuweisen:

a) Eignungsbestatigung zur Qualitatssicherung des Herstel-
lers gemal KTA 1401,

b) Eignungsnachweis nach DIN 18800-7, Klasse E, mit Er-
weiterung fiir DIN 15018-2,

c) Prifbescheinigungen der Schweiler,

d) Zertifizierung der Prifaufsichten und der Prifer flr zersto-
rungsfreie Prifungen,

e) Eignung der Fertigungs-, Mess- und Prifeinrichtungen,

f) Giltigkeit der Umstempelberechtigung,

g) Kalibrierung der Schweillanlagen und Wéarmebehand-
lungseinrichtungen,

h) Eignung der Gerate zur Messung der Anziehparameter
von Schraubenverbindungen.

(2) Soweit Werkstoffe und Schweiltverfahren zur Anwen-
dung kommen, die nicht im Eignungsnachweis nach (1) b)
enthalten sind, sind Nachweise Uber Schweillverfahrenspri-
fungen nach DIN EN ISO 15614-1 vorzulegen. Soweit fiir be-
stimmte Werkstoffverbindungen keine Vorgaben zur Durch-
fuhrung von Verfahrensprifungen vorliegen, sind Arbeitspri-
fungen nach vorgepriften Unterlagen im Rahmen der Baupri-
fung durchzufihren.

(3) Abweichungen von den vorgepriften Unterlagen sind
nur im Einvernehmen mit dem Sachverstandigen zuléssig.

(4) Fur Serienbauteile und genormte Bauteile gilt Abschnitt 11.

7.2  Unterlagen
Neben dem Priifplan fir die Bauprifung missen folgende
Unterlagen vorliegen:

a) Ausflihrungszeichnungen und Stiickliste mit Werkstoffan-
gaben,

b) Werkstoffnachweisliste mit den dazugehdrigen Zeugnissen,

c) Schweil3plane,

d) Ausfuhrungsunterlagen fir die elektrischen Einrichtungen

(mit den zugehdrigen Bescheinigungen uber die Einstu-
fung nach DIN EN ISO 13849-1),

e) Ausfihrungsunterlagen fir die hydraulischen und pneu-
matischen Einrichtungen
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f) Prifanweisungen.

7.3

(1) Der Umfang der Baupriifung an den Komponenten ist
der Tabelle 7-1 zu entnehmen. Die zerstérungsfreien Prifun-
gen sind nach Anhang B durchzuflihren.

)

Prifumfang

Der Hersteller hat zu 100 % zu priifen:
Tragwerke,
Laufrader, einschlieRlich Laufradlagerung der Fahrwerke,
Hubwerke vom Motor bis einschlieBlich Tragseil,
Trag-, Lastaufnahme- und Anschlagmittel,
e) elektrische, hydraulische und pneumatische Einrichtungen.
(3) Der Sachverstandige hat an der Durchfihrung der zer-
storungsfreien Prifungen wie folgt teilzunehmen:
a) Ultraschallpriifung

aa) Die manuelle Ultraschallpriifung ist vom Sachverstan-
digen unabhangig von den Prifungen des Herstellers
durchzufiihren und zu bewerten.

ab) Bei mechanisierten Prifungen hat der Sachverstandi-
ge an der Empfindlichkeitsjustierung der Prifanlage
teilzunehmen, die Durchfiihrung stichprobenweise zu
kontrollieren und das Ergebnis zu bewerten.

b) Durchstrahlungsprifung
Die Ergebnisse der Durchstrahlungspriifung (Bilder), die
vom Hersteller durchzufiihren ist, sind vom Sachverstan-
digen zu bewerten. Die Durchfiihrung der Prifung ist vom
Sachverstandigen stichprobenweise zu kontrollieren.

c) Oberflachenpriifung (Magnetpulver- und Eindringverfahren)
Der Sachverstandige hat an der Prifung des Herstellers
teilzunehmen und das Ergebnis zu bewerten.

Der Prifumfang durch den Sachverstandigen ist fur die ein-

zelnen Prufschritte in Tabelle 7-1 angegeben.

7.4

Der Abschluss der Baupriifung ist durch den Sachverstandi-
gen zu bescheinigen.

Bescheinigung der Bauprifung

Lfd.
Nr.

Komponenten

Prifungen

Prifumfang durch den Sach-
verstandigen nach § 20 AtG
fir Hebezeuge nach KTA 3902

Abschnitt 4.2

Abschnitt 4.3
oder 4.4

Tragwerke, Laufrader
(einschlieBlich Lauf-
radlagerung der
Fahrwerke)

a) Eingangskontrolle der Kennzeichnung und gegebenenfalls
der Stempelung der Erzeugnisformen

b) Werkstoffkennzeichnung der Bauteile auf Ubereinstimmung
mit der Werkstoffnachweisliste oder Stiickliste

c) Bei Bauteilen mit Zugbeanspruchung in Dickenrichtung eine
Ultraschallpriifung zum Auffinden von Dopplungen in den
Schweiflnahtanschlussbereichen

25 %

25%

d) Ubereinstimmung der Abmessungen und des Zusammen-
baus mit den Vorprifunterlagen

e) Einhaltung der schweil3technischen Angaben

25%

25%

f) Zerstérungsfreie Prifung der im Bauprufplan aufgefihrten
Schweillnahte:
Die zerstorungsfrei zu prifenden SchweilRnahte sind nach
DIN 15018-1 Tabelle 24 festzulegen.
- Oberflachenprifung

25 %

25 %

- Ultraschall- oder Durchstrahlungsprifung fir Stumpfnahte:
Fir Stumpfnahte mit Wanddicken gleich oder kleiner als
15 mm ist die Durchstrahlungsprifung; bei Wanddicken
groBer als 15 mm und gleich oder kleiner als 40 mm ist
bevorzugt die Ultraschallpriifung, ersatzweise die Durch-
strahlungspriifung anzuwenden. Bei Wanddicken tber
40 mm ist die Ultraschallpriifung anzuwenden.
Austenitische Stumpfnahte sind unabhangig von der
Wanddicke zu durchstrahlen.

Schweillnahte mit besonderen Giiteeigenschaften nach
DIN 15018-1:
Sondergiite

25 %

100 %

Normalgute
-vorhandene Spannung in der SchweilRnaht > 0,8 - o,

25 %

100 %

-vorhandene Spannung in der SchweiRnaht < 0,8 - o,

10 %

25%

g) Kontrolle der Reparaturschweillungen nach einem
vorgepriften Reparaturschwei3plan

h) Einhaltung der Ausfliihrung und des Anzugsmomentes der
vorgespannten Schraubenverbindungen

10 %

10 %

i) Die Herstellungstoleranzen der Laufrader und deren Lagerung
sowie Katzfahrbahnen gemaR Toleranzklasse 2 VDI 3571

j) Die Herstellungstoleranzen der Kranbahnen nach DIN 4132

Tabelle 7-1: Umfang der Bauprifung
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Prifumfang durch den Sach-

Lfd. Komponenten Prifungen verstandigen nach § 20 AtG
Nr. fir Hebezeuge nach KTA 3902
Abschnitt 4.2 | Abschnitt 4.3
oder 4.4
2 Hubwerke
vom Motor bis ein-
schliel3lich Tragseil
2.1 |Aligemeines a) Eingangskontrolle der Kennzeichnung und gegebenenfalls . .
der Stempelung der Erzeugnisformen
b) Ubereinstimmung des kompletten Zusammenbaus mit den X X
Vorprifunterlagen
2.2 |Motoren Kontrolle der technischen Daten (Fabrikschild) auf Ubereinstim-
: X X
mung mit dem Datenblatt
2.3 |Bremsen, Kupplungen, | Nachweis der Eignung bei Einzelfertigung zur Erfillung der
Seilrollen und Seil- Auslegungsdaten (Formblatter C-4 bis C-9) X X
endbefestigungen
2.4 |Getriebe
2.4 1 |Aligemeines a) Ubereinstimmung der Ausfiihrung mit den Angaben des — —
Formblattes C-1
b) Werkstoffkennzeichnung der Bauteile auf Ubereinstimmung X X
mit der Werkstoffnachweisliste oder Stuckliste
c) Herstellerkennzeichnung der Walzlager auf Ubereinstim- X X
mung mit den Vorprifunterlagen
d) Ubereinstimmung der Abmessungen und des Zusammen-
baus mit den Vorprifunterlagen unter Einbeziehung des X X
ausgefillten Formblattes C-1
e) Probelauf mit Teillast (Protokollierung nach Formblatt C-2) — X
2.4.2 |Getriebekasten Uberpriifung der Ausfilhrung gemaR den vorgepriiften Unterlagen — —
2.4.3 |Zahnrader und a) Oberflachenprifung der Zahnflanken im fertig bearbeiteten _ o
; 100 %
Ritzelwellen Zustand
Zusatzlich bei geschweifdter Ausfiihrung:
b) Einhaltung der MaRe bei der Schwei3nahtvorbereitung — —
c) Einhaltung der schweiftechnischen Angaben X X
d) Oberfla}chgnprufung der im Bauprifplan festgelegten 25 o 25 9,
Schweillnahte
e) Kontrolle der ReparaturschweiRungen nach einem
N . X X
vorgepriften Reparaturschweif3plan
2.4.4 |Achsen und Wellen Oberflachenpriifung im fertig bearbeiteten Zustand 25 % 100 %
2.5 |[Seile und Seilend- a) Seilkennzeichnung auf Ubereinstimmung mit den Angaben X X
befestigungen in der Zeugnisbelegung
b) Seilabmessung und Seilendbefestigung auf Ubereinstim-
) . " X X
mung mit den Angaben in den Vorprifunterlagen
2.6 |Seiltrommeln a) Werkstoffkennzeichnung der Bauteile auf Ubereinstimmung X X
mit der Werkstoffnachweisliste oder Stuckliste
b) Ubereinstimmung der Abmessungen und des Zusammen- X X
baus mit den Vorprifunterlagen
c) Einhaltung der schweiftechnischen Angaben X X

Tabelle 7-1: Umfang der Bauprifung (Fortsetzung)
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Lfd.
Nr.

Komponenten

Prifungen

Prifumfang durch den Sach-
verstandigen nach § 20 AtG
fir Hebezeuge nach KTA 3902

Abschnitt 4.2

Abschnitt 4.3
oder 4.4

d) Zerstorungsfreie Priifung der im Bauprifplan aufgefiihrten
Schweiflnahte:
Die zerstorungsfrei zu priffenden SchweilRnahte sind nach
DIN 15018-1 Tabelle 24 festzulegen.
- Oberflachenprifung

25 %

25%

- Ultraschall- oder Durchstrahlungsprifung fir Stumpfnahte:
Fir Stumpfnahte zwischen ferritischen Stahlen mit
Wanddicken gleich oder kleiner als 15 mm ist bevorzugt
die Durchstrahlungsprifung, bei Wanddicken gleich oder
gréRer als 8 mm ersatzweise die Ultraschallpriifung; bei
Wanddicken gréRer als 15 mm und gleich oder kleiner
als 40 mm ist bevorzugt die Ultraschallprifung, ersatz-
weise die Durchstrahlungspriifung anzuwenden. Bei
Wanddicken Gber 40 mm ist die Ultraschallpriifung an-
zuwenden.

Stumpfnéhte zwischen austenitischen Stahlen sind unab-
hangig von der Wanddicke zu durchstrahlen.
Schweifindhte mit besonderen Guteeigenschaften nach
DIN 15018-1:

Sondergte

25 %

100 %

Normalgute
-vorhandene Spannung in der SchweilRnaht > 0,8 o,

25%

100 %

-vorhandene Spannung in der SchweilRnaht < 0,8- o

10 %

25%

e) Kontrolle der Reparaturschweilungen nach einem
vorgepriften Reparaturschwei3plan

f) Herstellerkennzeichnung der Walzlager auf Ubereinstim-
mung mit den Vorprufunterlagen

Trag-, Lastaufnahme-
und Anschlagmittel

a) Eingangskontrolle der Kennzeichnung und gegebenenfalls
der Stempelung der Erzeugnisformen

b) Werkstoffkennzeichnung der Bauteile auf Ubereinstimmung
mit der Werkstoffnachweisliste oder Stickliste

c) Bei Bauteilen mit Zugbeanspruchung in Dickenrichtung eine
Ultraschallpriifung zum Auffinden von Dopplungen in den
Schweifinahtanschlussbereichen

25 %

25%

d) Ubereinstimmung der Abmessungen und des Zusammen-
baus mit den Vorprifunterlagen

e) Einhaltung der schweil3technischen Angaben

25 %

25 %

f) Zerstoérungsfreie Priifung der im Bauprifplan aufgefiihrten
Schweiflnahte:
Die zerstorungsfrei zu priffenden SchweilRnahte sind nach
DIN 15018-1 Tabelle 24 festzulegen.

- Oberflachenprifung

25 %

25%

- Ultraschall- oder Durchstrahlungsprifung fir Stumpfnahte:
Fir Stumpfnahte mit Wanddicken gleich oder kleiner als
15 mm ist bevorzugt die Durchstrahlungsprifung, er-
satzweise die Ultraschallprifung; bei Wanddicken grofier
als 15 mm und gleich oder kleiner als 40 mm ist be-
vorzugt die Ultraschallpriifung, ersatzweise die Durch-
strahlungsprifung anzuwenden. Bei Wanddicken uber
40 mm ist die Ultraschallpriifung anzuwenden.
Austenitische Stumpfnahte sind unabhangig von der
Wanddicke zu durchstrahlen.

Schweifindhte mit besonderen Giteeigenschaften nach
DIN 15018-1:
Sondergte

25 %

100 %

Normalgute
-vorhandene Spannung in der Schweiflnaht > 0,8 - o,

25%

100 %

-vorhandene Spannung in der Schweillnaht < 0,8 - o,

10 %

25%

g) Kontrolle der Reparaturschweilungen nach einem
vorgepriften Reparaturschweil3plan

Tabelle 7-1: Umfang der Baupriifung (Fortsetzung)
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Prifumfang durch den Sach-

Festlegungen enthalten

Lfd. Komponenten Prifungen verstandigen nach § 20 AtG
Nr. fir Hebezeuge nach KTA 3902
Abschnitt 4.2 | Abschnitt 4.3
oder 4.4
h) Oberflachenpriifung im Bereich von mechanisch bearbei-
teten Flachen im fertig bearbeiteten Zustand an Bauteilen, 25 o 100 %
die nach den WPB gemaR Anhang A mittels Ultraschall zu ° °
prifen sind sowie in Bereichen, in denen gemaR Tabelle 10-1
wiederkehrende Oberflachenprifungen durchzufiihren sind.
i) Oberflachenprifung im Lasthakenmaulgrund 100 % 100 %
j) Herstellerkennzeichnung der Wilzlager auf Ubereinstim-
mung mit den Vorprifunterlagen X X
k) Einhaltung der Ausfiihrung und des Anzugsmomentes bei
vorgespannten Schraubenverbindungen entsprechend 10 % 10 %

DIN 18800-7, sofern die Vorprifunterlagen keine anderen

I) Ist als wiederkehrende Priifung bei nicht redundant vorhan-
denen Bauteilen anstelle einer Oberflachenpriifung eine
Ultraschallpriifung vorgesehen, dann ist zusatzlich fir Ach-
sen, Bolzen, Zugstangen, Hakentraversen und ahnliche X
Bauteile im fertigbearbeiteten Zustand eine Basispriifung
mittels Ultraschall durchzufiihren. Art und Umfang dieser
Basisprifung sind in einer Priifanweisung festzulegen.

m) Prifung der im Kraftfluss liegenden Schrauben- und zugehé-
rigen Muttergewinde mit zusatzlicher Zugbeanspruchung

mittels Gewinde-Lehrring und Gewinde-Lehrdorn geman - X
DIN ISO 965-2
4 Elektrische, hydrau- |a) Prifung der Ausfilhrung auf Ubereinstimmung mit den Vor- X X
lische und pneuma- prifunterlagen
tische Einrichtungen | b) Uberpriifung der Kennzeichnung (Fabrikschild) bei elektri-
schen Betriebsmitteln auf Ubereinstimmung mit den Vorprif- X X
unterlagen
c) Uberpriifung der Leitungsverlegung, Anschliisse, Leitungs- X X

durchfihrungen und Absicherungen

jeweiligen Prifschrittes zu bestatigen.
— Keine Prifung durch den Sachverstandigen.
% Anteilige Prifung durch den Sachverstandigen.

X Prifung durch den Sachverstandigen, d.h. eine Teilpriifung, die es dem Sachverstandigen ermdglicht, die Erreichung des Ziels des

Tabelle 7-1: Umfang der Bauprifung (Fortsetzung)

8  Abnahmeprifung

8.1  Allgemeines

(1) Mit der Abnahmeprifung wird der Nachweis erbracht,
dass die nach KTA 1401 geforderte Inbetriebsetzung abge-
schlossen ist.

(2) Alle Prifungen fur die Abnahmeprifung sind im Prifplan
festzulegen.

8.2
Neben dem Priifplan fiir die Abnahmeprifung missen folgen-
de Unterlagen vorliegen:

a) Prifanweisungen,

b) Zusammenstellung der Uberwachungs- und Sicherheits-
einrichtungen nach Abschnitt 5.1.8 f) und h),

c) bei Kranen Prifunterlagen nach DIN 15030 Abschnitt 7,
d) Betriebs- und Wartungsanleitungen,

Unterlagen

Hinweis:
Erstellung von Betriebs- und Wartungsanleitungen siehe auch
DIN EN 62079.

e) Dokumentation und Bescheinigungen der Prifungen nach
den Abschnitten 5 und 7,

f) bei Aufzigen Unterlagen nach DIN EN 81-1 Anhang C
(Technische Unterlagen).

8.3
8.3.1

(1) Die Abnahmeprifung ist am betriebsbereiten Hebezeug
unter Hinzuziehung des Sachverstandigen vorzunehmen. Der
Umfang der Abnahmeprifung ist in Tabelle 8-1 enthalten.

Prifumfang

Allgemeines

(2) Bei ortsveranderlichen Kranen, Winden, Laufkatzen ist
zusatzlich nach jeder Montage unter Hinzuziehung des Sach-
verstandigen eine Teilabnahmeprifung im Umfang der Mon-
tagemaflnahmen durchzufihren.

8.3.2

Die Abnahmeprifung muss nach DIN EN 81-1 Anhang D
(Prifung vor Inbetriebnahme), erfolgen. Darlber hinaus ist die
Erflllung der Forderungen des Abschnitts 5 KTA 3902 auf
Vollstandigkeit, Wirksamkeit und Funktion zu prufen.

Aufzlige

8.4

Der Abschluss der Abnahmeprifung ist durch den Sachver-
stéandigen zu bescheinigen.

Bescheinigung der Abnahmepriifung



KTA 3903 Seite 10

Lfd.
Nr.

Prifung

Anforderungen nach

1
1.1

Krane, Winden, Laufkatzen und Brennelement-Wechselanlagen

Mechanische Teile a)

c)

k)

)

s)

Fabrikschild

Richtlinie 2006/42/EG An-
hang1§1.7.3

BGV D6 §4

BGV D8 §3

Belastungsangaben

Richtlinie 2006/42/EG An-
hang 1§ 4.3.3

BGV D6 §5

BGV D8 §3

Steuerstande, Steuereinrichtungen, Biihnen, Laufstege,
Zugange und Verbotsschilder

BGV D8 §§8und9
BGV D6 9§§6,7,8und9

DIN EN 13557

DIN EN 13586

KTA 3902 Abschnitt 6.5.4
Flucht- und Rettungswege BGV A8 § 18
Arbeitssténde und Arbeitsbiihnen BGV D6 § 10
Sicherungen gegen Entgleisen, Um- und Abstiirzen Richtlinie 2006/42/EG An-

hang1§4.1.2.2

BGV D6 § 12

KTA 3902 Abschnitt 6.3.3
Sicherungen gegen EVA-Auswirkungen Vorprifunterlagen
Schienenrdumer BGV D6 § 13
Gleisanlagen (Kranbahn), Fahrbahnbegrenzungen BGV D6 §§ 18 und 19
Bremseinrichtungen, Sicherung gegen ungewollte DIN 15434-2
Bewegungen BGV D8 § 14

BGV D6 § 14

KTA 3902 Abschnitte

6.2.1.3.3,7.2.1.3.3und
8.2.1.3.3

Schutzvorkehrungen an bewegten Teilen

Richtlinie 2006/42/EG An-
hang1§1.3.8und § 1.4

BGV D6 § 11 (Sicherheits-
abstande)

Schlaffseilsicherungen

Richtlinie 2006/42/EG An-
hang1§4.2.3

DIN 15020-1 Abschnitt 7.3

KTA 3902 Abschnitt
8.2.1.3.1(7)

Lasthaken

DIN 15405-1
Abschnitte 4 und 7
KTA 3902 Abschnitte
6.4.1.1und 7.4.1.1

Sicherung gegen unbeabsichtigtes Ausheben der Last,
Sicherung lésbarer Teile, Sicherungseinrichtungen

KTA 3902 Abschnitte
6.4.1.3,7.4.1.3und 8.4.3

Greifer in Brennelement-Wechselanlagen

KTA 3902 Abschnitt 8.4.3

Warneinrichtungen

Richtlinie 2006/42/EG An-

hang |1 § 3.6.1
BGV D6 § 20
Sicherung der Arbeits- und Verkehrsbereiche bei pro- Richtlinie 2006/42/EG An-
grammgesteuerten Kranen oder Brennelement-Wech- hang1§4.1.2.7
selanlagen BGV D6 § 23

Positionsanzeigen fir die einzelnen Stellungen der
Lastaufnahmeeinrichtung

KTA 3902 Abschnitt 8.5 c)

Sicherheitskennzeichnung

Richtlinie 92/58/EWG
BGV A8 Abschnitt 111

Tabelle 8-1: Umfang der Abnahmeprifung




KTA 3903 Seite 11

LI\I? Prifung Anforderungen nach
1.2 | Elektrische Teile a) Elektrische Versorgung DIN EN 60204-32 Abschnitte
Physikalische Umgebungs- und Betriebsbedingungen 4.3und 4.4
b) Stromzufiihrung zu Kran oder Katze oder zu Brennele- | DIN EN 60204-32 Abschnitte
ment-Wechselanlagen, Verdrahtungstechnik 12 und 13
DIN IEC 60364-5-52
c) Schaltanlagen und Verteiler: DIN EN 60204-32 Abschnitte
Zugang, Aufbau und Kennzeichnung 11 und 16
d) Netzanschluss, Netzanschluss-Schalter, Kran-Trenn- DIN EN 60204-32
schalter, Kranschalter Abschnitt 5
KTA 3902 Abschnitt 8.5 b)
e) Steuerstande, Bedieneinrichtungen, drahtlose Steue- DIN EN 60204-32 Abschnitte
rungen, Steuerstandsverriegelungen, Nothalteinrichtun- 9.2.5,9.2.7und 10
gen DIN EN 13557
BGV D6 §7, §8, §15
KTA 3902 Abschnitte. 6.5,
7.5 und 8.5
f)  Elektromotoren und zugehdrige Ausriistung DIN EN 60204-32 Abschnitt
14
g) Uberpriifung der Bedingungen zum Schutz durch auto- | DIN EN 60204-32 Abschnitt
matische Abschaltung der Versorgung 18.2
h) Potentialausgleich DIN EN 60204-32 Abschnitt 8
i) Isolationswiderstandsprifungen der Hauptstromkreise DIN EN 60204-32 Abschnitt
18.3
j)  Schutzmallnahmen gegen direktes und bei indirektem DIN EN 60204-32 Abschnitte
Berthren 6.2 und 6.3
BGV A3 §4
k) Uberwachungsmafnahmen in Hilfsstromkreisen und DIN EN 60204-32
Steuerstromkreisen Abschnitt 9.1
I)  Uberstromschutzeinrichtungen Haupt- und Steuer- DIN EN 60204-32 Abschnitte
stromkreise 7.2 bis7.4
m) Drehfeldiberwachung DIN EN 60204-32
Abschnitt 7.8
KTA 3902 Abschn. 6.5.2 (2)
n) Durch den Anwender programmierbare oder paramet- Vergleich der Software und
rierbare Systeme, die Funktionen ausfiihren, die nach der Parameter mit dem vor-
KTA 3902 Anhang E in Performance Level c, d oder e gepruften Stand
eingestuft sind
0) Kennzeichnung, Warnschilder, Schutzvorrichtungen DIN VDE 0105-100
DIN EN 60204-32 Abschnitte
9.3 und 16
BGV A3
p) Elektromagnetische Vertraglichkeit (feldgebundene und | DIN EN 61000-6-4
leitungsgefiihrte elektromagnetische Stéraussendung) | DIN EN 61800-3
1.3 | Funktionsprifung a) - Antriebe DIN 15030 Abschnitt 8 c)
- Drahtlose Steuerungen DIN EN 60204-32 Abschnitte
- Allgemeine Funktionen 9.2,9.3und 18.6
- Funktionen, die nach KTA 3902 Anhang E in Perfor- DIN EN 13557
mance Level a bis e eingestuft sind BGV D8 §8 und 9
BGV D6 §15
BGG 905
Vorprifunterlagen
b) Hbéchstgeschwindigkeit flurbedienter Krane DIN EN 13557 Abschnitt
5.1.9
BGV D6 § 17
c) Sicherheitsabstande BGV D6 § 11
Tabelle 8-1: Umfang der Abnahmepriifung (Fortsetzung)
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Lfd.

1.5

1.6

1.7

b)

- Betriebslastfall

Nr Prifung Anforderungen nach
d) Seiltriebe: Sicherheitswindungen, Freigangigkeit der DIN 15020-1 Abschnitte 5
Seile bis 7
Vorprufunterlagen beziglich
der erforderlichen Sicher-
heitswindungen
e) Arbeitsbereiche, Geschwindigkeiten Vorpriifunterlagen
DIN 15030 Abschnitt 8 d)
f)  Ergonomische Gestaltung Vorprufunterlagen
1.4 | Bewegungen mit Prifflast a) Tragwerke, Hubwerke einschlieRlich Uberlastsicherung

DIN 15030 Abschnitte
9und 10

KTA 3902 Abschnitte
6.2.1.3.1,6.2.1.3.3,
6.5.2 (4)und 7.5 h)

KTA 3903 Anhang D

- Montagelastfall

DIN 15030 Abschnitte 9 und
10, jedoch nur mit dem
1,1fachen der Montagelast

Arbeitsbereiche

DIN 15030 Abschnitt 10 (b)

Bewegungen mit maxima- Fahrwerke, Hubwerke

ler Betriebslast

DIN 15030 Abschnitt 11
Vorprifunterlagen beziiglich
Leistungsnachweis und

Geschwindigkeiten

Oberflachenpriifung im Anschluss an die Prifungen Ifd. Nr. 1.4:
Schweilnahte der Lasteinleitungszonen an nicht redundant ausgefuhrten Tragmitteln fiir
Hebezeuge nach KTA 3902 Abschnitt 4.3 oder 4.4

KTA 3903 Anhang B

Uberpriifung der Anzugsmomente der Seilendbefestigung auf der Seiltrommel im
Anschluss an die Prufungen Ifd. Nr. 1.4.

Vorprifunterlagen

2.2

Lastaufnahme- und Anschlagmittel

Mechanische Teile a) Beschriftung BGR 500, Kap. 2.8, §3.4
KTA 3903 Abschnitt 9.1 (2)
b) Betriebsanleitung BGR 500, Kap. 2.8, §3.1.1
und §3.1.2
c) Sicherung gegen unbeabsichtigtes Ausheben der Last | KTA 3902 Abschnitte
6.4.1.3,6.4.2.3,6.4.3.2,
74.1.3,7.423und 8.4.3
d) Sicherung lésbarer Teile, Sicherungsseinrichtungen KTA 3902 Abschnitte
6.4.2.3,6.4.3.2,7.4.2.3
e) Schutz vor Schaden KTA 3902 Abschnitte 6.4.2.3
und 7.4.2.3
f)  Anschlagseile nach DIN EN 13414-1 und DIN EN DIN EN 13414-1§ 6
13414-2 KTA 3902 Abschnitt 6.4.3
und 7.4
g) Anschlagketten nach DIN EN 818-4 und Einzelteile fir | KTA 3902 Abschnitte 6.4.3
Anschlagmittel nach DIN EN 1677-1, DIN EN 1677-2, und 7.4
DIN EN 1677-3 und DIN EN 1677-4
h) Lasthaken, Greifer DIN 15405-1
Abschnitte 4 und 7
KTA 3902 Abschnitte 6 und
8.4.3
Elektrische Teile a) Steuer- und Meldefunktionen DIN EN 60204-32 Abschnitt
9.2
KTA 3902 Abschnitte 6.5.4
und 8.5 a)
b) Stromzufiihrung und Verdrahtungstechnik DIN EN 60204-32 Abschnitte

5,12 und 13
DIN IEC 60364-5-52

Tabelle 8-1: Umfang der Abnahmepriifung (Fortsetzung)
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L'\I? Prifung Anforderungen nach
c) Schaltgerate (Gehause) DIN EN 60204-32 Abschnitte
Zugang, Aufbau und Kennzeichnung 11und 16
d) Uberpriifung der Bedingungen zum Schutz durch auto- | DIN EN 60204-32 Abschnitt
matische Abschaltung der Versorgung 18.2
e) Isolationswiderstandspriifungen der Hauptstromkreise DIN EN 60204-32 Abschnitt
18.3
f)  SchutzmaRnahmen gegen direktes und bei indirektem DIN EN 60204-32 Abschnitte
Beruhren 6.2 und 6.3
BGV A3 §4
g) UberwachungsmaBnahmen in Hilfsstromkreisen und DIN EN 60204-32 Abschnitt
Steuerstromkreisen 9.1
h)  Uberstromschutzeinrichtungen der Haupt- und Steuer- | DIN EN 60204-32 Abschnitte
stromkreise 7.2 bis 7.4
i)  Kennzeichnung, Warnschilder, Schutzvorrichtungen DIN VDE 0105-100
DIN EN 60204-32 Abschnitte
9.3 und 16
2.3 | Funktionsprifung a) - Verriegelungen, Verstell- und Bewegungseinrichtungen | KTA 3902 Abschnitte 6.4.1.3,
- allgemeine Funktionen 6.4.2.3,6.4.3.2,7.4.1.3,
- Funktionen, die nach KTA 3902 Anhang E in Perfor- 7.4.2.3und 8.4.3
mance Level a bis e eingestuft sind KTA 3902 Abschnitte 6.5,
7.5und 8.5
Vorprifunterlagen
b) Ergonomische Gestaltung Vorprifunterlagen
2.4 |Belastung mit Priflast 1,25fache Betriebslast.
(auBer an Anschlagseilen und -ketten sowie Schakeln, die nach den Werkstoffprifblat- | Soweit dynamische Einflisse
tern 3.19 oder 3.20 gemafl Anhang A bereits gepruft wurden) nicht simuliert werden kon-
nen, betragt die Priflast das
1,5fache der Betriebslast
2.5 | Oberflachenprifung im Anschluss an die Prifung Ifd. Nr. 2.4: Schweil3ndhte der nicht
redundant vorhandenen Lasteinleitungszonen an Lastaufnahme- und Anschlagmitteln Anhang B
fur Hebezeuge nach KTA 3902 Abschnitt 4.3 oder 4.4
2.6 [ Anzugsmoment der Schrauben mit zusatzlicher Zugbeanspruchung im Anschluss an die | DIN 18800-7, sofern die Vor-
Prifung Ifd. Nr. 2.4. prufunterlagen keine ande-
ren Festlegungen enthalten

Tabelle 8-1: Umfang der Abnahmepriifung (Fortsetzung)

9 Betrieb, Wartung und Instandsetzung
9.1

(1) Zum Betrieb von Hebezeugen nach KTA 3902 Abschnit-
te 4.2 bis 4.4 sind nur ausgebildete Kranflihrer zugelassen.
Fir die Auswahl und die Ausbildung gilt VDI 2194. Daruber
hinaus sind auf die zu bedienenden Hebezeuge ausgerichtete
Einweisungen sowie kenntniserhaltende MafRnahmen erfor-
derlich.

(2) Es sind Belastungstabellen fiur alle zum Einsatz kom-
menden Anschlagmittel zu erstellen und am Betriebsort zur
Einsicht auszulegen.

Anforderungen an den Betrieb

(3) Beim Betrieb von Brennelement-Wechselanlagen muss
der Reaktorleitstand oder eine andere sicherheitstechnisch
gleichwertige Stelle solange mit einer hierzu eingewiesenen
Person besetzt sein, wie der Schliisselschalter eingeschaltet
ist.

(4) Fur den Storfall ,Ausfall eines Bauteils innerhalb einer
doppelten Triebwerkskette oder einer Triebwerkskette mit
Sicherheitsbremse*” sind bei Hebezeugen nach KTA 3902 Ab-
schnitt 4.3 oder 4.4 in der Betriebsanleitung die MalRnahmen
anzugeben, die einen gefahrlosen Weiterbetrieb des Hebe-
zeugs ermoglichen. Ergibt sich aus der Bewertung des einge-
tretenen Schadensfalls, dass ein gefahrloser Weiterbetrieb

moglich ist, dann dirfen nur noch folgende Transportvorgan-
ge durchgefihrt werden:

a) bei Hubwerken mit einer doppelten Triebwerkskette die
planmaRige Beendigung des begonnenen Transportvor-
gangs,

b) bei Hubwerken mit einer Triebwerkskette mit Sicherheits-
bremse der Transport der Last in eine geeignete Position.

9.2  Organisation von Transporten

Fir Transporte, bei denen Lastketten den zusatzlichen oder
den erhohten Anforderungen nach Abschnitt 4 der KTA 3902
oder KTA 3905 gentigen miissen, sind folgende Anforderun-
gen durch entsprechende anlagenbezogene Festlegungen
(z. B. im BHB, in Arbeitsschritt- und Schrittfolgeplanen, in
Handhabungsanweisungen) zu erfillen:

(1) Die Verantwortlichkeiten fur den Ablauf des Transportes
sind festzulegen.

(2) Es ist sicherzustellen, dass nur Handhabungseinrichtun-
gen und Lastanschlagpunkte zum Einsatz kommen, die die
Anforderungen der Regeln KTA 3902 und KTA 3905 erfllen.

(3) Es ist sicherzustellen, dass die Handhabungsablaufe
folgerichtig und die Transportwege geeignet sind.
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(4) Zusatzlich zu technischen Maflnahmen gemaR KTA
3902 Abschnitt 4.7 (z. B. Automatisierungen, Verriegelungen,
Visualisierungen) ist durch administrative MalRnahmen (z. B.
Anwendung des ,Vier-Augen-Prinzips®“, Benutzung von Check-
listen) Vorsorge gegen Fehlhandlungen zu treffen, die zu

a) einem Lastabsturz,

b) einer Uberlastung der Transporteinrichtungen (Schriagzug)
oder der Lastanschlagpunkte,

c) einer Beschadigung von sicherheitsrelevanten Einrichtun-
gen,

d) einem nicht vorschriftsmaRigen Absetzen der Last oder
zur Nichteinhaltung der vorgegebenen Reihenfolge von
Transporten,

e) einem nicht vorschriftsmaRigen Abschlagen der Last,

f) einer Strahlenbelastung aufgrund von Abstandsunter-
schreitungen

fuhren.

Hinweis:

(1) Fehlhandlungen kénnen z. B. sein:

a) Fehlbedienung,

b) Verwendung von falschen oder ungeeignet eingerichteten
Komponenten

c) Fehlablesung,

d) Fehlinterpretation,

e) Auslassung von Handhabungsschritten.

(2) Fehlhandlungen kénnen z. B. auftreten infolge

a) Kommunikationsfehler (Schichtwechsel),

b) ergonomischer Mangel,

c) Unkenntnis,

d) Unachtsamkeit.

(5) Die Vorgehensweise bei Stérungen an den Handha-
bungseinrichtungen und bei Abweichungen vom vorgesehe-
nen Handhabungsablauf ist festzulegen.

(6) Das am Transport beteiligte Personal muss vor dem
Transport geschult werden.

(7) Fur anlagenfremde Handhabungseinrichtungen sind
unter Beteiligung eines Sachverstandigen

a) eine Eingangsprifung (Identitatspriifung),

b) eine Dokumentationspriifung (u.a. beziglich der wieder-
kehrenden Priifungen),

c) eine Prifung der ordnungsgemafRen Funktion (Kompatibi-
litét) in Verbindung mit den Kraftwerkseinrichtungen

durchzufihren.

(8) Die Transporte sind vom Bedienpersonal kontinuierlich
zu Uberwachen. Dazu sind erforderlichenfalls geeignete, die
Wahrnehmung des Bedienpersonals unterstitzende Einrich-
tungen einzusetzen (z. B. Scheinwerfer oder Kamera).

(9) Die Arbeitsbedingungen sind so zu gestalten, dass das
Bedienpersonal die Uberwachung zu jedem Zeitpunkt des
Transportes mit der erforderlichen Sorgfalt durchfiihren kann.
Hinweis:
Hierzu gehdren z. B.
a) ausreichende Sichtverhaltnisse (Helligkeit,
Vermeidung unzulassiger Schlierenbildung),
b) angemessene Vorsorgemalnahmen bei erschwerten Ar-
beitsbedingungen (z. B. Larm-, Strahlenbelastung, Tempera-
tur, rdumliche Enge).

Blendfreiheit,

(10) Transportvorgdnge, bei denen Fehlhandlungen des
Kranfuhrers zu einem Lastabsturz oder einer Kollision fiihren
kdénnen, als deren Folge die Gefahren gemafl KTA 3902 Ab-
schnitt 4.2 (1) oder 4.3 (1) zu besorgen sind, sind durch eine
weitere Person zu Uberwachen. Erfordert der Transportvor-
gang, dass die zum Einsatz kommende Uberwachungsperson
das Hebezeug bei Fehlhandlungen des Kranfiihrers unverziig-
lich stillsetzen kénnen muss, ist eine Abschalteinrichtung ge-
mal KTA 3902 Abschnitt 6.5.4.1 (6) anzuwenden.

9.3

(1) Der Genehmigungsinhaber hat dafir Sorge zu tragen,
dass die in den Betriebs- und Wartungsvorschriften festgeleg-
ten Prifungen durch von ihm beauftragte Sachkundige nach
BGV D6 ordnungsgemall und termingerecht durchgefuhrt
werden. Die Priifbefunde sind im einzelnen schriftlich festzu-
legen, aufzubewahren und dem Sachversténdigen bei den
wiederkehrenden Prifungen gemaf Abschnitt 10 vorzulegen.

Anforderungen an Wartung und Instandsetzung

(2) Uber alle durchgefiihrten Wartungs- und Instandset-
zungsarbeiten ist Buch zu fihren. Die Aufzeichnungen mis-
sen mindestens folgende Angaben enthalten:

a) eindeutige Bezeichnung des Hebezeugs,

b) Anlass und Begriindung fir die Wartungs- und Instand-
setzungsarbeiten,

c) durchgefiihrte Arbeiten mit Art und Anzahl der ausge-
wechselten Teile sowie Begriindungen,

d) Datum und nahere Bezeichnung der Zeugnisse oder Be-
scheinigungen, die fir die neu eingesetzten Teile erforder-
lich sind,

e) Datum der Wartung oder Instandsetzung,

f) Unterschrift des Sachkundigen nach BGV D6.

(3) Die Aufzeichnungen Uber Wartungs- und Instandset-
zungsarbeiten sind aufzubewahren und dem Sachverstandi-
gen bei den wiederkehrenden Prifungen nach Abschnitt 10
vorzulegen.

(4) Die Aufzeichnungen Uber durchgefihrten De- und Re-
montagen bei Verbindungen mit vorgespannten Schrauben
und Uber die vor deren Wiederverwendung durchgefiihrten
Prifungen sind der Dokumentation zuzufiihren und dem
Sachverstandigen bei den wiederkehrenden Priifungen nach
Abschnitt 10 vorzulegen.

(5) Fur die neu einzubauenden Teile darf die Vorprifung
nach Abschnitt 5 entfallen, wenn die Teile ausschlielich nach
vorgepriften Unterlagen fur die Erstausfiihrung gefertigt wer-
den. Die Werkstoffprifung ist nach Abschnitt 6, die Baupru-
fung nach Abschnitt 7 und die Abnahmeprifung nach Ab-
schnitt 8 durchzufiihren.

10 Wiederkehrende Prifungen
10.1 Allgemeines

(1) Die wiederkehrenden Prifungen sind, wenn im Einzelnen
nichts anderes festgelegt ist, jahrlich durchzufiihren. Die Prif-
termine sind rechtzeitig zwischen dem Genehmigungsinhaber
und dem Sachverstandigen zu vereinbaren. Werden Hebe-
zeuge fur einen gréReren Zeitraum als die Zeit zwischen zwei
wiederkehrenden Priufungen nicht benutzt, so ist die nachste
wiederkehrende Prifung spatestens vor einer Verwendung
dieser Hebezeuge durchzufiihren.

(2) Werden bei wiederkehrenden Priifungen Mangel festge-
stellt, so ist nach deren Beseitigung eine erneute Prifung,
bezogen auf den Umfang der beseitigten Mangel, erforderlich.
Die Frist fir die Beseitigung der Mangel hat der Sachverstan-
dige vorzuschlagen.

10.2 Unterlagen

Es mussen folgende Unterlagen vorliegen:

a) Prifanweisungen nach KTA 1202,

b) Prufbuch fur Krane und Brennelement-Wechselanlagen
nach BGV D6,

c) Prifnachweis fir Lastaufnahmeeinrichtungen,

d) Aufzeichnungen uber alle durchgefiihrten Wartungs- und
Instandsetzungsarbeiten sowie Aufzeichnungen Uber die
durchgefiihrten wiederkehrenden Priifungen,



e) bei Verbindungen mit vorgespannten Schrauben:
Aufzeichnungen uber die durchgefiihrten De- und Remon-
tagen und Uber die vor deren Wiederverwendung durchge-
fuhrten Prifungen.

f) bei Aufziigen Unterlagen nach TRA 102 und nach der
Aufzugsrichtlinie 95/16/EG Anhang | Ziffer 6.

10.3 Durchfiihrung der Priifungen

(1) Als wiederkehrende Prifungen sind im wesentlichen
Sicht- und Funktionsprifungen vorzusehen.

(2)

(3) Fur Sichtprifungen zur Feststellung des Zustands gelten

folgende Anforderungen:

a) Sichtprifungen sind nach DIN EN 13018 vorzugsweise als
direkte Prifung durchzufiihren.

b) An Lastaufnahmeeinrichtungen sind die Prifungen als ortli-
che Sichtpriifung durchzufiihren. Fir die Gbrigen Priifgegen-
sténde ist in der Prifanweisung festzulegen, ob die Pri-
fung als o6rtliche oder Ubersichtspriifung durchzufiihren ist.

Der Prifumfang ist der Tabelle 10-1 zu entnehmen.

KTA 3903 Seite 15

c) Das Prifpersonal muss die Anforderungen nach DIN EN
13018 erfiillen und entsprechend DIN EN 473 qualifiziert
und zertifiziert sein.

d) Abweichungen vom Sollzustand sind als Auffalligkeiten zu
dokumentieren und zu bewerten.

e) An tragenden Bauteilen sind rissartige Unganzen nicht
zulassig. Sind Ungénzen nicht eindeutig zuzuordnen, so
sind diese einer Oberflachenprifung nach Anhang B zu
unterziehen.

(4) Zerstorungsfreie Prifungen (auBer Sichtpriifungen) sind
nach Anhang B durchzufiihren.

(5) Die Sichtprifungen zur Feststellung des Zustands, Ober-
flachenpriifungen und Funktionspriifungen sind unter Hinzuzie-
hung des Sachverstandigen durchzufiihren.

10.4 Bescheinigung tber wiederkehrende Prifungen

Der Abschluss der wiederkehrenden Priifungen ist durch den
Sachverstandigen zu bescheinigen.

Lfd. Nr. Prifgegenstand Prifung
1 Aufziige in Reaktorsi- [a) Aufzug TRA 102
cherheitsbehaltern b) Notstromversorgung, Alarmanlage, |Zustand, Funktion
Gegensprechanlage, Notausstieg
des Fahrkorbes
c) Druckausgleichséffnungen, Not- Freigangigkeit, Zustand, Befestigung
ausstieg (Stufen, Sprossen, Kenn-
zeichnung) des Fahrschachtes
d) Fahrschachttir Zustand, Funktion
e) Notbeleuchtung Zustand, Funktion
2 Krane, Winden, Lauf-
katzen und Brennele-
ment-Wechselanlagen
21 Mechanische Teile
2.1.1 | Kranbahnkonstruktion | Stiitzen, Trager, Stabe, Verbindungen, | Zustand, Befestigung
Beton
2.1.2 | Aufstiege und Stufen, Sprossen, Holme, Biihnen usw.,| Vorhandensein, Befestigung, Zustand
Laufstege Sicherung gegen Absturz (z. B. Gelan-
der, Zwischenstabe, Riickenschutz)
2.1.3 | Kran- und Katzfahrbahn |a) Schienen, Fahrbahn Befestigung, Zustand, Spurweite, Verwerfungen
b) Fahrbahnbegrenzungen, Feststell- | Vorhandensein, Befestigung, Zustand, Funktion
einrichtungen, Verriegelungen
2.1.4 | Brucken- und Katzkon- | Trager, Stabe, Verbindungen, Puffer, Vorhandensein, Befestigung, Zustand
struktion Anschlage, Abspannungen
2.1.5 | Hubwerke vom Motor |a) Wellen, Kupplungen, Zahnrader Zustand, Schutzabdeckung
bis einschlielilich Trag- |p) Getriebe, Schaltgetriebe Gerausche, Temperatur, Olstand, Undichtigkeit,
seil Rastung der Schaltgetriebe, Zustand der Verschleil3-
teile (bei gedffnetem Getriebeschaulochdeckel)
c) Seile Zustand, Ablegekriterien nach DIN 15020-2
d) Zusatzlich bei Seilen fiir Hebezeu- | Als Ablegekriterium der sichtbaren Drahtbriiche gel-
ge nach KTA 3902 Abschnitt 4.3 ten 50 % der in DIN 15020-2 aufgeflihrten Werte.
oder 4.4 Bei einem verbrauchten Anteil von 70 % der zulassi-
gen theoretischen Nutzungsdauer (kubischer Mittel-
wert) der Seiltriebwerksgruppe nach KTA 3902 Ab-
schnitt 7.2.2.1 oder 8.2.2.1 muss das Seil auch oh-
ne sichtbare Drahtbriiche abgelegt werden; alternativ
ist es bei ferritischen Seilen zulassig, die Ausnutzung
mit Hilfe zusatzlicher Untersuchungen (u.a. Priifung
auf innere Fehler) bis auf 100 % auszudehnen.
e) Seiltrommeln, Seilrollen, Seilendbe- | Zustand, Verschleill
festigungen und Sicherung gegen
Herausspringen des Seiles
Tabelle 10-1: Umfang fir wiederkehrende Prifungen
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Lfd. Nr.

Prifgegenstand

Prifung

f) Lagerung der Seilrollen und des
Seilausgleichs bei Hebezeugen
nach KTA 3902 Abschnitt 4.3 oder
4.4, sofern sie nicht redundant vor-
handen sind

Alle drei Jahre 1) eine Oberflachenpriifung an Ach-
sen, Bolzen und ahnlichen Bauteilen.

An Stellen, an denen keine Oberflachenpriifung
vorgenommen werden kann, ist eine Prifung nach
einem anderen zerstérungsfreien Prifverfahren
durchzufuhren. Das Prifverfahren ist in der Prif-
anweisung gemaf KTA 1202 festzulegen.

g) Systeme zur Aufnahme oder Damp-
fung des Lastumlagerungsstolies

Zustand, Funktion, Stérmeldung an der Steuerstel-
le (nur bei Einsatz von Hilfsmedien)

h) Betriebs- und Zusatzbremse

Bremsprobe (siehe Anhang D) mit einer Priflast
(1,0fache Betriebslast) und voller Senkgeschwin-
digkeit fiir jede Bremse einzeln.

Zustand, Funktion, ausreichende Liiftung geman
Betriebsanleitung, Uberwachung des Nichtéffnens
und des NichtschlieRens als Warnung an der Steu-
erstelle, Verschleil3, VerschleiRanzeige fur die Be-
triebsbremse als Warnung an der Steuerstelle,
verzbgertes Einfallen der Zusatzbremse. Verschie-
beldaufermotoren mit integrierter Bremse sind von
der Anzeige des Nichtdéffnens oder Nichtschlie-
Rens ausgenommen.

Bei Uberwachung der Bremswirkung an jeder
Bremse durch wiederkehrende Bremsmomenten-
messungen oder durch ein automatisiertes Brems-
momentenuberwachungssystem darf die Brems-
probe mit Priflast entfallen, sofern eine Eignung
des Systems entsprechend Anhang D nachgewie-
sen ist. In diesem Fall sind die Funktionsprifungen
jahrlich mit einer Last von mindestens 50 % der
Nenntragfahigkeit (maximale Betriebslast), jedoch
mindestens einmal in 4 Jahren mit der maximalen
Betriebslast durchzuflihren.

i) Sicherheitsbremse bei Hebezeugen
nach KTA 3902 Abschnitt 4.3
oder 4.4

Zustand, Funktion, Verschleil3, ausreichende Luf-
tung geman Betriebsanleitung, Uberwachung des
Nicht6ffnens, Bremsprobe gemaf Prifanweisung.

Bei Uberwachung der Bremswirkung durch wieder-
kehrende Bremsmomentenmessungen darf die
Bremsprobe mit Priiflast entfallen, sofern eine Eig-
nung des Systems entsprechend Anhang D nach-
gewiesen ist. In diesem Fall sind die Funktionspru-
fungen jahrlich mit einer Last von mindestens 50 %
der Nenntragfahigkeit (maximale Betriebslast), je-
doch mindestens einmal in 4 Jahren mit der maxi-
malen Betriebslast durchzufiihren.

i) Uberlastungssicherung

Zustand, Funktion, Abschaltung bei 1,1facher Be-
triebslast, Ansprechtoleranz + 5 %, Stérmeldung
an der Steuerstelle

k) Lastanzeige bei Hebezeugen
nach KTA 3902 Abschnitt 4.4

Kontinuierliche Lastanzeige an der Steuerstelle

[) Antriebe

Funktionsprifung mit Betriebslast, gleichmaRige
Geschwindigkeitsdnderung bei Betatigung der
Steuerorgane.

Bei Entfallen der Bremsprobe mit Priflast entspre-
chend Ifd. Nr. 2.1.5 h) und 2.1.5 i) sind die Funk-
tionsprufungen jahrlich mit einer Last von mindes-
tens 50 % der Nenntragfahigkeit (maximale Be-
triebslast), jedoch mindestens einmal in 4 Jahren
mit der maximalen Betriebslast durchzufiihren.

m) Mechanische Warneinrichtungen,
Endhalteeinrichtungen

Zustand, Funktion

n) Betriebsstunden- bzw. Lastkollek-
tivzahler, Zahler fir den Einfall der
Sicherheitsbremse

Ablesung, Auswertung hinsichtlich der Einhaltung
der Auslegungsdaten

Tabelle 10-1:

Umfang fiir wiederkehrende Priifungen (Fortsetzung)
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Lfd. Nr. Prifgegenstand Prifung
0) Uberwachungseinrichtung fiir den | Zustand, Funktion, Stérmeldung an der Steuer-
Ausfall eines Bauteils innerhalb stelle
einer doppelten Triebwerkskette
oder einer Triebwerkskette mit
Sicherheitsbremse
p) Bremsen mit Bremsmomenten- Zustand, Funktion, Messzeitpunkt, Vergleich Soll-
Messeinrichtung oder Bremsmo- Ist-Bremsmoment, Abschaltung bei Unterschreiten
menteniberwachung des 0,9fachen Sollbremsmoments, Stérmeldung
an der Steuerstelle
2.1.6 | Triebwerke von Fahr- |a) Radbruchstiitzen, Laufrader, Verschleil3, Zustand, Funktion, Lagerung, Trieb-
und Drehwerken Fihrungsrollen, Schienenrdumer, werksschutz
Zahnrader, Schneckenrader,
Kupplungen
b) Antriebe GleichmaRige Geschwindigkeitsanderung bei Be-
tatigung der Steuerorgane
c) Bremsen Zustand, Funktion, Bremsprobe
d) Endhalteeinrichtungen Zustand, Funktion
2.1.7 | Schmierung Schmiereinrichtungen und Zuganglichkeit, Kennzeichnung
Schmierstellen
2.1.8 [ Sicherheitsabstande, Einhaltung, Begehbarkeit, Vorhandensein, Zustand,
Zugange, Arbeitsbuh- Lesbarkeit
nen, Kennzeichnung,
Beschilderung
2.1.9 | Fundamente, Veranke- Zustand, Befestigungen
rungen
2.1.10| Antriebe (sowohl Kraft- Zustand, Funktion, Verriegelung zwischen Hand-
als auch Handantrieb) und Kraftbetrieb
bei Hebezeugen nach
KTA 3902 Abschnitt 4.4
2.2 Elektrische Teile
2.2.1 | Befehlseinrichtungen Netzanschlussschalter, Trennschalter, | Zustand, Funktion, Kennzeichnung, Einstellung,
Kranschalter, Steuerschalter, Schiitze, | SchutzmaBnahmen gegen direktes und bei indirek-
Uberstromschutz, Wegbegrenzer, Ver- | tem Berihren
riegelungsschalter, drahtlose Steuerun-
gen
2.2.2 | Leitungen Bewegliche Anschlussleitungen, Befestigung, Zustand, SchutzmaRnahmen gegen
Schleifleitungen, Isolatoren, Stromab- | direktes und bei indirektem Bertihren
nehmer, fest verlegte Leitungen
2.2.3 |Verbraucher Motoren, Bremslufter, Widerstande, Zustand, Funktion, Kennzeichnung
Heizung, Beleuchtung, Warn- und Sig-
nalanlagen
2.2.4 | Schutzmalinahmen Schutz gegen direktes Beriihren, Schutz bei indi-
und -einrichtungen rektem Berthren, Mitfiihrung des Schutzleiters,
Isolatoren in Steuerketten
2.2.5 |Mess-, Regel-, Uber- |a) Funktionen, die nach KTA 3902 Zustand, Funktion, Kennzeichnung, Einhaltung der
wachungs- und Sicher- Anhang E in Performance Level a | Anforderungen gemaf KTA 3902 Abschnitte 6.5,
heitseinrichtungen bis e eingestuft sind 7.5, 8.5.
b) Alarmanlage, Notbeleuchtung Zustand, Funktion
c) Durch den Anwender programmier- | Vergleich der Software und der Parameter mit dem
bare oder parametrierbare Syste- zuletzt gepriften Stand
me, die Funktionen ausfihren, die
nach KTA 3902 Anhang E in Per-
formance Level ¢, d oder e einge-
stuft sind
3 Lastaufnahme- a) Tragwerk: Unterflasche, Traverse, | Zustand, Verformungen, Verschlei3, Sicherung
einrichtungen Gehange, Hublastfiihrung gegen unbeabsichtigtes Aushangen
b) Lasthaken, Greifer Zustand, Funktion, Verformungen, értliche Kaltver-
formung und Quetschungen im Hakenmaul, Abnut-
zung, Rost, Sicherung der Hakenmutter, Sicherung
gegen unbeabsichtigtes Aushangen der Last.
Fir Lasthaken siehe auch DIN 15405-1
Tabelle 10-1: Umfang fur wiederkehrende Prifungen (Fortsetzung)
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Lfd. Nr. Prifgegenstand Prifung
c) Zusatzlich bei Lasthaken Alle drei Jahre 1) Oberflachenpriifung im Bereich
des Hakenmaulgrundes
d) Zusatzlich bei Lasthaken fiir Hebe- | Alle drei Jahre 1) eine Oberflachenpriifung des
zeuge nach KTA 3902 Abschnitt 4.3 | Gewindes am Hakenschaft
e) Zusatzlich bei Greifern fir Hebe- Alle drei Jahre 1) eine Oberflachenpriifung im Be-
zeuge nach KTA 3902 Abschnitt reich der Greifklinken
4.3 oder 4.4
f) Lasthakentraverse bei Hebezeugen | Alle drei Jahre 1) eine Oberflachenpriifung. An
nach KTA 3902 Abschnitt 4.3 Stellen, an denen keine Oberflachenprifung vor-
genommen werden kann, ist eine Priifung nach
einem anderen zerstérungsfreien Prifverfahren
durchzufuhren. Das Prifverfahren ist in der Prif-
anweisung gemaf KTA 1202 festzulegen.
g) Lasthakenmutter fir Hebezeuge Alle drei Jahre 1) eine Oberflachenpriifung des
nach KTA 3902 Abschnitt 4.3 Gewindes
h) Nicht redundant vorhandene Ach- | Alle drei Jahre 1) eine Oberflachenprifung.
sen, Bolzen, Zugstangen und ahnli- Fiir Zu N N . ;
. o gstangen ist die Oberflachenprifung im
Che bk Bereich der Gewinde und Schweil3nahtbereiche
nicht redundant vorhandenen Last- -
O durchzufihren.
einleitungszonen an Lastaufnahme-
einrichtungen fiir Hebezeuge nach | An Stellen, an denen keine Oberflachenprifung
KTA 3902 Abschnitt 4.3 oder 4.4 vorgenommen werden kann, ist eine Prifung nach
einem anderen zerstérungsfreien Prifverfahren
durchzufuhren. Das Prufverfahren ist in der Prif-
anweisung gemaf KTA 1202 festzulegen.
i) Antriebe Zustand, Funktion
j) Seile Zustand, Einhaltung der Ablegekriterien nach DIN
EN 13414-2 Anhang A.2.3
k) Ketten Zustand, Einhaltung der Ablegekriterien nach DIN
EN 818-6 Anhang A.2. Alle drei Jahre eine Ober-
flachenprifung
I) Schraubverbindungen mit zusatzli- | Priifung der Schraubenanzugsmomente gemaf
cher Zugbeanspruchung DIN 18800-7 (stichprobenweise), sofern die Vorpriif-
unterlagen keine anderen Festlegungen enthalten.

1) 6 Jahre, sofern im Einzelfall rechnerisch nachgewiesen wird, dass fiir diese Bauteile Nutzungsreserven
D theoretische Nutzungsdauer

>15

s - verbrauchter Anteil der theoretischen Nutzungsdauer

fur die geplante Einsatzzeit vorhanden sind. Hinweise zur Ermittlung von D und S siehe Anhang 1 der Unfallverhiitungsvorschrift
BGV D8 — Durchfiihrungsanweisung. Bei der Bestimmung von D und S muss als Bezugslast immer die gleiche Last verwendet werden.
Diese Regelung gilt nicht fiir Bauteile aus austenitischen Werkstoffen, sofern eine Gefahrdung durch Spannungsrisskorrosion vorliegt.

Tabelle 10-1:

11 Serienbauteile und genormte Bauteile

Unter diesen Abschnitt fallen Serienbauteile und genormte
Bauteile fir Hubwerke und Lastaufnahmeeinrichtungen.

11.1 Serienbauteile
11.1.1 Allgemeines

(1) Nach diesem Abschnitt sind die Prifungen fiir Serien-
bauteile durchzufiihren und zu dokumentieren.

(2) Der Hersteller von Serienbauteilen muss nach DIN EN
ISO 9001 zertifiziert sein. Der Nachweis der Zertifizierung ist
zur Vorprufung vorzulegen.

11.1.2 Vorprifung
11.1.2.1 Unterlagen

Zur Vorprufung sind die fir die Bemessung mafRgebenden
Auslegungsdaten vorzulegen. Hinweise fir den Umfang die-
ser Auslegungsdaten sind fir Bremsen, Kupplungen (aus-

Umfang fiir wiederkehrende Prifungen (Fortsetzung)

schlieBlich Bremsscheiben), Seiltrommelgelenkverbindungen,
Seilrollen, Seilendbefestigungen (z. B. Seilschldsser) in den
Formblattern C-4 bis C-9 enthalten. Fur Seiltrommelgelenk-
verbindungen ist zuséatzlich die Auslegungsberechnung vorzu-
legen. Fur Motorwellen gelten die Festlegungen in Abschnitt
5.1.4 (1) c). Fur andere Serienbauteile sind fir den Eig-
nungsnachweis nach Abschnitt 11.1.4.2 Formblatter analog
zu C-4 bis C-9 zu erstellen und zur Vorprifung einzureichen.

11.1.2.2 Durchfiihrung

Die nach Abschnitt 11.1.2.1 vorgelegten Unterlagen sind auf
Richtigkeit der Lastannahmen unter Bericksichtigung der
Einstufung der Triebwerke und der Seiltriebe zu prufen. Fir
Seiltrommelgelenkverbindungen ist zusétzlich die Ausle-
gungsberechnung zu prifen.

11.1.3 Werkstoffe

Von der Qualitatsstelle des Herstellers ist zu bestatigen, dass
die durch die Auslegungsberechnung vorgegebenen Werk-
stoffe eingesetzt worden sind.



11.1.4 Bauprifung
11.1.4.1 Unterlagen

Die gemall Abschnitt 11.1.2.2 vorgepriiften Unterlagen sind
vorzulegen.

11.1.4.2 Eignungsnachweis

(1) Vom Hersteller ist zu bestatigen, dass das zum Einsatz
kommende Serienbauteil die vorgegebenen Auslegungsdaten
erfullt. Die aus Versuchen ermittelten und aufgezeichneten
Messdaten sind dem Sachverstandigen vorzulegen. Informa-
tionen hierzu sind fir Bremsen, Kupplungen (ausschlieBlich
Bremsscheiben), Seiltrommelgelenkverbindungen, Seilrollen,
Seilendbefestigungen (z. B. Seilschlésser) in den Formblat-
tern C-4 bis C-9 enthalten. Fir Motorwellen gelten die Festle-
gungen in Abschnitt 5.1.4 (1) c). Der Hersteller hat dafir zu
sorgen, dass eine gleichbleibende Qualitat bei der Herstel-
lung der Serienbauteile sichergestellt ist.

(2) Bei typgepriiften Serienbauteilen reicht eine Bestatigung
aus, dass das zum Einsatz kommende Serienbauteil wie das
typgepriifte Serienbauteil ausgefiihrt ist.

(3) Die Beurteilung tber die Eignung der Sicherheitsbremse
muss anhand der eingereichten Vorpriifunterlagen und Eig-
nungsnachweise durch den Sachverstandigen erfolgen.

11.2 Genormte Bauteile
11.2.1 Allgemeines

Nach diesem Abschnitt sind die Priifungen fiir genormte Bau-
teile wie z. B. Stifte, Hiilsen, Schrauben, Passfedern, Spann-
schldsser durchzufiihren.

11.2.2 Vorprifung
11.2.2.1 Unterlagen

(1) Fur genormte Bauteile geniigt die Angabe der Normbe-
zeichnung und -gréRe.

(2) Zur Vorprifung sind die fir die Bemessung mafigeben-
den Auslegungsdaten vorzulegen.

(3) Fur genormte Bauteile ohne Angabe der zulassigen
Belastungen in den Normen sind Auslegungsberechnungen
vorzulegen.

11.2.2.2 Durchflihrung

Die nach Abschnitt 11.2.2.1 vorgelegten Unterlagen sind auf
Richtigkeit der Lastannahmen sowie auf Vollstadndigkeit und
Richtigkeit der Berechnung zu prifen.
Hinweis:
Unter der richtigen Lastannahme werden die sich nach KTA 3902
Abschnitt 6.1.1, 7.1.1 oder 8.1.1 unter Berticksichtigung des ent-
sprechenden Hublastbeiwertes ergebenden Lasten verstanden.

11.2.3 Werkstoffe

(1) Die Werkstoffauswahl hat nach den Normen der ge-
normten Bauteile zu erfolgen.

(2) Soweit fir genormte Bauteile im Anhang A Werkstoff-
prifblatter vorliegen, sind die Werkstoffprifungen danach
durchzufihren.

(3) Vom Hersteller ist zu bestatigen, dass die in den Normen
vorgegebenen Werkstoffe eingesetzt worden sind. Die nach
den Normen verlangten Werkstoffpriifungen sind durchzufih-
ren und die dort festgelegten Bescheinigungen mitzuliefern.

KTA 3903 Seite 19

11.2.4 Bauprufung

Vom Hersteller ist zu bestatigen, dass das zum Einsatz kom-
mende genormte Bauteil nach den Anforderungen der Norm
ausgefihrt worden ist.

12 Serienelektroziige mit Seil und Serien-Hubwerks-
getriebe

12.1 Allgemeines

(1) Nach diesem Abschnitt sind die Vor-, Bau-, Abnahme-
und wiederkehrenden Prifungen durchzufiihren und zu do-
kumentieren.

(2) In den Geltungsbereich dieses Abschnitts fallen bei
Serienelektroziigen mit Seil deren Fahrwerke mit deren Trag-
werken, Hubwerken und Unterflaschenkonstruktionen mit
Lasthaken. Dieser Abschnitt gilt nicht fur Unterflaschenkon-
struktionen einschliellich Lasthaken fir Hebezeuge nach
KTA 3902 Abschnitt 4.3 oder 4.4.

(3) Der Hersteller von Serienelektroziigen und Serienhub-
werksgetrieben muss nach DIN EN ISO 9001 zertifiziert sein.
Der Nachweis der Zertifizierung ist zur Vorprifung vorzulegen.

12.2  Vorprifung
12.2.1 Unterlagen

Folgende Unterlagen sind in Ubersichtlicher und prufbarer
Form zur Vorprifung vorzulegen. Die in den Abschnitten
12.2.1.1 bis 12.2.1.3 genannten Unterlagen sind nur fur die im
Kraftfluss liegenden Bauteile, die Unterlagen nach Abschnitt
12.2.1.5 fur sicherheitstechnische Einrichtungen oder Funk-
tionen zu erstellen.

12.2.1.1 Ubersichts-, Ausfilhrungszeichnungen und Stiick-
listen einschlieRlich Werkstoffangaben

Es sind die Anforderungen des Abschnitts 5.1.3 Aufzahlungen
a bis e sowie g bis i zu berlcksichtigen.

12.2.1.2 Festigkeitsberechnungen

Es sind die Anforderungen des Abschnitts 5.1.4 zu beriick-
sichtigen.

12.2.1.3 Schweiflangaben

Die fir die Durchfiihrung und Beurteilung der Schweilverbin-
dung erforderlichen Angaben sind in den Ausfiihrungszeich-
nungen oder dem Schweil3plan zu machen.

12.2.1.4 Schweiflzulassung

Es sind die Anforderungen des Abschnitts 5.1.7 zu berick-
sichtigen.

12.2.1.5 Elektrische Einrichtungen

Es sind die Anforderungen des Abschnitts 5.1.8 zu beriick-
sichtigen.

12.2.1.6 Betriebs- und Wartungsanleitungen

Betriebs- und Wartungsanleitungen sind spatestens zur Ab-
nahmeprifung vorzulegen.
Hinweis:
Erstellung von Betriebs- und Wartungsanleitungen siehe auch
DIN EN 62079.
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12.2.1.7 Prufplan fir die Bauprifung
Der Prifplan fur die Baupriifung muss folgende Angaben ent-
halten:

a) Anforderungen und Umfang der
schnitt 12.4,

b) Priffolge sowie Art der Priifungen und Nachweise,
c) Prifer (Hersteller, Sachverstandiger).

Prifung nach Ab-

12.2.1.8 Prufplan fur die Abnahmeprifung
Der Prifplan fur die Abnahmepriifung muss folgende Anga-
ben enthalten:

a) Anforderungen und Umfang der
schnitt 12.5,

b) Priffolge.

Prifung nach Ab-

12.2.1.9 Prufplan fur wiederkehrende Prufungen
Der Prufplan fir wiederkehrende Prifungen muss folgende
Angaben enthalten:

a) Anforderungen und Umfang der
schnitt 12.7,

b) Prifintervalle.

Prifung nach Ab-

12.2.2 Durchfihrung der Vorprifung

Es sind die Anforderungen des Abschnitts 5.2 zu berticksich-
tigen.

12.3 Werkstoffe

(1) Von der Qualitatsstelle des Herstellers ist zu bestatigen
(QS-Bestatigung), dass die durch die Auslegungsberechnung
vorgegebenen Werkstoffe eingesetzt worden sind. Fir die im
Kraftfluss liegenden Bauteile (mit Ausnahme des Getriebege-
hauses) sind die nach den Werkstoffprifblattern gema An-
hang A geforderten Priifungen durchzufiihren und mit einem
Abnahmeprufzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 (2005-01) zu
bescheinigen.

Hinweis:

Zur Verwendung von Prifbescheinigungen nach DIN EN 10204

(1995-08) siehe Abschnitt 5.1.5.

(2) Fur Lasthaken sind nur Werkstoffe nach DIN 15400 zulas-
sig. Die Werkstoffbelegung hat nach DIN 15404-1 zu erfolgen.

(3) Fur Zahnrader nach DIN 3990-5 gelten die Festlegungen
in Abschnitt 6.2 Absatz 3.

(4) Fur Seile gilt Anhang A Werkstoffprufblatt WPB 3.18.

12.4 Bauprifung
12.4.1 Allgemeines

(1) Alle Prifschritte sowie die erforderlichen Nachweise sind
im Prifplan fur die Bauprifung festzulegen.
(2) Der Hersteller hat zu 100 % zu prifen:

a) Laufrader, einschlieBlich Laufradlagerung der Fahrwerke
mit deren Tragwerken,

b) Serienelektroziige mit Seil, einschlieRlich Unterflasche mit
Lasthaken,

c) Serien-Hubwerksgetriebe,
d) elektrische Einrichtungen.

Der Prifumfang fur den Sachverstandigen ist fir die einzel-
nen Prifschritte in den Tabellen 12-1 und 12-2 angegeben.

12.4.2 Unterlagen fir die Bauprifung
Neben dem Prifplan fir die Bauprifung missen folgende
Unterlagen vorliegen:

a) Ausfuhrungszeichnungen mit Schweillangaben und Stiick-
listen mit Werkstoffangaben gemafR den Abschnitten
12.2.1.1und 12.2.1.3,

b) Werkstoffzeugnisse und Qualitatsstellenbestatigung tber
die eingesetzten Werkstoffe gema Abschnitt 12.3,

c) Schweillzulassung gemal Abschnitt 12.2.1.4,

d) Ausfihrungsunterlagen fir die elektrischen Einrichtungen
gemal Abschnitt 12.2.1.5.

12.4.3 Prifumfang

Der Umfang der Bauprifung ist den Tabellen 12-1 und 12-2
zu entnehmen. Die zerstérungsfreien Prifungen sind nach
Anhang B durchzufihren.

12.4.4 Endprifung im Herstellerwerk

(1) Der Serienelektrozug ist auf einem Lastprifstand des
Herstellerwerks im Beisein des Sachverstandigen einer End-
prufung zu unterziehen. Dabei ist zu prifen:

a) Betrieb ohne Last,

b) Betrieb mit Nennlast oder mit der entsprechenden Seil-
zugkraft,

c) Betrieb mit der maximalen Priiflast oder mit der entspre-
chenden Seilzugkraft,

d) Ermittlung der Stromaufnahme des Motors,
e) Uberpriifung der Brems- und Endhalteeinrichtungen.

(2) Die Protokollierung der Prifungen hat nach Form-
blatt C-10 zu erfolgen.

12.5 Abnahmeprifung
(1) Die Abnahmeprifung ist nach Abschnitt 8 durchzufiihren.

(2) Eine Wiederholung der bei der Endprifung im Herstel-
lerwerk gemaR Abschnitt 12.4.4 bereits durchgefuhrten Pri-
fungen ist nicht erforderlich, wenn es sich um eine Doppelpri-
fung handeln wirde.

12.6 Betrieb und Instandsetzung

Es sind die Forderungen des Abschnitts 9 zu berlicksichtigen.

12.7 Wiederkehrende Prifungen

Die wiederkehrenden Prifungen sind nach Abschnitt 10
durchzufiihren. Die Prifung ,Zustand der Verschleif3teile*
nach Tabelle 10-1 Ifd. Nr. 2.1.5 b) entfallt.

12.8 Dokumentation

Die Dokumentation ist entsprechend Abschnitt 13 mit den
erforderlichen Unterlagen durchzufiihren.

13 Dokumentation
13.1 Allgemeines

Die Dokumentation muss eine Rickverfolgung aller zu ber-
wachenden Fertigungs- und Prufablaufe, Instandsetzungs-
mafnahmen sowie wiederkehrenden Priifungen der Abschnit-
te 5 bis 12 sicherstellen.



13.2 Zusammenstellung der Unterlagen

(1) Die Unterlagen sind unter Beriicksichtigung der KTA
1404 zusammenzustellen.

(2) Die Zusammenstellung muss die vorgepriften Unterla-
gen sowie alle Nachweise, Protokolle und Bescheinigungen,
die den lIstzustand und die durchgefiihrten Prifungen bele-
gen, enthalten.
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13.3 Durchfihrung der Dokumentation

(1) Die Dokumentation der Herstellungsunterlagen ist be-
gleitend zur Herstellung zu fihren. Der Hersteller hat fir die
Vollstandigkeit aller Unterlagen, auch fir die von Unterliefe-
ranten, zu sorgen.

(2) Der Genehmigungsinhaber ist fur die Weiterfihrung der
Dokumentation hinsichtlich der InstandhaltungsmaRnahmen
und wiederkehrenden Prifungen zustandig.

Lfd.

Prifung durch den Sachver-
standigen nach § 20 AtG fir

Nr.

Komponenten

Prifungen

Hebezeuge nach KTA 3902

Abschnitt 4.2

Abschnitt 4.3
oder 4.4

Laufrader (einschliel3-
lich Laufradlagerung
der Fahrwerke) mit
deren Tragwerken

Werkstoffkennzeichnung der Bauteile auf Ubereinstim-
mung mit der Werkstoffnachweisliste oder Stiickliste

a)

b) Bei Bauteilen mit Zugbeanspruchung in Dickenrichtung
eine Ultraschallpriifung zum Auffinden von Dopplungen in
den Schweilnahtanschlussbereichen

c) Ubereinstimmung der Abmessungen und des Zusammen-
baus mit den Vorprifunterlagen

Einhaltung der schweif3technischen Angaben

Zerstorungsfreie Prufung der im Bauprifplan aufgefiihrten
Schweiflnahte:

Die zerstorungsfrei zu priffenden SchweilRnahte sind nach
DIN 15018-1 Tabelle 24 festzulegen.

- Oberflachenprifung

25%

25%

- Ultraschall- oder Durchstrahlungsprifung fir Stumpfnahte:
Fir Stumpfnahte mit Wanddicken gleich oder kleiner als
15 mm ist bevorzugt die Durchstrahlungsprifung, er-
satzweise die Ultraschallprifung; bei Wanddicken gro-
Rer als 15 mm und gleich oder kleiner als 40 mm ist
bevorzugt die Ultraschallpriifung, ersatzweise die
Durchstrahlungspriifung anzuwenden. Bei Wanddicken
Uber 40 mm ist die Ultraschallpriifung anzuwenden.
Austenitische Stumpfnahte sind unabhangig von der
Wanddicke zu durchstrahlen.

Schweifinahte mit besonderen Guteeigenschaften nach
DIN 15018-1:
Sondergte

25 %

100 %

Normalgute
- vorhandene Spannung in der Schwei3naht > 0,8 - o,

25%

100 %

- vorhandene Spannung in der Schwei3naht < 0,8 - o,

10 %

25 %

f) Kontrolle der Reparaturschweilungen nach einem
vorgepriften Reparaturschweil3plan

Einhaltung der Ausfiihrung und des Anzugsmoments der
vorgespannten Schraubenverbindungen

9)

10 %

10 %

h) Die Herstellungstoleranzen der Laufrader und deren Lage-
rung sowie Katzfahrbahnen gemaR Toleranzklasse 2
VDI 3571

i) Die Herstellungstoleranzen der Kranbahnen nach
DIN 4132

2.1

2.2

Hubwerk vom Motor bis
einschlieB3lich Tragseil
Allgemeines

Ubereinstimmung des kompletten Zusammenbaus mit den
Vorprifunterlagen

Motoren

Protokollierung nach Formblatt C-10

Tabelle 12-1:

Umfang der Bauprifung fiir Serienelektroziige mit Seil
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Priifung durch den Sachver-
Lfd. stéandigen nach § 20 AtG fur
Nr. Komponenten Prifungen Hebezeuge nach KTA 3902
Abschnitt 4.2 | Abschnitt 4.3
oder 4.4
2.3 Bremsen, Kupplungen, Nachweis der Eignung zur Erfillung der Auslegungsdaten
Seilrollen und Seilendbe- fa) Protokollierung nach Formblatt C-5
festigungen b) Ubereinstimmung der Herstellerangaben in den Formblét-
tern C-4 und C-6 bis C-9 mit den Auslegungsdaten
24 Getriebe
2.4.1 | Aligemeines a) Ubereinstimmung der Ausfilhrung mit den Angaben des
Formblattes C-1 T T
b) Vorlage der Werkstoffpriifzeugnisse entsprechend Ab- X X
schnitt 12.3
¢) Herstellerkennzeichnung der Wilzlager auf Ubereinstim-
mung mit den Vorprifunterlagen X X
d) Ubereinstimmung der Abmessungen und des Zusammen-
baus mit den Vorprifunterlagen unter Einbeziehung des X X
ausgefullten Formblattes C-1
2.4