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1 Auftrag des KTA

Aufgrund des Schreibens des KTA-Prasidiums vom 17. August 2015 sowie der nach Abschnitt 5.2 der Verfahrensordnung
nach langstens 5 Jahren erforderlichen Uberpriifung auf Anderungsbediirftigkeit hat der Unterausschuss MECHANISCHE
KOMPONENTEN (UA-MK) auf seiner 55. Sitzung am 19./20. September 2017 Uber die Regel KTA 3211.1 (2015-11) beraten.
Der UA-MK stellte fest, dass die Regel nach wie vor die Anforderungen angibt, bei deren Einhaltung die nach dem Stand von
Wissenschaft und Technik erforderliche Vorsorge nach § 7 Atomgesetz getroffen ist. Inhaltliche Anderungen sind deshalb nicht
erforderlich. Allerdings ist die Fassung 2015-11 von KTA 3211.1 hinsichtlich der Bestimmungen, auf die in dieser Regel ver-
wiesen wird, nicht mehr aktuell. Diese Verweise sind deshalb zu aktualisieren. Auflerdem ist es zweckmaRig, die wahrend des
laufenden Regelénderungsverfahrens in KTA 3201.1 vorgenommenen Aktualisierungen in KTA 3211.1 zu Ubernehmen, sofern
sie auch auf Komponenten der AuRReren Systeme zutreffen.

2 Beteiligte an der Regeldnderung

21 KTA-Unterausschuss MECHANISCHE KOMPONENTEN (UA-MK)

- aus Datenschutzgriinden in dieser Datei gel6scht

2.2 Mitarbeiter der Geschéaftsstelle
Dr.-Ing. Bath KTA-GS beim BfE, Salzgitter

3 Erstellung des Regelanderungsentwurfs

(1) Der UA-MK hat den von der KTA-GS hinsichtlich der Verweise auf Bestimmungen und zwecks Anpassung an KTA 3201.1
aktualisierten Regeldnderungsentwurfsvorschlag auf seiner 55. Sitzung am 19./20.09.17 gepruft.

(2) Der UA-MK beschloss auf dieser Sitzung, die aktualisierte Fassung von KTA 3211.1 dem KTA zu seiner 72. Sitzung am
14. November 2017 zur Verabschiedung als Regelanderungsentwurf vorzuschlagen. Aufgrund der Geringfligigkeit der Anderungen
wurde dem KTA eine Beschlussfassung gemaf Abschnitt 5.3 der Verfahrensordnung des KTA vorgeschlagen (Aufstellung der
geanderten Regel ohne weitere Beschlussfassung des KTA, sofern innerhalb von 3 Monaten keine inhaltlichen Anderungsvor-
schlage eingehen).

(3) Der KTA entsprach der Empfehlung des UA-MK und hat auf seiner 72. Sitzung am 14. November 2017 den Regelénde-
rungsentwurf in der Fassung 2017-11 beschlossen. Gleichzeitig wurde gemal Abschnitt 5.3 der Verfahrensordnung des KTA
beschlossen, dass der Regeldnderungsentwurf ohne weitere Beschlussfassung des KTA als Regel aufgestellt wird, sofern
innerhalb von 3 Monaten nach Verdffentlichung des Regeléanderungsentwurfs bei der KTA-GS keine inhaltlichen Anderungs-
vorschlage eingehen. Die Bekanntmachung des BMUB erfolgte im Bundesanzeiger vom 19. Dezember 2017.

(4) Zum Regelénderungsentwurf KTA 3211.1 (2017-11) sind im Rahmen der 3-monatigen Einspruchsfrist (01.01.2018 bis
31.03.2018) keine Anderungsvorschlage eingegangen. GemaR Beschluss der 72. Sitzung des KTA wurde deshalb der Regel-
anderungsentwurf als Regel (Fassung 2017-11) aufgestellt. Die Bekanntmachung des BMU erfolgte im Bundesanzeiger vom
17. Mai 2018.
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4 Beriicksichtigte Regeln und Unterlagen

41 Abgleich mit den SiAnf und Interpretationen

(1) Folgende Anforderungen der ,Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke (SiAnf)“ betreffen den Anwendungsbereich
der Regel KTA 3211.1:

a) die Anforderungen Nr. 3.1 (1) und Nr. 3.1 (2) aus dem Abschnitt 3.1 ,Ubergeordnete Anforderungen®,

b) die Anforderungen Nr. 3.4 (1) und 3.4 (3) aus dem Abschnitt 3.4 ,Anforderungen an die Druckfiihrende Umschlieung und
die drucktragende Wandung von Komponenten der Au3eren Systeme*“.

Diese Anforderungen sind in der Interpretation -2 ,Anforderungen an die Ausfihrung der Druckfiihrenden UmschlieSung, der
AuReren Systeme sowie des Sicherheitsbehalters* prazisiert.

(2) Die Umsetzung der Interpretation I-2 ist in Tabelle D 1 dargestellt.

Komponenten der AuReren Systeme betreffende Anforderung der Interpretation 1-2 | . Umsetzung Bewertung
in KTA 3211.1
2.1 (2) Fir die Komponenten der Druckfilhrenden UmschlieRung und der AuReren
Systeme gelten hinsichtlich der Auslegungsgrundsétze die gleichen Anforderungen.
Der hoheren sicherheitstechnischen Bedeutung der Druckfihrenden Umschlieung Abschnitte In Verbindung mit KTA
als Bestandteil des Barrierenkonzeptes im Vergleich zu den AuReren Systemen ist 3 bis 11 3211.2, KTA 3211.3

durch besondere Anforderungen an die Wahl der Werkstoffe, Nachweistiefe und und KTA 3211.4 erfllt.
Qualitatssicherung sowie durch erhéhte Umféange an wiederkehrenden Prifungen

und betrieblicher Uberwachung Rechnung zu tragen.

2.1 (3) Werden Komponenten aus nicht-metallischen Werkstoffen eingesetzt, so

sind Anforderungen festzulegen, die eine gleichwertige Zuverlassigkeit sicherstellen. T Nicht zutreffend

2.1 (4) Die nachfolgenden Anforderungen gelten nicht fir Komponenten kleiner oder
gleich Nennweite 50. Fir solche Komponenten kleiner Nennweiten sind die Anforde-| Abschnitt 1 Erfullt
rungen geman Abschnitt 4 anzuwenden.

2.2 Grundsatze der Basissicherheit bei Auslegung und Herstellung

2.2 (1) Die Basissicherheit der Komponenten, welche deren katastrophales, auf-
grund herstellungsbedingter Mangel eintretendes Versagen ausschlielt, ist durch
die Einhaltung nachfolgender Anforderungen unter Berlcksichtigung des Betriebs-
mediums sicherzustellen:

- Einsatz hochwertiger Werkstoffe, insbesondere hinsichtlich Zahigkeit und Korro-
sionsbestandigkeit,

konservative Begrenzung der Spannungen,
- Vermeidung von Spannungsspitzen durch optimierte Konstruktion und
- Gewabhrleistung der Anwendung optimierter Herstellungs- und Priftechnologien.

Dazu gehdren die Kenntnis und Beurteilung gegebenenfalls vorliegender Fehlerzu-
sténde.

In Verbindung mit KTA
Abschnitt 4 3211.2, KTA 3211.3
und KTA 3211.4 erfillt.

2.2 (2) Weiterhin sind alle Komponenten konstruktiv so zu gestalten, dass die Anfor-
derungen fir eine beanspruchungsgtinstige, werkstoff-, fertigungs- und funktionsge- Die konstruktive Ge-
rechte sowie wartungsfreundliche Ausfiihrung erfillt sind und die zerstérungsfreien staltung ist in KTA
Prifungen bei der Herstellung und am Aufstellungsort sowie die zerstérungsfreien 3211.2 geregelt
wiederkehrenden Prifungen im erforderlichen Umfang durchfiihrbar sind. Dies gilt ’ '
insbesondere flir Schweilnahte und den Tragerwerkstoff plattierter Werkstoffbereiche.

2.3 Auslegung Festigkeitsnachweise
2.3.1 Grundsétze und Festigkeit — sind in KTA 3211.2
geregelt.

2.3.2 Werkstoffauswahl . .
Zusammen mit den in

2.3.2 (1) Durch die Werkstoffauswahl und sachgerechte Formgebung, Schweillung KTA 3211.2 enthalte-
und Warmebehandlung ist fiur die Komponenten sicherzustellen, dass ein ausrei- nen Anford'erungen an
chend fester und zéher Werkstoffzustand derart erreicht wird und wahrend der vor- Abschnitte die Konstruktion und
gesehenen Betriebsdauer der Anlage erhalten bleibt, so dass die im bestimmungs- 3 bis 11 den in KTA 3211.3
gemalen Betrieb (Sicherheitsebenen 1 und 2) und bei Ereignissen der Sicherheits-
ebenen 3 und 4a sowie standortspezifisch zu unterstellenden naturbedingten Ein-
wirkungen von aufRen oder Notstandsfallen auftretenden Belastungen sicher abge-
tragen werden kdnnen.

enthaltenen Anforde-
rungen an die Ferti-
gung erfllt.

Tabelle D 1: Umsetzung der ,Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke® in KTA 3211.1 (Fortsetzung siehe Folgeseiten)
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Komponenten der AuBeren Systeme betreffende Anforderung der Interpretation I-2

Umsetzung
in KTA 3211.1

Bewertung

2.3.2 (2) Zum Nachweis der spezifizierten Festigkeit und Zahigkeit ist fir alle Werk-
stoffe die spezifikationsgemaRe Fertigung durch Zeugnisse zu belegen. Ferritische
Stahle missen ein ausreichend hohes Niveau der Zahigkeit im Bereich der Hochla-
ge aufweisen.

Bei Komponenten der Druckfihrenden UmschlieRung muss bei Belastungen aus
stationaren Betriebszustédnden der Sicherheitsebenen 1 und 2 die niedrigste Bean-
spruchungstemperatur so weit oberhalb der Sprédbruch-Ubergangstemperatur lie-
gen, dass eine definierte Mindest-Zahigkeit sichergestellt ist. Dies gilt fir Grund-
werkstoff, Schweilgut und Warmeeinflusszone.

Komponenten der AulReren Systeme miissen eine dem Auslegungskonzept genii-
gende Werkstoffzahigkeit sowie ein ausgepragtes Verfestigungsverhalten besitzen.

Hinweis:

Werkstoffe erfillen die zuletzt genannten Kriterien ohne Einschrankungen.

Letzteres erfordert flr ferritische Werkstoffe in der Regel den Einsatz nieder- oder mittelfes-|
ter Werkstoffe mit in der Kerntechnik Gblichen Warmebehandlungszustanden. Austenitische

Abschnitte
3 bis 10

Erfillt

2.3.2 (3) Die eingesetzten Werkstoffe missen schweilRgeeignet sein und in Verbin-
dung mit der gewahlten Konstruktion und den zum Einsatz kommenden Verarbei-
tungstechniken unter den Betriebsbedingungen eine ausreichende Bestandigkeit
gegen Korrosion und andere Alterungseffekte besitzen. Die fir die Korrosionsbe-
standigkeit erforderlichen Wasserqualitdten im bestimmungsgemalen Betrieb (Si-
cherheitsebenen 1 und 2) sind zu spezifizieren.

Abschnitte
3 bis 10

KTA 3211.4 enthaltenen

Zusammen mit den in
KTA 3211.2,
KTA 3211.3 und

Anforderungen erfllt.

2.3.2 (4) Unter Beachtung der Ubrigen Anforderungen an die Werkstoffe hat die
Auswahl der mit Reaktorkihlmittel beaufschlagten Werkstoffe so zu erfolgen, dass
eine Aktivierung der Werkstoffe und ihrer Korrosionsprodukte moglichst gering
bleibt. Insbesondere sollen Bauteile mit Dicht- oder Gleitfunktion unter den Bedin-
gungen des bestimmungsgemaflen Betriebes (Sicherheitsebenen 1 und 2) eine
hinreichend hohe chemische, mechanische und physikalische Besténdigkeit aufwei-
sen, um radiologische Auswirkungen mdglichst gering zu halten und Schadigungen
der Komponenten durch Korrosion zu vermeiden.

Abschnitte
3 bis 10

Erfillt

2.3.3 Konstruktion und Gestaltung

Konstruktion und Ge-
staltung sind in KTA
3211.2 geregelt.

2.4 Herstellung
2.4.1 Grundsatze

2.4.1 (1) Die zur Sicherstellung der Integritat einzuhaltenden Qualitdtsmerkmale sind
festzulegen und bei der Planung des Fertigungsablaufs zu berticksichtigen.

Abschnitt 3

2.4.1 (2) Der Fertigungsablauf ist so zu Uberwachen und zu dokumentieren, dass
Abweichungen von den vorgegebenen Qualitdtsmerkmalen erkannt werden und eine
Ruckverfolgbarkeit der Abweichungen hinsichtlich deren Ursache mdglich ist. Zu-

Abschnitte 3

Zusammen mit den in
KTA 3211.3 enthalte-

nen Anforderungen an
die Fertigung erfillt.

a) reprasentativ die verschiedenen Verformungsrichtungen an mehreren Probenah-
mestellen sowie

b) alle waéhrend des Fertigungsprozesses stattfindenden Umform- und Warmebe-
handlungen.

satzlich vorgenommene MalRnahmen zur Erreichung der Qualitdtsmerkmale sind zu bis 11

dokumentieren.

2.4.2 Begleitende zerstérende Priifungen

2.4.2 (1) Durch Prifungen an Erzeugnisformen ist nachzuweisen, dass die Uber die : :
Wanddicke spezifizierten Eigenschaften der chemischen Zusammensetzung, der ili-s:?;?nsrgﬁt?‘eaﬂgj
Zahigkeit, der Festigkeit, des Gefliges und der Korrosionsbesténdigkeit vorliegen. Abschnitte 4 | nen Anforderungen an
Zu erfassen sind dabei: bis 10 die Umformung und

Warmebehandlung
erfullt.

2.4.2 (2) Zur Qualifizierung der Schweilverfahren und zum Nachweis der Guteei-
genschaften von Bauteilschweilungen sind Verfahrens- und Arbeitsprifungen
durchzufiihren. Es ist zulassig, die Durchflihrung von Arbeitspriifungen mit Verfah-
rensprifungen zu kombinieren.

Verfahrens- und Ar-
beitspriifungen sind in
KTA 3211.3 geregelt.

2.4.3 Begleitende zerstérungsfreie Prifungen

243 (1) Bei allen fir die Komponenten vorgesehenen Erzeugnisformen und
Schweillverbindungen einschliefllich Pufferungen sind das Volumen und die Ober-
flachen mit ausreichender Fehlererkennbarkeit zerstérungsfrei zu prifen.

Die Pruftechniken und Prifparameter sind so auszuwahlen, dass alle Fehler deutlich
unterhalb der GréRe sicherheitstechnisch bedeutsamer Fehler gefunden werden
kénnen.

Abschnitt 11

Zusammen mit den in
KTA 3211.3 enthalte-
nen Anforderungen an
Prifung wahrend der
Fertigung erfullt.

Tabelle D 1:

Umsetzung der ,Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke® in KTA 3211.1 (Fortsetzung)
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Komponenten der AuReren Systeme betreffende Anforderung der Interpretation 1-2

Umsetzung
in KTA 3211.1

Bewertung

2.4.3 (2) Die zur Beurteilung des maRgeblichen Qualitatszustandes der Erzeugnis-
formen und Komponenten durchzufiihrenden Prifungen haben nach der letzten
Warmebehandlung zu erfolgen.

Abschnitt 11

Zusammen mit den in
KTA 3211.3 enthalte-
nen Anforderungen an
die Prifung wahrend
der Fertigung erfullt.

2.4.3 (3) Alle Komponenten sind zum Abschluss der Herstellung einer Druckprufung
mit einem definierten Prifdruck oberhalb des Auslegungsdrucks zu unterziehen
(Erstdruckprufung). Nach der Druckprifung sind zerstérungsfreie Prifungen in re-
prasentativem Umfang durchzufiihren.

Die Druckprifung nach
der Fertigung ist in
KTA 3211.3 geregelt.

2.4.3 (4) Im Rahmen spezifizierter Dichtheitsanforderungen sind Dichtheitsprifun-
gen durchzufiihren (z. B. Gesamtsystem, Dampferzeuger-Heizrohre).

Abschnitte
5.4.4,5.7.3,
6.4.4,6.7.3,
7.4.3,7.7.3,
9.2.3,10.1.2,
10.2.3, 10.3.2,
10.4.3, 10.5.3

Zusammen mit den in
KTA 3211.3 enthalte-
nen Anforderungen an
die Dichtheitsprifung
des Gesamtsystems
erfillt.

2.4.3 (5) Die Ergebnisse der Prifungen sind so zu dokumentieren, dass sie fir den
Vergleich mit wiederkehrenden Priifungen herangezogen werden kénnen.

Abschnitt 11.1

Zusammen mit den in

KTA 3211.4 enthalte-

nen Anforderungen an

die Basispriifung erfilllt.

2.5 Betrieb

Die in der Anforderung
Nr. 2.5 festgelegten
Maflnahmen zur Wie-
derkehrenden Priifung
und Betriebsiberwa-
chung sind in KTA
3211.4 geregelt.

3 Zusatzliche Anforderungen an Komponenten und Systeme zur Einschrankung
von Bruchannahmen

Mit den Festlegungen
in KTA 3211.3 Ab-
schnitt 14 und in
KTA 3206 erfllt.

4 Komponenten kleiner Nennweiten
4.1 Geltungsbereich

Die folgenden Anforderungen gelten fiir die drucktragende Wandung von Rohrlei-
tungen und Armaturen mit Nennweiten kleiner oder gleich 50, die systemtechnisch
der Druckfihrenden UmschlieRung oder den Aufleren Systemen zugeordnet sind.

Ausgenommen sind Dampferzeuger-Heizrohre und andere Warmetauscherrohre.

Sonstige Komponenten kleiner Nennweiten (Tauchhilsen, Messlanzen, Druckhalter-
Heizstabe etc.) werden nicht explizit behandelt. Fir diese ist durch Auslegung,
Werkstoffwahl und Prifungen eine gleichwertige Zuverlassigkeit nachzuweisen.

4.2 Auslegung

Dimensionierung, Verlegung und Halterung der Rohrleitungen und Armaturen mis-
sen schriftlich festgelegten Vorgaben entsprechen und sind zu dokumentieren. Die-
se Vorgaben missen sicherstellen, dass

- fur die Betriebszustdnde und Ereignisse der Sicherheitsebenen 1 bis 3 sowie
standortspezifisch zu unterstellende naturbedingte Einwirkungen von aullen Be-
anspruchungsgrenzen eingehalten werden, um unzuldssige Folgen zu vermeiden.
Durch spezifische Vorgaben zur Integritat der Rohrleitungen unter dynamischen
Anregungen, insbesondere aus den anschlieRenden Systemen und Komponen-
ten, ist ein Einzelversagen zu vermeiden und ein systematisches Versagen (z. B.
durch Ermiidung, Abriss, Knicken) auszuschlieRen.

- durch Einwirkungen von innen sowie durch Einwirkungen von auf’en aus Not-
standsfallen kein Versagen eintritt, das die Wirksamkeit der fir die Beherrschung
des jeweiligen Ereignisses erforderlichen Malnahmen und Einrichtungen in Frage
stellt.

Die Auslegung von
Komponenten mit
Nennweiten < DN 50
ist nicht Gegenstand
des KTA-Regelwerks.

4.3 Werkstoffwahl und Herstellung

4.3 (1) Die Werkstoffwahl und die Fertigungsqualitdt missen sicherstellen, dass
modgliche Schadigungsmechanismen unter Berlicksichtigung der Betriebsmedien
und -bedingungen zu keinem systematischen Versagen fuhren.

Die Werkstoffwahl und
Herstellung sowie die
Druckpriifung von
Komponenten mit
Nennweiten < DN 50
sind nicht Gegenstand
des KTA-Regelwerks.

Tabelle D 1:

Umsetzung der ,Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke® in KTA 3211.1 (Fortsetzung)
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Komponenten der AuReren Systeme betreffende Anforderung der Interpretation 1-2 : Umsetzung Bewertung

in KTA 3211.1
4.3 (2) Die drucktragenden Wandungen der Rohrleitungen und Armaturen missen Die Werkstoffwahl und
vor der Inbetriebnahme einer Druckpriifung mit einem definierten Priifdruck oberhalb Herstellung sowie die
des Auslegungsdrucks unterzogen werden (Erstdruckpriifung). Druckpriifung von

Komponenten mit
Nennweiten < DN 50
sind nicht Gegenstand
des KTA-Regelwerks.

4.4 Betrieb Wiederkehrende Pri-
fungen an Komponen-
ten kleiner Nennweiten
sind mit den Abschnitt-

Die Verlegung, Lage und Funktion von Unterstutzungen, sowie die Integritat der
drucktragenden Wandungen sind zu Gberpriifen

- bei dgrlnbetriel.)nahme, o ' en4.4,5.2.1.6 (2) und
- soweit erforderlich nach Eingriffen (z. B. Instandhaltungsmaf3nahmen), sowie 5.2.2 der Regel KTA
- in reprasentativem Umfang durch wiederkehrende Prifungen, die auch Dicht- 3201.4 sowie den Ab-
heitsprifungen mit einschlief3en. _ schnitten 4.4, 5.2.1.4
Bei der Festlegung des repréasentativen Umfangs ist die sicherheitstechnische Be- (3) und 5.2.2 der Regel
deutung zu bericksichtigen. Unzuladssige Abweichungen von den dokumentierten KTA 3.211-_‘." erfasst.
Randbedingungen miissen so rechtzeitig erkannt werden, dass systematische Aus- Dichtheitsprifungen an
wirkungen auf die Integritat der drucktragenden Wandungen im langfristigen Betrieb drucktragenden Wan-
vermieden werden kdnnen und damit die erforderliche Zuverlassigkeit fiur den sto- dungen sind nicht Ge-
rungsfreien Betrieb erhalten bleibt. genstand des KTA-
Regelwerks.
5 Schutzrohre (Doppelrohre) Schutzrohre (Doppel-

rohre) gehdéren nicht
zum Anwendungsbe-
reich der KTA 3211.1.

6 Sicherheitsbehalter Anforderungen an den
Sicherheitsbehalter
sind in KTA 3401.1 bis
KTA 3401.4 festgelegt.

7 Umgang mit Befunden an Komponenten und Rohrleitungen Der Umgang mit Be-
— funden ist in KTA
3211.4 geregelt.

Tabelle D 1: Umsetzung der ,Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke® in KTA 3211.1 (Fortsetzung)

4.2  Nationale Regeln und Unterlagen
Hinweis:

Die im Anhang F dieser Regel zitierten Unterlagen wurden bei der Erarbeitung des Regeltextes ebenfalls beriicksichtigt; sind jedoch hier
nicht nochmals aufgefiihrt.

- RSK-Leitlinien DWR (1981-10) Leitlinien der Reaktor-Sicherheitskommission fir Druckwasserreaktoren, 3. Ausgabe
vom 14. Oktober 1981 mit Anderungen von Kap. 21.1 vom 3/1984, von Kap. 21.2 vom
12/1983 und mit Anderungen vom November 1996 sowie zugehdriger Anhang 2: Rah-
menspezifikation Basissicherheit; Basissicherheit von druckfiihrenden Komponenten:
Behalter, Apparate, Rohrleitungen, Pumpen und Armaturen

- AD 2000-Regelwerk der Arbeitsgemeinschaft Druckbehalter

4.3 Internationale Regeln und Unterlagen

- |AEA Safety Standards Series No. SSR-2/1 (Rev. 1): Safety of Nuclear Power Plants: Design, Specific Safety Require-
ments, International Atomic Energy Agency, Vienna, 2016

- |AEA Safety Standards Series No. SSR-2/2 (Rev. 1): Safety of Nuclear Power Plants: Commissioning and Operation, Safety
Guide, International Atomic Energy Agency, Vienna, 2016

- Design of the Reactor Coolant System and Associated Systems in Nuclear Power Plants,
Safety Guide No. NS-G-1.9 (2004)

5 Erlauterungen zu den Anderungen gegeniiber der Regelfassung 2015-11
(1) Im Abschnitt ,Grundlagen® wurde der Absatz (3) c) redaktionell Uberarbeitet.

(2) Im Abschnitt 2 ,Begriffe” wurde auf Basis der Festlegungen in DIN EN ISO 6892-1 eine Definition fir ,Raumtemperatur®
aufgenommen.

(3) Die Festlegungen zu Anlauffarben und zu ferritischen Verunreinigungen in den Abschnitten 7.1.2, 7.3.2, 7.4.3 und 9.1.2
wurden unter Berlicksichtigung der fur die Herstellung in KTA 3211.3 vorgesehenen Anforderungen prazisiert.
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(4) In11.11.1.2 (2) wurde klargestellt, dass auch bei der Farbeindringprifung (wie im Absatz 1 fiir die Magnetpulverpriifung
festgelegt) eine Prifung der Innenoberflache durchzufiihren ist.

(5) Dain den der Priifung zugrunde gelegten Normen DIN EN ISO 10893-3 und DIN EN ISO 10893-10 der Begriff "Referenz-
rohr" verwendet wird, wurde in 11.5.2 (1), 11.5.3 (1), 11.6.1 (1), 11.6.2 (1), 11.6.3 (1), 11.11.2.1.3 (1), 11.11.2.2.1 (1) und (2),
11.11.3.1 (2) und (3), 11.11.3.2.3 (1) und (2) der Begriff ,Vergleichskdrper” in ,Referenzrohr* geandert.

(6) Im Abschnitt 11.1.5.6 (2) wurde analog zu den Festlegungen in 11.1.5.1 (1) ein Verweis auf die Abschnitte 11.2 bis 11.11
aufgenommen, weil auch bei mechanisierten und automatisierten Priifungen nicht nur die Festlegungen der Priifnorm gelten,
sondern auch die teilweise einschrankenden oder prazisierenden Festlegungen in den erzeugnisformbezogenen Unterab-
schnitten des Abschnitts 11.

(7) In Tabelle B-2 wurde klargestellt, dass das Kurzzeichen ,a"“ fur ,Probendicke” steht.

(8) Die Anhdnge D ,Durchfiihrung von manuellen Ultraschallpriifungen® und E ,Durchfiihrung von Oberflachenpriifungen
nach dem Magnetpulver- und Eindringverfahren® wurden an einigen Stellen Ubereinstimmend mit den Festlegungen in KTA
3211.3, KTA 3201.1 und KTA 3201.3 aktualisiert.

(9) In mehreren Abschnitten wurden redaktionelle Verbesserungen und Prazisierungen vorgenommen.

(10) Die gesamte Regel und der Anhang F wurden an den aktuellen Stand der Normen angepasst.



