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Grundlagen

(1) Die Regeln des Kerntechnischen Ausschusses (KTA)
haben die Aufgabe, sicherheitstechnische Anforderungen
anzugeben, bei deren Einhaltung die nach dem Stand von
Wissenschaft und Technik erforderliche Vorsorge gegen
Schéden durch die Errichtung und den Betrieb kerntechni-
scher Anlagen getroffen ist (§ 7 Atomgesetz Abs. 2 Nr. 3), um
die im Atomgesetz und in der Strahlenschutzverordnung
festgelegten Schutzziele zu erreichen. Fiir Kernkraftwerke
sind diese Schutzziele ndher konkretisiert in den
"Sicherheitskriterien fiir Kernkraftwerke" des BMU.

(2) In den Sicherheitskriterien wird im Kriterium 1.1
"Grundsétze der Sicherheitsvorsorge" unter anderem eine
umfassende Qualitdtssicherung bei Fertigung und Errichtung,
im Kriterium 2.1 "Qualitdtsgewdhrleistung" des weiteren die
Aufstellung und Anwendung von Bau- und Priifvorschriften
sowie die Dokumentation der Qualitdtsiiberwachung gefor-
dert. Die Regel KTA 3205.2 dient zur Konkretisierung von
Mafsnahmen zur Erfiillung dieser Forderungen im Rahmen
ihres Anwendungsbereichs. Hierzu wird auch eine Vielzahl
im einzelnen aufgefiihrter Regeln aus dem konventionellen
Bereich der Technik, insbesondere DIN-Normen, mit heran-
gezogen.

(3) Komponentenstiitzkonstruktionen haben die sicher-
heitstechnische Aufgabe, Lasten von den gehaltenen Bautei-
len und Komponenten auf die lastabtragenden Anlagenteile
zu iibertragen.

(4) Diese Regel behandelt Komponentenstiitzkonstruktio-
nen mit nicht integralen Anschliissen fiir druck- und aktivi-
titsfithrende Komponenten auflerhalb des Primérkreises.
Komponenten mit nichtintegralen Anschliissen fiir Primar-
kreiskomponenten (Anwendungsbereich entsprechend KTA
3201) werden in KTA 3205.1 behandelt. Eignungsgepriifte
Standardhalterungen werden in KTA 3205.3 geregelt. Kom-
ponentenstiitzkonstruktionen mit integralen Anschliissen fiir
dufsere Systeme werden insbesondere in KTA 3211.2 und
KTA 3211.3 geregelt.

1  Anwendungsbereich

(1) Diese Regel ist anzuwenden auf nichtintegrale Kompo-
nentenstiitzkonstruktionen der Stahlbauklasse S2 von druck-
und aktivitidtsfithrenden Komponenten aufierhalb des Pri-
mairkreises mit Auslegungstemperaturen bis zu 350°C in
Kernkraftwerken mit Leichtwasserreaktoren. Die Festlegun-
gen gelten bis einschlieSlich Anschlufs an die Ankerplatten
oder andere im Zustidndigkeitsbereich der Bauaufsicht lie-
gende Konstruktionen.

(2) Die Zuordnung der Stahlbauklassen zu den Komponen-
ten ist ausgehend von vergleichbarer sicherheitstechnischer
Bedeutung - in Tabelle 1-1 festgelegt. Grundsatzlich ist die
Stahlbauklasse S2 den Komponenten nach KTA 3211 zuge-
ordnet. Ausnahmen sind der Tabelle 1-1 zu entnehmen.

(3) Standardteile, die anders beansprucht oder eingesetzt
werden als in den Anhidngen zum Eignungsnachweis von
KTA 3205.3 beschrieben, erfordern Nachweise entsprechend
dieser Regel und - falls erforderlich - Funktionsnachweise in
Anlehnung an KTA 3205.3.

(4) Fiur Stahlbauteile der Stahlbauklasse S3, die nicht den
Stahlbauklassen S1 oder S2 zugeordnet werden, gelten die
Stahlbaunormen und -richtlinien, z. B. DIN 18 800 Teil 1.
Wenn diese keine eindeutigen Festlegungen enthalten (z.B.
bei der Werkstoffbelegung oder bei Sonderlastféllen), sind

zusdtzliche Regelungen zu treffen, sofern nicht die S2-
Regelungen tibernommen werden.

(5) Fur standardisierte Konstruktionen oder Bauteile, die
nicht eignungsgepriift sind, diirfen im Einvernehmen mit
dem Sachverstindigen vereinheitlichte Forderungen festge-
legt werden.

(6) Rohrausschlagsicherungen sind
KTA 3205.1 behandelt.

im AnhangD der

(7) Die Schutzziele und Nachweise der einzelnen Stahlbau-
lastfélle sind in Tabelle 1-2 definiert.

2 Begriffe

Hinweise:

(1) Die Definition der nichtintegralen Stiitzkonstruktion ist in
KTA 3205.1 geregelt.

(2) Fur die Abkiirzungen gelten die Festlegungen geméfd DIN
18 800 Teil 1.

(1) Endablage

Endablage ist der Teil der Unterlagen, der wéhrend der Le-
bensdauer der Anlage oder der dokumentierten Teile der
Anlage gelagert wird.

(2) Sachverstiandiger

Sachverstandiger ist eine aufgrund von Rechtsvorschriften (z.
B. § 20 Atomgesetz), Richtlinien, Auflagen, Anordnungen
hinzuzuziehende oder im Auftrag der Genehmigungsbehor-
de oder Aufsichtsbehérde zugezogene sachkundige Person
oder Organisation.

(3) Schutz- und Sonderkonstruktion, Rohrausschlagsicherungen

Zu den Schutz- und Sonderkonstruktionen gehoren z. B. die
Dampferzeuger - Uberstromdecke, Lager fiir neue Brennele-
mente, energieverzehrende FElemente. Rohrausschlagsiche-
rungen sind im Anhang D der Regel KTA 3205.1 beschrieben.

(4) Streckgrenzenvergleichswert

Der Streckgrenzenvergleichswert Rv0,2 ermittelt sich aus der
Streckgrenze oder aus der Bruchfestigkeit und ist eine
(fiktive) Ersatzstreckgrenze, mit deren Hilfe werkstoffunab-
héngige Angaben zu den zuldssigen Spannungen moglich
sind (siehe Tabelle 5-1). Nachfolgend werden die Streckgren-
zenbezeichnungen R.p und Ry ; als gleichwertig betrachtet.

(5) Zwischenablage

Zwischenablage ist der Teil der Qualititsdokumentation, der

beim Hersteller tiber die Herstellungsdauer der Komponente

bis zu ihrer Auslieferung und bis zur Uberpriifung der zur

Endablage gehorenden Unterlagen gelagert wird. Die Zwi-

schenablage umfaf3t solche Unterlagen, die fiir den Nachweis

des Herstellungsgangs wichtig sind, aber nicht fiir die Be-

schreibung des Endzustands der Anlage und ihrer Teile be-

notigt werden. Hierzu zdhlen beispielsweise

a) Nachweise tiber Priifungen, die im Endzustand der Anla-
ge oder ihrer Teile wiederholt werden,

b) Aufschreibungen, die das Qualitdtssicherungssystem
betreffen.

(6) Erdbebenklassen (EK)
Die Einstufung fiir die Auslegung gegen Erdbeben erfolgt
nach KTA 2201.1.

(7) Erdbebenklasse II A (EKII A)

Stiitzkonstruktionen der Erdbebenklasse II, die infolge Erd-
beben Klasse I-Anlagenteile gefdhrden kénnen und fiir die
Standsicherheit gefordert wird, werden in dieser Regel der
Erdbebenklasse IIA zugeordnet.



3 Unterlagen, Dokumentation, Vorpriifung und Priifung
31  Unterlagen und Dokumentation

(1) Die in Tabelle 3-1 aufgelisteten Unterlagen sind fiir die
Stahlbauklasse S2 zu erstellen und geméfd den Angaben in
Tabelle 3-1 zu dokumentieren.

(2) Fir die Stahlbauklasse S3 ist in den Erdbebenklassen EK
Iund EK II A ebenfalls die Tabelle 3-1 anzuwenden.

3.2 Vorpriifung und Prisfung

(1) Die Unterlagen gemafs der laufenden Nr. 1 bis 6 nach
Tabelle 3-1 fir Komponentenstiitzkonstruktionen nach Ta-
belle 1-1 sind zur Vorpriifung vor Fertigungsbeginn vorzule-
gen. Die Handhabung der Unterlagen nach Abschnitt 3.1 fiir
Rohrleitungshalterungen ist aus Tabelle 3-2 zu entnehmen.

(2) Werden bei Rohrleitungshalterungen aus Katalogteilen
gefertigte Konstruktionen eingesetzt, so sind diese vorzuprii-
fen oder einer Eignungspriifung nach KTA 3205.3 zu unter-
ziehen.

(3) Die Vorpriifung oder die Priifung auf sach- und fachge-
rechte Ausfithrung vor Ort (u. a. auch Beurteilung der Stand-
sicherheit) erfolgt durch den Sachverstindigen (siehe auch
Abschnitt 8.8.3).

(4) Fir solche Stahlbithnen der Stahlbauklasse S3 gemafd
laufender Nr. 1 nach Tabelle 1-1 und solche Verankerungstei-
le gemdfs der laufenden Nr. 4 nach Tabelle 1-1, die der Bau-
aufsicht unterliegen, legt die ortliche Baubehorde die Anfor-
derungen an die Priifung fest. Die Komponentenlastangaben
sind vom Sachverstdndigen zu priifen.

4  Auslegungsdaten, Belastungen und Lastfille
41  Auslegungsdatenblatt

Das Auslegungsdatenblatt (ADB) enthilt folgende Angaben:

a) Stahlbauklasse, Erdbebenklasse, Art der Komponenten-
stiitzkonstruktion,

b) Anlagenteil,

¢) Raum-Nummer,

d) Hohenkote (nur bei Erdbebennachweis),

e) Systembezeichnung, z. B. Bezeichnung der Rohrleitung
nach dem Kraftwerk-Kennzeichnungs System (KKS),

f) Werkstoff oder Werkstoffgruppe,

g) auftretende Belastungen einschliefllich Uberlagerung und
Klassifizierung und ggf. erforderliche Freiheitsgrade
(Beweglichkeiten),

h) abzustiitzende Komponenten,

i) Auslegungstemperatur, Betriebs- und Stérfalltemperatu-
ren der Komponentenstiitzkonstruktionen,

k) Priifvermerk.

4.2 Lasten

(1) Es sind alle Belastungen anzugeben, die einzeln oder
kombiniert mit anderen wirksam sind. Lastanteile diirfen
entfallen, wenn sie vergleichsweise gering sind (z.B. Eigen-
gewicht von Rohrleitungshalterungen). Zu den Belastungen
gehoren:

a) Standige Regellasten Eigengewicht der Tragkonstruktion
und Gewicht der Komponenten mit Fiillung und Dam-
mung (soweit vorhanden) - wie z.B. Rohrleitungen - so-
weit nicht in den Komponentenlasten A bis D nach KTA
3211.2 enthalten.

b) Nichtstdndige Regellasten Bl: Bei Betrieb lidnger anste-
hend, z.B. Stapel- oder Montagelasten. B2: AufSerhalb der
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Betriebszeit oder aber nur kurzzeitig wéhrend des Be-
triebs auftretende Stapel-, Priif- oder Verkehrslasten.

¢) Komponentenlasten A bis D Dies sind von der abzustiit-
zenden Komponente ausgehende Lasten, soweit nicht
unter stdndiger Regellast in Punkt a) bereits erfafst.

d) Sonderlasten Zum Beispiel Einwirkungen von aufien wie
Erdbeben oder Einwirkungen von innen wie Rohrbruch-
lasten, Strahlkrafte, Storfalldruck und -temperatur.

(2) Reibungseinfliisse sind nur in den Lastféllen H und HZ
nachzuweisen. Als Reibungsbeiwerte zur Ermittlung von
Schnittkriften gelten ohne genaueren Nachweis - fiir ferriti-
sche Stihle:

a) n=045 Stahl auf Stahl/unbearbeitet, ohne Gleitmittel,
mit Anstrich.
b) u=030 Stahl auf Stahl/bearbeitet (z.B. auch gebiirstet),

frei von Anstrich.

(3) Als Reibungsbeiwert zur Lagesicherung einer Kon-
struktion gilt ohne genaueren Nachweis - p = 0,15.

(4) Fur gleitfeste Schraubverbindungen gelten die Min-
destreibwerte nach Norm (z.B. nach DIN 18 800 Teil 1); siehe
hierzu auch Abschnitt 5.3 (4).

43  Lastkombinationen und ihre Zuordnung zu Beanspru-
chungsstufen (Lastfélle)
Hinweis:
Die Kombinationen gleichzeitig wirkend angenommener Bela-

stungen zu Lastkombinationen sind beispielhaft in Tabelle 4-1
aufgefiihrt.

(1) Die Lastkombinationen sind projekt- und systemspezi-
fisch im Auslegungsdatenblatt festzulegen.

(2) Die Zuordnung der Lastkombinationen zu den Stahl-
baulastfillen (Beanspruchungsstufen) ist nach Tabelle 4-1
vorzunehmen, sofern keine Abweichungen im Auslegungs-
datenblatt festgelegt werden.

5  Berechnung
51  Allgemeingiiltige Festlegungen

(1) Fiir den rechnerischen Nachweis wird Abschnitt 1.2.1
DIN 18 800 Teil 1 zugrundegelegt. Die Berechnung enthilt
Angaben tiber Lastannahmen, erforderliche Nachweise und
zuldssige Spannungen.

(2) Durch die Festigkeitsberechnung sind fiir alle Lastfélle

mit gleichzeitig wirkenden Belastungen - soweit jeweils zu-

treffend - folgende Nachweise zu erbringen:

a) Allgemeiner Spannungsnachweis (Festigkeitsnachweis),

b) Stabilitdtsnachweis (Knicken, Kippen, Beulen),

c) Lagesicherheitsnachweis (Umkippen, Rutschen, Abhe-
ben),

d) Verformungsbegrenzung (Angaben - soweit erforderlich -
erfolgen im ADB. Festlegungen erfolgen funktionsbe-
dingt).

(3) Neben den rechnerischen diirfen auch ersatzweise oder
ergdnzend Nachweise durch Versuche gefiihrt werden.

(4) FEin Ermiidungsnachweis ist nur bei Uberschreiten einer
Spannungsschwingbreite (Gesamtspannung einschliefilich
Spitzenspannung) in der Hohe der Streckgrenze oder 0,2%-
Dehngrenze und einer Lastspielzahl n grofler als 20 000 zu
fiihren.

Hinweis:

Voraussetzung fiir diese Festlegung ist, daf3 die geméfs Tabelle 7-2

vorgesehenen Werkstoffe verwendet werden.
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(5) Soweit zutreffend darf der rechnerische Einzelnachweis
durch einen Pauschalnachweis ersetzt werden.

5.2 Berechnungsverfahren

(1) Die rechnerischen Nachweise sind im allgemeinen auf
der Basis der technischen Biegelehre und Stabstatik zu er-
bringen (siehe hierzu die Abschnitte 6 und 7 DIN 18 800 Teil
1).

(2) Wenn die Konstruktion als Flachentragwerk nachgewie-
sen wird, z.B. nach der Schalentheorie, diirfen in begriindeten
Fallen mit dem Sachverstdndigen hohere zuldssige Spannun-
gen als in Abschnitt 5 angegeben vereinbart werden, soweit
nicht die zulédssigen Beanspruchungen KTA 3401.2 entnom-
men werden.

(3) Dynamische Belastungen diirfen durch statische Ersatz-
lasten erfafst werden. Dabei darf jedoch das Traglastverfahren
nach Absatz 7 nicht angewandt werden.

(4) Stabilitdtsnachweise sind nach den Forderungen von
DIN 4114 Teile 1 und 2 oder den DASt- Richtlinien 012 oder
013 zu fithren. Bei den Stahlbaulastfidllen HS2 und HS3 ist
eine Sicherheit von 0,77.vH - mindestens jedoch von 1,15 -
einzuhalten (ausgenommen Omega-Nachweis).

(5) Mit Ausnahme des Stahls St37 sind fiir die Omega-
Beiwerte der in Tabelle 7-2 angegebenen Werkstoffe die
Omega-Beiwerte des Stahls St 52 zu tibernehmen. Die Omega-
Beiwerte fiir nichtrostende Stihle sind dem Zulassungsbe-
scheid Z-30.44.1 des Instituts fiir Bautechnik zu entnehmen.

(6) Im Stahlbaulastfall HS1 sind 10% hohere Sicherheiten
als im Stahlbaulastfall HS2/HS3 erforderlich. Die Schlankhei-
ten gedriickter Teile sind auf gleich oder kleiner als 150 zu
begrenzen.

(7) Die Anwendung des Traglastverfahrens ist grundsitz-
lich zuléssig, jedoch bevorzugt im Lastfall HS3 anzuwenden.
Dabei mufs ein Stabilitidtsversagen nach DASt-Richtlinie 008
ausgeschlossen werden. Es sind Sicherheitsbeiwerte von

a) vHsl>130
b) UHSZ, HS3 >1,15
zu berticksichtigen.

(8) Der Lagesicherheitsnachweis ist nach DIN 18 800 Teil 1
zu fithren und mit den daraus zu entnehmenden Sicherheits-
faktoren fiir die Stahlbaulastfille H und HZ abzusichern.
Ergénzend sind stabilisierende Lasten stets 1,0-fach, destabi-
lisierende Lasten fiir den Lastfall HS1 1,30-fach, fiir die
Lastfille HS2 und HS3 1,15-fach abzusichern.

(9) Spannungen infolge behinderter Warmedehnung inner-
halb der Komponentenstiitzkonstruktionen sind grundsitz-
lich nicht rechnerisch nachzuweisen, wenn die entsprechen-
den konstruktiven Hinweise in Abschnitt 6 berticksichtigt
werden. Abweichend hiervon ist bei Temperaturen (mittlere
Bauteiltemperatur) von T gleich oder grofler als 120°C in der
Halterung die Notwendigkeit eines Zwéngungsnachweises
fiir den AbschlufSbereich der Stiitzkonstruktion an die Beton-
struktur zu tiberpriifen.

(10) Die Spannungen (einschliefdlich Vergleichsspannungen)
sind sofern kein genauerer Nachweis erfolgt - nach DIN 18
800 Teil 1 zu ermitteln.

5.3  Zuldssige Spannungen

(1) Die Streckgrenzenvergleichswerte sind in Abhéngigkeit
vom Werkstoff in Tabelle 5-1 festgelegt. Fiir die Lastfélle H,

HZ und HS gelten bis zu einer Temperatur gleich oder kleiner
als 80°C gleichlautend oder in Ergdnzung zu DIN 18 800 Teil
1 die auf den Streckgrenzenvergleichswert bezogenen zulds-
sigen Spannungen geméf3 der Tabellen 5-2 bis 5-5.

(2) Bei Bauteiltemperaturen grofier als 80°C ist die Abmin-
derung der Streckgrenzenwerte infolge Temperatur zu be-
riicksichtigen. Fiir die Stahle St37 und St52 gilt Bild 5-1:

Repgrr = Mindestwert fiir die obere Streckgrenze bei Raumtemperatur

Reyr  =Mindestwert fiir die Streckgrenze bei Temperatur T

Rpo2r  =Mindestwert der 0,2%-Dehngrenze bei Temperatur T

k=1,0—T59

|

|

| .

[ 0,50

: Abminderung erst fiir T>80°C

I 1 1 | 1 | J
20 50 80100 150 200 250 °C 350

Temperatur ——

Rent bzw. Rpoor = k-Repgy

*) Und sonstige Werkstoffe nach Tabelle 7-2, soweit keine Warmstreckgrenzenwerte
vorliegen.

Bild 5-1: Reduktionsfaktor k zur Ermittlung der Warm-
streckgrenze in Abhidngigkeit von der Tempe-

ratur

(3) Die Temperaturabhiangigkeit des Elastizitdtsmoduls, des
Gleitmoduls und der Wéarmedehnungszahl braucht nicht
beriicksichtigt zu werden.

(4) Fur austenitische Schrauben gelten die Faktoren zur
Ermittlung zuldssiger Beanspruchungen von Schrauben der
Giiteklasse 4.6 DIN/ ISO 898 Teil 1. Alternativ diirfen die
zuldssigen Werte hierfiir auch nach KTA 3205.1 ermittelt
werden. Die Festigkeitswerte sind den Tabellen 4 und 6 DIN
267 Teil 11 zu entnehmen. Die rechnerische Ausnutzung
gleitfester Verbindungen ist fiir nichtrostende Stdhle nicht
zuldssig.

(5) Die Schwingbreite der Warmespannungen ist als Se-
kundérspannung gegen die 2fache Streckgrenze abzusichern.
Fine Uberlagerung mit den Beanspruchungen aus &ufleren
Belastungen ist nicht erforderlich.

6 Konstruktion
6.1 Allgemeingiiltige Festlegungen

Die Konstruktion der Stahlbauten hat neben den anerkannten
Regeln der Technik (insbesondere den Anforderungen gemafs
DIN 18 800 Teile 1 und 7 sowie DIN 18 801)

a) funktionsgerecht,

b) beanspruchungsgerecht,

c) werkstoffgerecht,

d) herstellungsgerecht (fertigungs- und priifgerecht),

e) wartungsfreundlich zu erfolgen, wobei Wechselwirkun-
gen zwischen diesen Anforderungen zu beriicksichtigen
sind.



6.2  Anforderungen

(1) Ausdehnungen bei erhchter Temperatur sind zu beach-
ten. Erforderlichenfalls sind Ausdehnungsmoglichkeiten
vorzusehen.

(2) Die Auswahl der Konstruktion (Lagerungsbedingung,
Halterungsfunktion und gegenseitige Beeinflussung)hat  so
zu erfolgen, dafs die bei der Rohrleitungsberechnung getrof-
fenen Annahmen erfiillt werden.

(3) Die Mindestabmessungen fiir lasttragende Teile sind:
a) Wanddicke 4 mm,
b) Schrauben M 12.

Ausnahmen sind in begriindeten Fallen moglich.

(4) Die Gebdudetoleranzen und Verankerungslagetoleran-
zen sind zu beachten.

(5) Langlocher sind zuldssig; dabei ist auf ausreichenden
Randabstand zu achten.

(6) Bei der Anwendung von Hohlprofilen sind die Angaben
von DIN 18 808 zu beachten.

(7) Bei der Anordnung von Schweifsndhten sind die Zu-
ganglichkeit und die Minimierung von SchweifSeigenspan-
nungen zu beriicksichtigen. Uberkopfschweifungen und
ungiinstige Winkellagen sind nach Moglichkeit zu vermei-
den.

(8) Bei schiefen Auflageflichen sind die Schraubenkopfe
ebenso wie die Muttern mit neigungsausgleichenden - z.B.
keilférmigen - Unterlegscheiben zu versehen.

(9) Abweichend von DIN 18 800 Teil 1 sind geschraubte
Stabanschliisse grundsétzlich mit mindestens zwei Schrauben
vorzusehen. Stabanschliisse mit nur einer Schraube sind nur
in Ausnahmeféllen zuldssig, z.B. bei Geldndern oder unterge-
ordneten Bauteilen.

(10) Eine ausreichende Zuginglichkeit zu Komponenten
(einschliefdlich Rohrleitungen) ist sicherzustellen.

(11) Die Anforderungen an die Dekontaminierbarkeit sind
zu beachten.

(12) Bewegungen der Komponenten infolge Temperatur-
dehnung sind zu berticksichtigen.

(13) Die Schweifinahtausfithrung hat gemafs DIN 18 800 Teil
7 zu erfolgen. Unterbrochene Kehlnéhte sind nicht zuléssig.

(14) Die Priifbarkeit bei Schweifsndhten mit nachzuweisen-
der Nahtgiite ist sicherzustellen.

(15) Die Toleranzen sind geméfs DIN 8570 Teile 1 und 3 oder
DIN 7168 Teile 1 und 2 festzulegen. Die Auswahl der Tole-
ranzklasse ist auf den jeweiligen Anwendungsfall abzustim-
men. In bestimmten Anwendungsféllen sind durch Ausle-
gungsreserven begriindete Anpafitoleranzen gesondert fest-
legbar.

(16) Mechanische Verbindungselemente sind bei nicht vor-
wiegend ruhender Beanspruchung stets zu sichern (z. B .
durch Konter- oder Sicherungsmutter oder Vorspannung:
Schweifdsicherung nur bei schweifigeeigneten Stihlen).

(17) Bei Zugbeanspruchung in Dickenrichtung an ge-
schweifdten Bauteilen ist die DASt-Richtlinie 014 zu beachten
(siehe auch Abschnitt 7).

(18) Lochschweifsungen sind zuléssig (siehe EUROCODE Nr. 3).
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(19) Bei Gleitlagern ist ein ausreichendes Spiel vorzusehen
(z. B. X 3 mm fiir Rohrleitungen). Ein unzulédssiges Verkanten
ist auszuschliefSen.

(20) Gleitlager miissen so konstruiert sein, dafs ein unzulds-
siges Verrutschen nicht moglich ist.

(21) Fir Gleitlager mit austenitischer Werkstoffpaarung sind
gesonderte Reibungsnachweise erforderlich.

(22) Bei Fithrungslagern von Rohrleitungen ist bei geringer
Flachenpressung und ausreichend Spiel (2 bis 3 mm) eine
austenitische Werkstoffpaarung zuléssig.

(23) Daten zum Anziehen vorgespannter Schrauben (z.B.
Dehnschrauben) sind auf der Konstruktionszeichnung einzu-
tragen (z. B. mindestens erforderliches und maximal zul&ssi-
ges Drehmoment oder Drehwinkel sowie Schmiermittel).

(24) Scherflichen im Gewindebereich von Schrauben sind
zuldssig. Der Nachweis hat gemids EUROCODE Nr. 3 zu
erfolgen.

(25) Die Einschraublénge von Gewindeteilen soll mindestens
0,8 d betragen (siehe Abschnitt A 2.9.4.3.2 KTA 3211.2), wobei
die Werkstoffpaarung zu beachten ist. Dabei ist d der Gewin-
deauflendurchmesser des Gewindeteils. Die Zuldssigkeit
kleinerer Einschraublingen mufd gesondert nachgewiesen
werden.

(26) Insbesondere an Lasteinleitungs- und Auflagerstellen
sind 6rtliche Instabilititen gegebenfalls durch Aussteifungen
auszuschliefSen.

(27) Beidseitig geschweifste Néhte sind den einseitig ge-
schweifdten vorzuziehen (Anschliisse offener Profile oder
Bleche an Ankerplatten, Stirnplatten und andere).

(28) Die Konstruktion ist so auszubilden, dafs hohere Trag-
zustinde aufgrund plastischer Verformungen moglich sind.
Stabilititskritische Konstruktionen, die zu plotzlichem Versa-
gen des Bauteils fithren konnen, sind zu vermeiden, z.B.
durch Kippsicherung oder sonstige Aussteifungen.

(29) Bei der Anordnung von Rohrleitungshalterungen ist die
Priifbarkeit von Rohrschweifdndhten (auch fiir wiederkehren-
de Priifungen) zu beriicksichtigen.

(30) Um ein Abplatzen des Betons durch hohe Warmeein-
bringung zu vermeiden, ist beim Anschweifien von Profilen
an Verankerungselemente auf einen geniigend grofien
Randabstand zu achten, soweit nicht die Warmeeinbringung
durch ausreichend geringe SchweiSlagendicken klein gehal-
ten wird.

(31) Stiitzkonstruktionen mit nichtmetallischen Teilen ein-
schliefslich Schmierstoffen sollen bis zu einer Strahlendosis
von 10° J/kg wahrend ihrer spezifizierten Lebensdauer ihre
Funktionsfahigkeit nicht verlieren.

7  Werkstoffe und Erzeugnisformen

(1) Die zuldssigen Werkstoffe und ihre Bescheinigungen
iiber Materialpriifungen nach DIN 50 049 sind in Tabelle 7-2
enthalten. Sonstige Werkstoffe diirfen nur im Einvernehmen
mit dem Sachverstdndigen verwendet werden.

Hinweis:

Der Stahl RSt 37-2 wird zur bevorzugten Anwendung empfohlen.

(2) Fur ferritische Bleche, die in Dickenrichtung bean-
sprucht werden, sind unter Beachtung der DASt- Richtlinie
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014 Z-Giiten nach SEL 096 einzuhalten; es sind mindestens
die Anforderungen nach Tabelle 7-1 zu erfiillen.

(3) Die Schweifizusdtze und -hilfsstoffe miissen eignungs-
gepriift und auf die jeweiligen Schweif$verfahren abgestimmt
sein.

(4) Fir Schrauben und Muttern sind die folgenden Festig-
keitsklassen nach DIN/ISO 898 Teile 1 und 2 zul4ssig:

a) 4.6,5.6,8.8,10.9 (Schrauben),

b) 4,5, 8,10 (Muttern).

(5) Fiir die Belegung der Schrauben gentigt die Stempelung.
Fiir Schrauben der Festigkeitsklasse 10.9 ist zusédtzlich ein
Werkszeugnis (Bescheinigung nach Abschnitt 2.2 DIN 50 049)
erforderlich.

(6) Schrauben und Muttern sind geméfs DIN/ISO 898 Teile
1 und 2 zu kennzeichnen. Austenitische Schrauben und Mut-
tern sind nach DIN 267 Teil 11 zu kennzeichnen.

(7) Konstruktiv ausgefiihrte Elemente, die nicht fiir das
Gleichgewicht erforderlich sind, z.B. Steifen aufserhalb des
Primérkraftflusses, diirfen mit einer Werksbescheinigung
(Bescheinigung nach Abschnitt 2.1 DIN 50 049) belegt wer-
den.

8  Herstellung
8.1 Voraussetzungen

(1) Der Hersteller von Komponentenstiitzkonstruktionen
hat fiir die sachgemaifse Ausfithrung aller notwendigen Arbei-
ten unter Einhaltung der Festlegungen dieser Regel zu sor-
gen.

(2) Der Hersteller mufs iiber Einrichtungen und Personal
verfiigen, um die Erzeugnisformen einwandfrei verarbeiten,
priifen und transportieren zu koénnen. Es diirfen auch Ein-
richtungen und Personal anderer Stellen, die diese Vorausset-
zungen erfiillen, in Anspruch genommen werden.

(3) Der Hersteller muf3 sicherstellen, daf8 seine Erzeugnisse
die geforderte Qualitdt erreichen. Er mufd verantwortliches
und fachkundiges Aufsichtspersonal fiir alle in seinem Ein-
satzbereich durchzufiihrenden Fertigungs- und Priifschritte
einsetzen.

8.2  Eignung des Betriebes

Der Betrieb mufs iiber einen giiltigen grofSen Eignungsnach-
weis nach DIN 18 800 Teil 7 verfiigen. Bei Unterstiitzungs-
konstruktionen, die nicht der baurechtlichen Priifung unter-
liegen, darf anstelle des grofien Eignungsnachweises nach
DIN 18 800 Teil 7 vom Hersteller eine Bescheinigung nach
DIN 8563 Teil 2 (Anwendungsbereich AD-Merkblatt HPO)
erbracht werden.

8.3 Personelle Voraussetzungen
8.3.1 Schweifsaufsicht

(1) Die verantwortliche Schweiflaufsichtsperson muf$ dem
Betrieb angehoren. Sie hat daftir zu sorgen, daf$ die techni-
schen Regeln eingehalten werden.

(2) Werden in einem Betrieb mehrere Personen als verant-
wortliche SchweifSaufsichtspersonen benannt, sind die Zu-
standigkeitsbereiche der einzelnen Personen gegeneinander
abzugrenzen.

(3) Bei Konstruktionen, die der baurechtlichen Priifung
unterliegen, muf3 die verantwortliche SchweifSaufsichtsperson

Schweifsfachingenieur - ausgebildet nach DVS-Richtlinie 1173
und gepriift nach DVS-Richtlinie 1174 - sein.

(4) Bei Konstruktionen, die nicht der baurechtlichen Prii-
fung unterliegen, mufs die verantwortliche SchweifSaufsicht
die Bedingungen nach Abschnitt 3.2.1 DIN 8563 Teil 2 erfiil-
len.

(5) Zur Unterstiitzung der verantwortlichen Schweifsauf-
sicht (z. B. in Delegation oder Vertretung) diirfen auch
Schweifstechniker, Schweifsfachmédnner und Lehrschweifder -
ausgebildet und gepriift nach den Richtlinien des DVS - so-
wie weitere Personen, die auf Grund ihrer Erfahrung fiir
bestimmte abgegrenzte Einsatzbereiche geeignet sind, einge-
setzt werden. Dieses Personal soll dem Herstellerwerk ange-
horen.

8.3.2 Schweifser

(1) Fur das Schweifsen von Konstruktionen diirfen nur
SchweifSer mit einer giiltigen Priifungsbescheinigung nach
DIN 8560 eingesetzt werden.

(2) Eine EinzweckschweiSerpriifung nach DIN 8560 ist
zuldssig. Die Einschrankungen miissen aus der Priifbeschei-
nigung ersichtlich sein. Dabei muf sichergestellt sein, daf3 der
Schweifler nur in diesem eingeschrinkten Arbeitsbereich
eingesetzt wird.

8.3.3 Bedienungspersonal vollmechanischer SchweifSanlagen

(1) Das Bedienungspersonal vollmechanischer Schweifsan-
lagen mufs den Nachweis erbracht haben, dafs es ausreichen-
de Kenntnisse fiir die Bedienung der Anlagen besitzt. Dieser
Nachweis darf anhand von geeigneten Priifstiicken erfolgen
oder durch den Einsatz an Verfahrens oder Arbeitspriifun-
gen.

(2) Der Hersteller muf eine formlose Bescheinigung ausfiil-
len, aus der hervorgeht, wann und durch welche Priifstiicke
oder Arbeits- oder Verfahrenspriifungen die Qualifikation
des Bedienungspersonals erfolgte.

8.4  Arbeitstechnische Grundsétze fiir das Schweifsen

8.4.1 Voraussetzungen

(1) Neben den Festlegungen dieses Abschnitts sind auch die
in DIN 8563 Teil 1 sowie in DIN 18 800 Teile 1 und 7 einzu-
halten.

(2) Mit dem SchweifSen darf erst begonnen werden, wenn

folgende Voraussetzungen erfiillt sind:

a) Alle Priifungen an den Erzeugnisformen und am Bauteil
einschliefllich der Priiffungen der Schweifsnahtbereiche
und der SchweifSnahtflanken miissen, soweit dies gefor-
dert wird, erfolgreich abgeschlossen und bestitigt sein.

b) Alle fiir das SchweifSen erforderlichen Unterlagen
(Arbeitsanweisung des Herstellers, Schweifsplédne, gege-
benenfalls Warmebehandlungsplane oder Baupriifplédne
und Zeichnungen) miissen in der Néhe des Arbeitsplatzes
vorliegen.

8.4.2
8.4.2.1

Durchfiihrung der Schweifdarbeiten
Allgemeingiiltige Festlegungen

() Bei vollmechanischen Schweifsverfahren miissen Ver-
fahrenspriifungen nach der DVS-Richtlinie 1702 oder nach
AD-Merkblatt HP 2/1 vorliegen.

(2) Die zum Einsatz kommenden SchweifSzusdtze und -
hilfsstoffe miissen fiir den Grundwerkstoff zugelassen sein.



(3) Bei der Lagerung der Schweifszusédtze und -hilfsstoffe
gelten die Anforderungen der Schweifszusatzwerkstoffher-
steller. Die Lagerung der Schweifizusdtze und -hilfsstoffe
mufs in einem trockenen Lagerraum erfolgen.

(4) Basisch umbhiillte Elektroden sind entsprechend den
Vorschriften der Herstellerfirmen nachzutrocknen. Die Ver-
arbeitung am Arbeitsplatz muf$ aus einer geeigneten Warm-
halteeinrichtung (Kocher) erfolgen.

8.4.2.2 Vorwéarmen

(1) Die Vorwdrmtemperatur richtet sich bei dem Stahl St52-
3 nach den Festlegungen der DVS- Richtlinie 1703, bei Fein-
kornbaustdhlen nach den Festlegungen des SEW 088 und bei
unlegierten und legierten warmfesten ferritischen Stdhlen
nach den Festlegungen des SEW 086.

(2) Zusétzlich sind die Festlegungen der Tabelle 7-1 zu
beachten.

8.4.2.3 SchweifSen in kaltverformten Bereichen

Schweifien in kaltverformten Bereichen ist dann zuléssig,
wenn sowohl die Festlegungen der Tabelle 5 DIN 17 100 als
auch die der Tabelle 16 DIN 18 800 Teil 1 eingehalten werden.

8.424  Schweifsnahtgiite

(1) Essind mindestens die Anforderungen nach DIN 18 800
Teil 7 einzuhalten.

(2) Bei Rohrausschlagsicherungen mufs die Bewertungs-
gruppe BS oder BK nach DIN 8563 Teil 3 erreicht werden.

8.5  Wirmebehandlung

Sofern eine Wéarmebehandlung nach dem SchweifSen in Ab-
héngigkeit von Werkstoff, Wanddicke oder Konstruktion er-
forderlich wird, ist diese nach den Bestimmungen der jeweils
zutreffenden Werkstoffblétter oder Regeln durchzufiihren.

8.6  Kennzeichnung

(1) Die Konstruktionen sind eindeutig, fachgerecht und
dauerhaft zu kennzeichnen mit:
a) Systembezeichnung (z.B.

Kennzeichnungs- System),
b) Hersteller.

nach dem  Kraftwerk-

(2) Vor der Trennung der Teile mit nach Tabelle 7-2 gefor-
derten Werkspriifzeugnissen und Abnahmepriifzeugnissen B
(Bescheinigungen nach den Abschnitten 2.3 und 3.IB DIN 50
049) ist die Kennzeichnung auf die Einzelteile zu {ibertragen.
Hiervon sind die Stidhle RSt 37-2 und St 37-3 ausgenommen,
sofern der Hersteller nachweisen kann, dafs er keine Werk-
stoffe mit geringeren Anforderungen zeitgleich verarbeitet
oder aber eine Werkstoffverwechslung durch gleichwertige
andere Mafinahmen ausgeschlossen werden kann.

(3) Fiir die Ubertragung der Kennzeichnung durch den
Hersteller mufs fiir Herstellerwerk und Baustelle eine Verein-
barung mit dem Sachverstindigen vorliegen. Die Ubertra-
gung ist so vorzunehmen, dafs die Zuordnung der Werkstoff-
nachweise zu den Teilen ebenso wie bei der Orginalkenn-
zeichnung moglich ist.

8.7  Korrosionsschutz und Sauberkeitsanforderungen

(1) Es gelten die Festlegungen nach DIN 50 976 und DIN 55
928 Teile 1 bis 9. Im Einzelfall konnen zusitzliche Anforde-
rungen erforderlich werden.
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(2) Die Bauteile und ihre Oberfldchen sollen so beschaffen
sein, dafs deren Dekontamination moglich ist.

(3) Korrosionsauslosende Verunreinigungen (z. B . chlorid-
haltige oder ferritische) auf Oberflichen von nichtrostenden
Stahlen wahrend Fertigung, Transport und Montage sind zu
vermeiden.

8.8  Baupriifung
8.8.1 Allgemeingiiltige Festlegungen

(1) Der Umfang der Kontrollen und Priifungen sowie die
Teilnahme des Sachverstindigen und des Bestellers sind im
Baupriifplan festzulegen.

(2) Die Baupriifungen sind im Zuge der Herstellung zu
bestitigen. Dabei sind Sammelbestitigungen zuldssig.

8.8.2
8.8.2.1

Priifungen durch den Hersteller
Baupriifung vor und wéhrend der Fertigung

Es sind folgende in den Fertigungsunterlagen anzugebende

Vorgéange zu kontrollieren:

a) Kontrolle der Werkstoffnachweise,
Kennzeichnung der Bauteile,

b) Kontrolle der Abmessungen und Kontrolle auf Transport-
schiaden,

c) Eingangskontrolle der Erzeugnisformen (Bauteile) im
Werk und auf der Baustelle,

d) Uberwachung der Schweifarbeiten (Schweifinahtvor-
bereitung, Schweifizusétze, gegebenenfalls Vorwarmung,
Schweifsvorgang),

e) Wirmebehandlung.

8.8.2.2 Baupriifung nach der Fertigung

Stempelung und

Es sind folgende Priifungen durch den Hersteller durchzu-

fithren:

a) Visuelle Kontrolle der Schweifindhte 100 %;

b) zerstorungsfreie Priifung von SchweifSndhten mit nach-
zuweisender Nahtgiite. Fiir den Priifumfang gilt Tabelle
8-1;

c) Mafskontrolle und Fertigungskontrolle im Herstellerwerk
oder im fertig montierten Zustand.

ST37/ST52/HII/
Priifart 15Mo3 /St 35.81 / sonstige
X6 CrNiTi 18 10 / Werkstoffe
X6 CrNiNb 18 10 /
X6 CrNiMoTi 17122
Ultraschall- oder
Durchstrahlungs- |10 % 25 %
priifung
Oberflachenrifs- stichprobenweise stichprobenweise
priifung

Tabelle 8-1: Priifumfang der zerstérungsfreien Priifungen
von Schweifindhten fiir den Hersteller.

d) Abnahmepriifung und Funktionskontrolle auf der Bau-
stelle im montierten Zustand, z.B. Ubereinstimmung mit
Ausfiithrungsunterlagen, ~Werkstoffzuordnung, Kenn-
zeichnung; Anpafstoleranzen siehe Abschnitt 6.2 (15).
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8.8.3  Priifungen durch den Sachverstindigen

(1) Die in Abschnitt 8.8.2 festgelegten Priifungen sind zu-
sétzlich von Sachverstindigen stichprobenweise zu {iberwa-
chen.

(2) Soweit keine unter Einschlufs der Festigkeitsberechnung
vorgepriiften Konstruktionszeichnungen vorliegen, hat eine
Priifung auf sach- und fachgerechte Ausfiithrung sowie auf
Ubereinstimmung mit den Vorgaben der Genehmigung der
Anlage (Auflagen) vor Ort montagebegleitend durch den

Sachverstindigen zu erfolgen. Fiir Rohrleitungshalterungen
gelten die Festlegungen der Tabelle 3-2.

9  Wiederkehrende Priifungen

(1) Komponentenstiitzkonstruktionen, = deren  Funktion
Beweglichkeit voraussetzt, sind durch Besichtigung im Rah-
men der Begehung wiederkehrend zu priifen.

(2) Werden Federhidnger, StofSbremsen und Dampfer nach
dieser Regel hergestellt, so sind sie nach den Vorgaben des
Abschnittes 11 KTA 3205.3 wiederkehrend zu priifen.

Lfd.-Nr.{ Regelungder nichtintegralen Komponenten- KTA3205.1 KTA 3205.2 Regelungen
stiitzkonstruktionen in auBerhalb KTAY
KTA 3205.3
Stahlbautyp Komponenten Komponenten sonstige
nach KTA 3201 nach KTA 3211 Komponenten
1 Stahlbithnen mit Stiitzfunktion S1 $3?
2a Rohrleitungshalterungen, DN > 100 S1 S2 S3%
Armaturen- und Pumpen-
2b unterstiitzungen DN =100 $2% $3?
3a Unterstiitzungen von Behiltern | Gewicht = 50kN oder S1 S2 S3?
Druckliterprodukt
=1000bar x 1
3b Gewicht < 50kN und St S3?
Druckliterprodukt
< 1000bar x1
4 Schutz- und Sonderkonstruktionen einschlieBlich Lager S2 $3%
fiir neue Brennelemente ohne 1fd.-Nr. 5
5 Rohrausschlagsicherungen siche Anhang D KTA 3205.1 —
! Ensprechend den giiltigen Regeln der Technik (siche auch Anhang A).
? Fiir gegen Erdbeben auszulegende Stiitzkonstruktionen gemafl KTA 2201.1 gelten zusétzlich die Anforderungen der Abschnitte 3 und 8.8.3 (2).
® Bei Pumpen ist DN des Druckstutzens maBgebend.
4 Filltin den Anwendungsbereich von KTA 3205.1, die Nachweisfiihrung hat jedoch nach KTA 3205.2 zu erfolgen.

Tabelle 1-1: Stahlbauklassifizierung der Komponentenstiitzkonstruktionen

Stahlbaulastfille im Vergleich Auslegungskriterien
(Beanspruchungsstufen DIN 18801 DIN 18809
nach dieser Regel) DIN 15018
Teile 1 und 2
H H H Volle Gebrauchseignung, wiederholt belastungsfahig,
HZ HZ HZ stets wiederverwendbar.
HS1 HS -
HS2 - HS Erfiillung der Standsicherheit" und Aufrechterhaltung notwendiger
Funktionen (z. B. Lagerspiele).
Begrenzung der Verformungen, im allgemeinen wiederverwendbar.
HS3 - HS Reine Standsicherheit?.
GroBe, plastische Verformungen zuléssig,
keine Wiederverwendung vorgesehen.

! In Anlehnung an Abschnitt 1.2.1 DIN 18800 Teil 1.

Anmerkungen:

(1) Die Zuordnung der nachzuweisenden Lastfallkombinationen zu den Stahlbaulastfillen erfolgt nach Tabelle 4-1.
(2) HS3: z. B. bei Rohrbruch oder bei EK IT A-Komponenten jeweils ohne Verformungsbegrenzung.

Tabelle 1-2: Stahlbaulastfille mit zugehorigen Auslegungskriterien
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Lfd.-Nr. Unterlagen zur Auslegung, Herstellung und Dokumentation Dokumentationsart
1 Auslegungsdatenblatt (siche Abschnitt 4) E
2 Stiickliste” E
3 Konstruktionszeichnungen E
4 Berechnung E
5 Baupriifplan® z"
6 SchweiBplan® (bei Bedarf Wirmebehandlungsplan) EY
7 Einstelldaten (bei beweglichen Halterungselementen) EY
8 Werkstoffnachweis? z5
9 ZfP-Protokolle (US, D)? Z
10 Abweichungsbericht EY
11 Priifsammelbestitigung" E

E = Endablage

Z = Zwischenablage

US = Ultraschallpriifung

D = Durchstrahlungspriifung

Y Darf in die Konstruktionszeichnung integriert werden.

2 Die Erfassung in der Prifsammelbestitigung ist zulassig.

¥ Wenn in anderen Unterlagen der Endablage erfat, dann nur in Zwischenablage.

4 Falls nicht in die Konstruktionszeichnung integriert.

9 Ubergeordnete, z. B. fugenformabhiingige SchweiBplane sind zulassig.

® Fiir Schutz- und Sonderkonstruktionen: E.

Tabelle 3-1: Unterlagen zur Auslegung, Herstellung und Dokumentation fiir Stahlbauklasse S2

Rohrleitungshalterung Vorlagezeitpunkt/Handhabung Unterlagenumfang
Nicht aus Katalogteilen a) Vor Montage erforderlich, Unterlagenumfang nach Tabelle 3-1,
gefertigte Konstruktionen. d. h. vor Anschluf} an Ankerplatte. 1fd.-Nr. 1 bis 11.

b) Soll/Ist-Vergleich und erfordertichenfalls
Revision vor dem Beladen.

Aus Katalogteilen gefertigte Konstruktionen a) Vor Inbetriebsetzung des Systems. Anstelle der Ifd.-Nr. 1 bis 11 der Tabelle 3-1
(nicht typisiert und statisch unbestimmt). . . . Zusammenstellungszeichnung und Last-

b) ﬁzliéi?é:féfﬁéﬁ ll;r;?aglgr?rderhchenfalls vergleichsnachweis sowie Einstellplan.
Einfache, aus Katalogteilen a) Bei Begehung
gefertigte Konstruktionen. im Rahmen der Endabnahme.

Tabelle 3-2: Handhabung der Unterlagen nach Tabelle 3-1 fiir Rohrleitungshalterungen
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Lfd.-Nr. | Belastungen _ Lastkombinationen
(Uberlagerung der Belastungen)
1 2 I 3 l 4 | 5 6 7
Stahlbaulastfille (Beanspruchungsstufen)
H HZ HS1 HS2/HS3Y
1 Regellasten Stiandige Regellasten X X X X X X X
2a Nichtstéindige Regellasten Bl X X x2 x2 x? x? x?
2b B2 X P
3 Komponentenlasten” A X
4 Komponentenlasten BY X
5 Sonderlasten” Komponentenlasten c? X
6 Komponentenlasten D X X x?
7 Storfalltemperaturen X
8 Rohrbruchlasten, Strahlkrafte® X
9 EVA-Lasten® X
! Eine detaillierte Auflistung der Sonderlasten bezogen auf die jeweilige Stahlkonstruktion erfolgt im Auslegungsdatenblatt.
2 Soweit zeitgleiches Auftreten mit den Sonderlasten zu unterstellen ist (im Einzelfall anhand von Wahrscheinlichkeitsbetrachtungen).
¥ Die Zuordnung von HS2 und HS3 wird im ADB in Abhiingigkeit vom jeweiligen Schutzziel der Komponentenunterstiitzung gegeben (siche Tabelle 1-2).
¥ Im Strahlauftreffbereich ist die der Temperatur zugeordnete Streckgrenze anzusetzen.
) EinschlieBlich Lasten aus behinderter Temperaturdehnung und aus Randverschiebungen.
© Bemessungserdbeben und Berstdruckwelle, Flugzeugabsturz, Explosionswelle.
" Die Komponenteniasten A bis D entsprechen den den Betriebsstufen A bis D zugeordneten Lasten nach KTA 3211.2.
Tabelle 4-1: Lastfélle und Lastfallklassifizierung
Lfd.-Nr. Verwendung Werkstoff Vorschrift Ry fiir Stahlbauklasse S2
1 Bauteile und SchweiBnéhte Baustihle DIN 17100 Ren(m
St37,St52,St35 DIN17175
2 (W) StE 255 bis 355 DIN 17102 Reu(m
HII DIN 17155
15MnNi63 VdTUV-WB 427/1
3 ferritische Stihle, - Min { Ren(1;% Ry }
ausgenommen Ifd.-Nr. 1 und 2
4 nichtrostende Stihle DIN 17440 Rpo(m
ersatzweise”
1,2 . RpO.Z(T)
Sa ferritische Schrauben? Giiteklassen 4.6 DINISO 898 Renm
5.6 Teil 1
DIN 267
5b Giiteklassen 8.8 Teil 13 0,6.Rm(n
10.9

Y Fiir den Werkstoff 42 CrMo 4 gilt %5 Ry m7)-
fiir den Werkstoff 15 Mo 3 Rey (1)-

? Fiir austenitische Schrauben siehe Abschnitt 5.3 (4).
* Sofern Ry, on-Wert nicht verfiigbar.

Tabelle 5-1:  Streckgrenzenvergleichswerte R v0,2 in Abhédngigkeit vom Werkstoff
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Lfd.-Nr. Spannungsart Zuldssige Spannungen
(bezogenauf Ry )
H HZ HS1 HS2/HS3
1 Druck, Biegedruck (Stabilitiatsnachweis) 0,58 0,66 0,75 0,8
2 Druck, Biegedruck (Spannungsnachweis), Zug und Biegung 0,66 0,75 0,85 1,0
3 Schub 0,38 0,43 0,50 0,58
4 Vergleichsspannung 0,66" 0,75% 0,85 1,0
5 Lochleibungsdruck SL  ohne Vorspannung 1,17 1,33 1,50 1,75
bei Verbindung durch”
6 SL  nicht planméBige Vorspannung 1,58 1,80 2,10 2,4
7 SLP ohne Vorspannung 1,33 1,50 1,75 2,0
8 SLP nicht planméBige Vorspannung 1,75 1,96 2,25 2,6
9 GV Vorspannung” 2,00 2,25 2,50 3,0
GVP
SL = Scher-Lochleibung GV = Gleitfeste Verbindung
SLP = Scher-Lochleibungbei Pafischrauben GVP = Gleitfeste Verbindung bei PaBschrauben
Y Die Zuordnung der Schrauben und des Lochspieles erfolgt nach Tabelle 7 DIN 18800 Teil 1.
2 Fiir Eckspannungen infolge zweiaxialer Biegung (lokale Spannungsiiberhéhungen) sind 10 % hohere Werte zulassig (vergleiche DIN 18800 Teil 1).
¥ Fiir nichtrostende Stihle rechnerische Ausnutzung nicht zuldssig.
4 Bei ortlicher Begrenzung sind um 10 % hohere Werte zulissig.

Tabelle 5-2: Zuldssige Spannungen (bezogen auf den Streckgrenzenvergleichswert R vo,2 nach Tabelle 5-1) fiir Bauteile
(ergédnzend zu Tabelle 7 DIN 18 800 Teil 1)

Lfd.-Nr. | Nahtart Nahtgiite Spannungsart Zulassige Spannung bezogen auf R,q > des Grundwerkstoffs
St37/HII St52 Sonstige
HS1 |HS2/HS3 | HS1 | HS2/HS3 | HS1 | HS2/HS3
St fnéhte, .
L D;’III{I/?I\?':}IIS Alle Nahtgiiten Druck, Biegedruck
N 0,85 1,0 0,85 1,0 0,85 1,0
2 HV-Nihte, Nahtgiite! Zug, Biegezug
DHV-Nahte nachgewiesen
3 HY-Néhte, Nabhtgiite nicht
Dreiblechnéahte nachgewiesen
4 Kehinihte Druck und Biegedruck
5 Dreiblechnédhte Alle Nahtgiiten Zugund Biegezug 0,70 0,84 0,60 0,71 0,60 0,71
6 alle Nihte Schub in Nahtrichtung
7 HY-Nihte, Kehlndhte Vergleichswert

" Siche Abschnitt 8.8.2.2.

Anmerkungen:

(1) Ist beim SchweiBen ein nennenswerter Festigkeitsabfall zu erwarten (z. B. bei vergiiteten oder kaltverfestigten Stéhlen), so ist dieser zu
berticksichtigen.

(2) Die Nahtarten sind in Tabelle 6 der DIN 18800 Teil 1 dargestellt (vergleiche dazu auch die Angaben in Spalte 1 von Tabelle 11 der
DIN 18800 Teil 1).

(3) Die lfd.-Nrn. 1 bis 5 betreffen Spannungen senkrecht zur Nahtrichtung.

Tabelle 5-3: Zuldssige Spannungen (bezogen auf den Streckgrenzenvergleichswert R v0,2 nach Tabelle 5-1) fiir Schweifsnéhte

in den Beanspruchungsstufen HS1 und H52/H53 fiir die Stihle St 37, St 52 und sonstige Stdhle (ergénzend zu
Tabelle 11 DIN 18 800 Teil 1).
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Schrauben- SL planmiBig Anker- zuldssige
verbindung (SLP)¥ vorgespannte schrauben Querkraft
oder Zug Zugverbindung auf Zug inkN
V3 3)
Schraubengiite G GVvP
M1 2

Beanspruchungs- 4.6 5.6 8.8 10.9 10.9 4.6 2 > 56
art Mi6 [ 50 | 96
Abscheren 0,70 0,84 0,53 0,60 - - M?20 80 146

(0.88) (1,05) (0,62) 0,71) - -

M22 95 174

Lochleibung 1,75 2,10 gemiB gemil - -
(2,00) (2,40)1) Bauteil Bauteil -~ - M?24 110 207
leg ohne 0,69 0,75 0,79 0,90 - 0,69 M?27 145 258
Vorspannung (0,69) (0,75) 0,79) (0,90) - -
M30 | 175 31
Zug mit Vorspannung nicht zutreffend 0,88.Fy/Ag? -~ 8
M36 | 255 451
SL = Scher-Lochleibung GV = Gleitfeste Verbindung
SLP = Scher-Lochleibung bei PaBschrauben GVP = Gleitfeste Verbindung bei PaBschrauben

F, Vorspannkraft Ag Spannungsquerschnitt der Schraube

(Tabellen 9 und 10 DIN 18 800 Teil 1)

D Bei Verwendung von Schrauben der Giite 5.6 in Bauteilen aus Stahl St 37 sind die kleineren zuldssigen Werte des Bauteils maBgebend.

D Werte groBer als 0,88 . F\/As sind zulassig, sofern ein Rutschen der GV/GVP-Verbindung in Kauf genommen werden kann: die Verbindung ist dann als SL/SLP-Verbindung nachzuweisen.
% Erforderliche Vorspannkraft nach Tabelle 9 DIN 18800 Teil 1. Fiir nichtrostende Stihle rechnerische Ausnutzung nicht zulissig.

¥ Die eingeklammerten Tabellenwerte gelten fiir SLP-Verbindungen.

Anmerkungen:

(1) Die Anwendung hochfester Schraubenverbindungen fiir Temperaturen > 150 °C ist nach Vorlage zusitzlicher Nachweise liber das Tragfahig-
keitsverhalten zuléssig.

(2) Abminderungskoeffizienten zur Ermittlung der Warmstreckgrenzenwerte aus den Raumtemperaturstreckgrenzen sind Tabelle 6 DIN 267
Teil 13 zu entnehmen.

(3) Fiir die Schraubengiite 10.9 werden die Abminderungskoeffizienten der Schraubengiite 8.8 bis zu einer Temperatur < 150 °C iibernommen;
hohere Werte sind nicht zu vereinbaren.

(4) Fiir nichtrostende Schrauben gilt Abschnitt 5.3 (4).

(5) Fiir Beanspruchungsstufe HS1 gilt fiir:
a) nicht planmifige Vorspannung: 1,3fache Werte des Lastfalls H.
b) planmiBige Vorspannung: 1,0fache Werte des Lastfalls HZ.

Tabelle 5-4: Zuldssige Schraubenspannungen (bezogen auf den Streckgrenzenvergleichswert R v0,2 nach Tabelle 5- 1) und
zuldssige Schraubenkrifte in Beanspruchungsstufe H52/H53 (beziiglich Beanspruchungsstufe HS1 siehe Anmer-

kung (5))
Lfd.-Nr. Spannungsart zuldssige Spannungen bezogen auf R, ,
HS1 HS2/HS3
1 Druck 0,85 1,00
2 Biegedruck
3 Biegezug
4 Beriihrungsdruck nach Hertz 3,700 4,00
5 Lochleibungsdruck bei Gelenkbolzen 115 1.33
(mehrschnittige Verbindungen) ’ ’
Y Fir St 52 gilt 3,30 (HS1) und 3,60 (HS2/HS3).
Anmerkung:
zul o = Tabellenfaktor X Ry (1

Tabelle 5-5: Zuldssige Spannungen (bezogen auf den Streckgrenzenvergleichswert R v0,2 nach Tabelle 5-1) fiir Lagerteile und
Gelenke in den Beanspruchungsstufen HS1 und H52/H53
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St37,HII St52
und sonstige ferritische Stéhle
Blechdicke (t) inmm
=20 20<t=<40 >40 =20 20<t=40 >40
ohne Vorwirmung - Z15Y z25" - Z25" Z25Y
mit Vorwidrmung
ca.120°C £ 20K - - 725 - Z15 Z25

Y SchweiBen von St 52-3 und sonstigen ferritischen Stahlen mit t > 25 mm nur unter Vorwéirmen auf 120 °C.

Tabelle 7-1: Erforderliche Z-Giiten fiir in Dickenrichtung beanspruchte ferritische Bleche

Anwendungsbereich® Werkstoffe Erzeugnisform Anforderungen Art der Bescheinigung
nach DIN 50049
(1) Stahlbiihnen RSt37-2 Profile DIN 17100 2.2
St37-3 Bleche"
(2) Rohrleitungs- Stibe
halterungen
St52-3 Profile DIN 17100 2.3 oder
(3) Komponenten- Bleche" 3.1B%
abstiitzung Stidbe
(4) Schutz- und RSt37-2 Hohlprofile DIN17119
Sonder- St37-3 Rohre DIN 17120
konstruktionen St52-3 DIN17121
(ausgenommen Rohr- DIN 1626
ausschlag- DIN 1629
sicherungen) DIN 18 808
(5) Lager fiir HII, 15Mo3 Bleche" DIN 17155
neue Brennelemente -
15MnNi63 VAdTUV-WB 427/1
15Mo3 Stibe DIN 17243
C22.8 Schmiedeteile
(W) StE 255 Bleche DIN 17102
285 Stédbe DIN 17103
315 Schmiedeteile
355
X 6CrNiTi18 10 DIN 17440
X6CrNiNb 1810
X6CrNiMoTi17122
(6) Ankerplatten RSt 37-2 Bleche DIN 17100
St 37-3
St 523
zu(5) X20Cr13 Stibe DIN 17440
Profile?

Schmiedeteile

zu (4) 42 CrMo 4 Stabe DIN 17200
St35.8 Nahtlose Rohre DIN 17175
XS5CrNi1810 Stéabe DIN 17440

Bleche

U Fir Bleche aus ferritischen Stéhlen, die in Dickenrichtung beansprucht werden, ist fiir t >20 mm Z-Giite nach Tabelle 7-1 mit einem Abnahmepriifzeugnis B (Bescheini
oder mit einem Werkspriifzeugnis (Bescheinigung DIN 50049 - 2.3) erforderlich {Ausnahme St 37 mit Vorwarmung bei t < 40 mm).

? Z-Giite auch fiir Profile.
» Fiir den Stahl 15 MnNi 6 3 ist ein Abnahmepriifzeugnis B (Bescheinigung DIN 50049 - 3.1 B) erforderlich.
“ Fiir Rohrausschlagsicherungen gilt Anhang D KTA 3205.1.

g DIN 50049-3.1B)

Tabelle 7-2: Werkstoffanforderungen und Art der Bescheinigung {iber Materialpriifung nach DIN 50 049
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Anhang A

Bestimmungen, auf die in dieser Regel verwiesen wird

(Verwiesene Bestimmungen gelten nur in der in diesem Anhang angegebenen Fassung)

Gleitende Verweise in den hier aufgefiihrten Bestimmungen gelten nur in der Fassung, die zum Zeitpunkt der
Aufstellung dieser Bestimmungen vorlag.)

Atomgesetz

KTA 2201.1

KTA 3201.1

KTA 3201.2

KTA 3201.3

KTA 3201.4

KTA 3205.1

KTA 3205.3

KTA 3211.1 RE

KTA 3211.2 RE

KTA 3211.3

KTA 3211.4 RE

KTA 3401.2

Eurocode Nr. 3
DIN 267 Teil 11

DIN 267 Teil 13

DIN ISO 898

DIN ISO 898

DIN 1626

DIN 1629

(6/90)

(6/90)

(3/84)

(12/87)

(6/90)

(6/82)

(6/89)

(6/90)

(6/90)

(6/90)

(6/90)

(6/85)

(E 1984)
(1/80)

(3/80)

(1/89)

(3/81

(10/84)

(10/84)

Gesetz tiber die friedliche Verwendung der Kernenergie und den Schutz gegen
ihre Gefahren (Atomgesetz) in der Neufassung vom 15. Juli 1985 (BGBI. 1, S.
1965), gedandert durch Gesetze vom 18. Februar 1986 (BGBI. I, S. 265), 9. Oktober
1989 (BGBL. 1, S. 1830) und 14. Mérz 1990 (BGBL. I, S. 478)

Auslegung von Kernkraftwerken gegen seismische Einwirkungen;
Teil 1: Grundsétze

Komponenten des Primérkreises von Leichtwasserreaktoren;
Teil 1: Werkstoffe

Komponenten des Primérkreises von Leichtwasserreaktoren;
Teil 2: Auslegung, Konstruktion und Berechnung

Komponenten des Primérkreises von Leichtwasserreaktoren;
Teil 3: Herstellung

Komponenten des Primérkreises von Leichtwasserreaktoren;
Teil 4: Wiederkehrende Priifungen und Betriebsiiberwachung

Komponentenstiitzkonstruktionen mit nichtintegralen Anschliissen;
Teil 1 : Komponentenstiitzkonstruktionen mit nichtintegralen Anschliissen fiir
Primérkreiskomponenten

Komponentenstiitzkonstruktionen mit nichtintegralen Anschliissen;
Teil 3: Serienméfiige Standardhalterungen

Druck- und aktivititsfithrende Komponenten von Systemen aufderhalb des
Primaérkreises;
Teil 1: Werkstoffe

Druck- und aktivititsfithrende Komponenten von Systemen aufSerhalb des
Primérkreises;
Teil 2: Auslegung, Konstruktion und Berechnung

Druck- und aktivitédtsfithrende Komponenten von Systemen aufSerhalb des
Primérkreises;
Teil 3: Herstellung

Druck- und aktivitatsfithrende Komponenten von Systemen aufderhalb des
Primérkreises;
Teil 4: Wiederkehrende Priifungen

Reaktorsicherheitsbehilter aus Stahl;
Teil 2: Auslegung, Konstruktion und Berechnung

Gemeinsame einheitliche Regeln fiir Stahlbauten

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen mit Ergén-
zungen zu ISO 3506, Teile aus rost- und sdurebestiandigen Stihlen

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile fiir
Schraubenverbindungen, vorwiegend aus kaltzdhen oder warmfesten Werk-
stoffen

Teil 1 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben

Teil 2 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Muttern mit
festgelegten Priifkraften

Geschweifste kreisférmige Rohre aus unlegierten Stihlen fiir besondere Anfor-
derungen; Technische Lieferbedingungen

Nahtlose kreisformige Rohre aus unlegierten Stéhlen fiir besondere Anforde-
rungen; Technische Lieferbedingungen
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DIN 4114 Teil 1 (7/52 (XX)) Stahlbau; Stabilitdtsfélle (Knickung, Kippung, Beulung), Berechnungsgrundla-
gen, Vorschriften

DIN 4114 Teil 2 (2/52 (X)) Stahlbau; Stabilitdtsfdlle (Knickung, Kippung, Beulung), Berechnungsgrundla-
gen, Richtlinien)

DIN 7168 Teil 1 (5/81) Allgemeintoleranzen; Langen und Winkelmafle

DIN 7168 Teil 2 (7/86) Allgemeintoleranzen; Form und Lage

DIN 8560 (5/82) Priifung von Stahlschweifsern

DIN 8563 Teil 1 (10/78) Sicherung der Giite von Schweifdarbeiten; Allgemeine Grundsétze

DIN 8563 Teil 2 (10/78) Sicherung der Giite von SchweifSarbeiten; Anforderungen an den Betrieb

DIN 8563 Teil 3 (10/85) Sicherung der Giite von Schweifdarbeiten; Schmelzschweifsverbindungen an
Stahl, Anforderungen, Bewertungsgruppen

DIN 8570 Teil 1 (10/87) Allgemeintoleranzen fiir SchweiSkonstruktionen; Langen- und Winkelmafie

DIN 8570 Teil 3 (10/87) Allgemeintoleranzen fiir SchweifSkonstruktionen ; Form und Lage

DIN 15018 Teil 1 (11/84) Krane; Grundsétze fiir Stahltragwerke, Berechnung

DIN 15 018 Teil 2 (11/84) Krane; Stahltragwerke, Grundsitze fiir die bauliche Durchbildung und Aus-
fithrung

DIN 17 100 (1/80) Allgemeine Baustdhle; Giitenorm

DIN 17 102 (10/83) Schweifigeeignete Feinkornbaustédhle, normal gegliiht; Technische Lieferbedin-
gungen fiir Blech, Band, Breitflach-, Form- und Stabstahl

DIN 17 103 (10/89) Schmiedestiicke aus schweifigeeigneten Feinkornbaustihlen; Technische Lie-
ferbedingungen

DIN 17 119 (6/84) Kaltgefertigte geschweifste quadratische und rechteckige Stahlrohre
(Hohlprofile)  fiir den Stahlbau; Technische Lieferbedingungen

DIN 17 120 (6/84) Geschweif3te kreisférmige Rohre aus allgemeinen Baustédhlen fiir den Stahlbau;
Technische Lieferbedingungen

DIN 17121 (6/84) Nahtlose kreisf6rmige Rohre aus allgemeinen Baustdhlen fiir den Stahlbau;
Technische Lieferbedingungen

DIN 17 155 (10/83) Blech und Band aus warmfesten Stihlen; Technische Lieferbedingungen

DIN 17 175 (5/79) Nahtlose Rohre aus warmfesten Stahlen; Technische Lieferbedingungen

DIN 17 200 (3/87) Vergiitungsstdhle; Technische Lieferbedingungen

DIN 17 243 (1/87) Schmiedestiicke und gewalzter oder geschmiedeter Stabstahl aus warmfesten
schweifigeeigneten Stihlen; Technische Lieferbedingungen

DIN 17 440 (7/85) Nichtrostende Stihle; Technische Lieferbedingungen fiir Blech, Warmband,
Walzdraht, gezogenen Draht, Stabstahl, Schmiedestiicke und Halbzeug

DIN 18 800 Teil 1 (3/81) Stahlbauten; Bemessung und Konstruktion

DIN 18 800 Teil 7 (5/83) Stahlbauten; Herstellen, Eignungsnachweise zum Schweifden

DIN 18 801 (9/83) Stahlhochbau; Bemessung, Konstruktion, Herstellung

DIN 18 808 (10/84) Stahlbauten; Tragwerke aus Hohlprofilen unter vorwiegend ruhender Bean-
spruchung

DIN 18 809 (9/87) Stdhlerne Strafien- und Wegbriicken; Bemessung, Konstruktion und Herstel-
lung

DIN 50 049 (8/86) Bescheinigungen {iber Materialpriifungen

DIN 50 976 (5/89) Korrosionsschutz; Feuerverzinken von Einzelteilen (Sttickverzinken); Anforde-
rungen und Priifungen

DIN 55 928 Teil 1 (11/76) Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen und Uberziige; All-
gemeines

DIN 55 928 Teil 2 (10/79) Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen und Uberziige; Kor-

rosionsschutzgerechte Gestaltung
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DIN 55 928 Teil 3

DIN 55 928 Teil 4

DIN 55 928 Teil 5

DIN 55 928 Teil 6

DIN 55 928 Teil 7

DIN 55 928 Teil 8

DIN 55 928 Teil 9

Stahl-Eisen-Liefer-
bedingungen 096

Stahl-Eisen-
Werkstoffblatt 086

Stahl-Eisen-
Werkstoffblatt 088

AD-Merkblatt HPO

AD-Merkblatt HP 2/1

VATUV-Werkstoffblatt 427/1

DASt-Richtlinie 008
DASt-Richtlinie 012
DASt-Richtlinie 013
DASt-Richtlinie 014

DVS-Richtlinie 1173
DVS-Richtlinie 1174

DVS-Richtlinie 1702

DVS-Richtlinie 1703

(11/78)

1/77)

(3/80)

11/78)

(2/80)

(3/80

9/82)

(3/88)

(4/87)

(4/87)

(7/89)

(7/89)

(3/84)
3/73)
(10/78)
(7/80)
(1/81)

(1/87)
(8/89)

(5/81)

(10/84)

Zulassungsbescheid Z-30.44.1

Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen und Uberziige; Pla-
nung der Korrosionsschutzarbeiten

Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen und Uberziige; Vor-
bereitung und Priifung der Oberfldchen

Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen und Uberziige; Be-
schichtungsstoffe und Schutzsysteme

Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen und Uberziige; Aus-
fithrung und Uberwachung der Korrosionsschutzarbeiten

Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen und Uberziige;
Technische Regeln fiir Kontrollflichen

Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen und Uberziige; Kor-
rosionsschutz von tragenden diinnwandigen Bauteilen (Stahlleichtbau)

Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen und Uberziige; Bin-
demittel und Pigmente fiir Beschichtungsstoffe

Flacherzeugnisse aus Stahl sowie Formstahl und Stabstahl mit profil-
formigem Querschnitt mit verbesserten Verformungseigenschaften senkrecht
zur Erzeugnisoberfldche

Unlegierte und legierte warmfeste ferritische Stéhle; Vorwarmen beim
Schweifsen

Schweifigeeignete Feinkornbaustéhle, Richtlinien fiir die Verarbeitung,
besonders fiir das Schmelzschweifden

Allgemeine Grundsitze fiir Auslegung, Herstellung und damit verbundenen
Priifungen

Verfahrenspriifung fiir Fiigeverfahren; Verfahrenspriifung fiir Schweifsverbin-
dungen

Feinkornstahl 15 MnNi 63; Werkstoff Nr.1.6210

Richtlinie zur Anwendung des Traglastverfahrens im Stahlbau
Beulsicherheitsnachweise fiir Platten

Beulsicherheitsnachweis fiir Schalen

Empfehlungen zum Vermeiden von Terrassenbriichen in geschweifsten Kon-
struktionen aus Baustahl

Schweifsfachingenieur DVS-Lehrgang;

Priifungsordnung fiir die Schweifsfachingenieur-, Schweifstechniker- und
Schweifsfachmannpriifung

Verfahrenspriifung im Stahlbau fiir Schweif$verbindungen an hochfesten
schweifigeeigneten Feinkornbaustiahlen; StE 460 und StE 690

Empfehlungen zur Wahl der Werkstiicktemperatur beim Lichtbogenschweifsen
von Stahlbauten aus St 52

Zulassungsbescheid Z-30.44.1 fiir nichtrostende Stihle vom 1. Februar 1989 des
Instituts fiir Bautechnik, Berlin





