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Grundlagen

(1) Die Regeln des Kerntechnischen Ausschusses (KTA)
haben die Aufgabe, sicherheitstechnische Anforderungen
anzugeben, bei deren Einhaltung die nach dem Stand von
Wissenschaft und Technik erforderliche Vorsorge gegen
Schaden durch die Errichtung und den Betrieb der Anlage
getroffen ist (§ 7 Absatz 2 Nr. 3 Atomgesetz - AtG), um die im
AtG und in der Strahlenschutzverordnung (StrISchV) festge-
legten sowie in den ,Sicherheitskriterien” und den ,Storfall-
Leitlinien* weiter konkretisierten Schutzziele zu erreichen.

(2) In der Regel KTA 3602 werden Anforderungen an die
Anordnung und Auslegung von Brennelementlagerbecken
gestellt. Diese Auslegungsanforderungen beziehen sich z. B.
auf das Fassungsvermdgen, die Abschirmung, die Wasser-
qualitat, die Kritikalitatssicherheit, die Dichtheit, die moglichen
Belastungen, Vorkehrungen zur Vermeidung von Lastabstir-
zen. Anhand dieser VorgabegréRen werden in dieser Regel
die Anforderungen an die mechanische Auslegung des Brenn-
elementlagerbeckens und seiner Einbauten, d. h. an den Ma-
schinen- und Stahlbau sowie an die Betonkonstruktion des
Brennelementlagerbeckens, gestellt.

(3) In der Regel KTA 3303 werden die einzuhaltenden Be-
ckenwassertemperaturen in Abhangigkeit von den Einsatzfal-
len festgelegt.

(4) In dieser Regel werden zu bericksichtigende Einwir-
kungsarten und Einwirkungskombinationen behandelt sowie
Teilsicherheits- und Kombinationsbeiwerte fir die Einwirkun-
gen und Einwirkungskombinationen angegeben. Daruber
hinaus werden die Bedingungen fiir die Nachweise der Grenz-
zustande der Tragfahigkeit und der Gebrauchstauglichkeit
genannt und in Erganzung zu den allgemeinen Regeln der
Technik Teilsicherheitsbeiwerte fir die charakteristischen
WerkstoffkenngréRen angegeben. Des Weiteren werden Fest-
legungen zu Werkstoffen und Werkstoffprifungen getroffen.

(5) Die allgemeinen Forderungen an die Qualitatssicherung
sind in KTA 1401 geregelt.

(6) Fur Teile, die der baulichen Anlage zuzuordnen sind,
gelten die baurechtlichen Bestimmungen. Dies gilt z. B. fur
Beton, Betonstahle, Kopfbolzen, Ankerplatten.

1  Anwendungsbereich

Diese Regel ist anzuwenden auf die mechanische Auslegung
von Brennelementlagerbecken und ihrer Einbauten in Kern-
kraftwerken mit Leichtwasserreaktoren.

Hinweis:

Diese Regel kann sinngemal} auch fir andere Becken mit ver-
gleichbaren Sicherheitsanforderungen angewendet werden.

2 Begriffe
Hinweis:
Die Begriffe Einwirkungen (sténdig, veranderlich, aul3ergewdhn-
lich), Einwirkungsarten, Einwirkungskombinationen, Bemessungs-
situationen, Teilsicherheitsbeiwert, Grenzzustand der Tragfahig-

keit, Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit werden entspre-
chend den Definitionen in DIN EN 1990 verwendet.

(1) Beckenwassertemperatur

Die Beckenwassertemperatur nach KTA 3303 ist die in Wand-
nahe in ausreichender Tiefe des Brennelementlagerbeckens
vorhandene Mischtemperatur.

Hinweis:

Erfahrungsgemaf unterscheiden sich die im Brennelementlager-
becken und in der Entnahmeleitung zum Brennelementlagerbe-
cken-Kihlsystem gemessenen Temperaturen nur geringfugig, so

dass fiir Auslegung und Steuerung von der gemessenen Becken-
wassertemperatur ausgegangen werden kann.

(2) Anforderungskategorie

An sicherheitstechnisch relevante Bauteile werden in Abhan-
gigkeit von der Art der Einwirkungen unterschiedliche Anforde-
rungen gestellt, wobei u. a. Gesichtspunkte wie

a) Eintrittswahrscheinlichkeit wahrend der Nutzungsdauer,
b) Reparaturmdglichkeit und

c) Begrenzung des Schadensumfangs, so dass z. B. die
Gebrauchstauglichkeit der betreffenden Bauteile oder die
Standsicherheit und Funktionssicherheit von Anlagenteilen
erhalten bleibt,

zu bertiicksichtigen sind.

Im Rahmen der Auslegung werden die Bauteile in Abhangig-
keit der genannten Gesichtspunkte den Anforderungskatego-
rien A1, A2 oder A3 zugeordnet (siehe Abschnitt 4.1).

3 Einwirkungsarten

3.1  Standige Einwirkungen (G)

Fir das Lagerbecken und seine Bauteile oder Komponenten
sind die in Tabelle 3-1 aufgefliihrten stdndigen Einwirkungen
(G) anzusetzen.

Bez. Einwirkungsart
Eigenlasten

b Wasserlasten (statischer Druck des KihImittels)

c Lasten aus Beckeneinbauten (z. B. Gestelle,
Schiitze, Inspektionseinrichtungen)

d Temperatureinwirkungen: siehe Tabelle 3-4

e Lasten aus den anschliefenden Rohrleitungen

f Lasten aus angrenzenden und aufliegenden
Komponenten

g Aufgezwungene oder behinderte Verformungen
oder Bewegungen
(z. B. Kriechen und Schwinden von Beton)

Tabelle 3-1 Standige Einwirkungen

3.2 Veranderliche Einwirkungen (Q)

Fir das Lagerbecken und seine Bauteile oder Komponenten
sind die in Tabelle 3-2 aufgefiihrten veranderlichen Einwir-
kungen (Q) anzusetzen.

3.3  Aulergewohnliche Einwirkungen (A)

(1) Fur das Lagerbecken und seine Bauteile oder Kompo-
nenten sind aufRergewdhnliche Einwirkungen (A), die durch
Einwirkungen von auflen und anlageninterne Storfalle verur-
sacht werden, soweit sie im Rahmen der Gesamtanlage fir
den Standort der Kraftwerksanlage zu betrachten sind, anzu-
setzen.

(2) Zu diesen Einwirkungen gehoéren z. B. die in Tabelle 3-3
aufgefuhrten auRergewdhnlichen Einwirkungen.

Hinweis:

Der Absturz von schweren Gegenstanden in das Lagerbecken oder
auf Komponenten des Lagerbeckens wird in Anbetracht der Rege-
lungen in den KTA-Regeln 3602, 3902 und 3905 nicht unterstellt.




Bez. Einwirkungsart

d Temperatureinwirkungen: siehe Tabelle 3-4

e Lasten aus den anschlieRenden Rohrleitungen

f Lasten aus angrenzenden und aufliegenden
Komponenten
(z. B. Brennelement-Wechseleinrichtung)

h Lasten aus Abstellvorgéangen
(betriebsmaRiger StoRvorgang)

i Lasten aus dem Lagergut
(z. B. Brennelemente, Steuerstabe)

k Lasten aus Transport- oder Lagerbehalter
(z. B. Brennelementbehalter) mit Anschlag-,
Lastaufnahme- und Tragmittel
Krafte, die beim Bewegen der Schitze auftreten
(z. B. Reibkrafte)

Tabelle 3-2 Veranderliche Einwirkungen

Bez. Einwirkungsart

d Temperatureinwirkungen: siehe Tabelle 3-4

e Lasten aus den anschlieRenden Rohrleitungen
Lasten aus Abstellvorgéangen
(unplanméagiger StoRvorgang)

m Einwirkungen von aulen
(z. B. Bemessungserdbeben nach KTA 2201.1)
einschliellich Wasserschwappen

n Einwirkungen aus anlageninternen Storfallen
(z. B. Strahlkrafte)

Tabelle 3-3  Aullergewdhnliche Einwirkungen

Einwirkungsart 3 Becken- Temperatur
wasser- der angren-
tempe- zenden
ratur 1) R&ume 2)

Stéandige Einwirkun- T4 Tr1

gen (G)

Veranderliche Einwir- Ty TRr1

kungen (Q)

AuRergewdhnliche T3 Tr1

Einwirkungen (A

gen (A) T, Tro
) Die Temperaturen T4 bis T3 sind in KTA 3303 festgelegt.
2) TR1 ist die Temperatur im Betriebszustand. TRo ist die stor-
fallbedingt erhéhte Temperatur.
3)  Fiir nahere Erlauterung siehe Abschnitt 6.2.

Tabelle 3-4: Temperatureinwirkungen

4 Anforderungskategorien und Einwirkungskombina-
tionen

4.1  Anforderungskategorien

(1) An die Bauteile und Komponenten sind in Abhangigkeit
von der Art der in Abschnitt 4.2 behandelten Einwirkungskom-
binationen unterschiedliche Anforderungen zu stellen. Fr
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die Auslegung sind die verschiedenen Einwirkungskombinati-
onen einer der drei nachfolgenden Anforderungskategorien
A1, A2 oder A3 zuzuordnen. In Abhangigkeit von den Anforde-
rungskategorien sind die Tragwiderstdande der Bauteile und
Komponenten nach Abschnitt 5.3 zu bestimmen.

(2) Anforderungskategorie A1:

Kombinationen von betrieblichen Einwirkungen, die zu den
stédndigen und vorubergehenden Bemessungssituationen im
Sinne von DIN EN 1990 gehdren, sind der Anforderungskate-
gorie A1 zuzuordnen. Fir diese Kombinationen sind volle
Funktionsfahigkeit, wiederholte Belastungsfahigkeit und fort-
dauernde Wiederverwendbarkeit sicherzustellen.

(3) Anforderungskategorie A2:

Kombinationen mit veranderlichen oder aulergewohnlichen
Einwirkungen, deren mehrfaches Auftreten wahrend der Nut-
zungsdauer zu unterstellen ist, sind der Anforderungskatego-
rie A2 zuzuordnen. Bei diesen Kombinationen ist sicherzustel-
len, dass nach ihrem Auftreten die weitere Funktionsfahigkeit
gegeben ist.

(4) Anforderungskategorie A3:

Kombinationen mit auRergewdhnlichen Einwirkungen geringer
Eintrittswahrscheinlichkeit (kleiner oder gleich 10 pro Jahr),
deren einmaliges Auftreten wahrend der Nutzungsdauer zu
unterstellen ist, sind der Anforderungskategorie A3 zuzuord-
nen. GroRe plastische Verformungen (fiir Stahlbeton in Ver-
bindung mit groRen Rissbildungen) sind zugelassen, sofern
sicherheitstechnische Belange dem nicht entgegenstehen.

4.2
421

Einwirkungskombinationen

Einwirkungskombinationen fiir Bauteile aus Stahl
oder Komponenten

(1) Fir die Berechnung der Bauteile aus Stahl oder Kompo-
nenten sind mindestens die Einwirkungskombinationen der
Tabelle 4-1 zu Grunde zu legen. Dort nicht erfasste Einwir-
kungskombinationen, Bauteile oder Komponenten sind sinn-
gemal zu behandeln. Eine Kombination der in Abschnitt 3.3
genannten auftergewdhnlichen Einwirkungen (A) untereinan-
der braucht nicht vorgenommen zu werden.

(2) Beanspruchungen aus Verformungen der Stahlbeton-
struktur (z. B. Kriechen und Schwinden) auf die Beckenaus-
kleidung und deren Verankerungen sind zu berlcksichtigen.

(3) In Abhéngigkeit von der konstruktiven Gestaltung des
Untergrundes fur Auskleidungsblech, Wandgitterwerk, Boden-
gitterwerk, Schiitzrahmen und Transportbehalterabstellplatz ist
die Wasserlast bei allen Einwirkungskombinationen zu be-
riicksichtigen.

(4) Bei Bauteilen, bei denen temperaturbedingte Zwangun-
gen auftreten konnen, sind die Temperatureinwirkungen nach
Tabelle 3-4 zu berucksichtigen.

4.2.2 Einwirkungskombinationen fiir Bauteile aus Beton

und Stahlbeton

(1) Fir die Auslegung der Stahlbetonstruktur der Becken-
konstruktion sind die in Abschnitt 3 genannten Einwirkungen
nach den in Abschnitt 5.2 genannten Regeln zu kombinieren.

(2) Es sind nur technisch begriindete Einwirkungskombinati-
onen in Betracht zu ziehen. Hierzu gehdren die Lasten aus
den Reaktionen der Bauteile aus Stahl oder von Komponenten
fur die Einwirkungskombinationen nach Tabelle 4-1. Eine
Kombination der in Abschnitt 3.3 genannten aulergewodhnli-
chen Einwirkungen (A) untereinander braucht nicht vorge-
nommen zu werden.
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Wird Uber die Lastwechselzahl nachgewiesen, siehe Abschnitt 6.1.2.

Bauteil oder Komponente Anforderungskategorie
A19) A25) A3 %)
Auskleidungsblech d d® d®
2 Bodengitterwerk c+i+hbei Ty c+ibei T, c+ibeiTs
c+i+hbeiTq c+i+mbeiTy
3 Ankerplatte, Halterung an An- c+f+hbeiTy c+fbei Ty c+fbei Ty
erpiaten (schuelile unc c+iehbeiTy | orfembeiT,
4 Schiitz a+b+h bei Ty a+bbeiT, a+bbeiT;
atb+hbeiTy a+b+mbeiTy
a+b+lbeiTy
Schiitzrahmen Lasten aus Reaktionen fiir Einwirkungskombinationen aus Zeile 4
Rohrdurchfiihrung el el el
Brennelementgestell a+i+hbei Ty a+ibei Ty a+ibei Ty
a+i+hbeiT, a+i+mbeiT,
Brennelementgestellaufnahme Lasten aus Reaktionen fur Einwirkungskombinationen aus Zeile 7
Sonstige sicherheitstechnisch a+i+hbeiTy a+ibei Ty a+ibeiTy
nicht relevza)nte Gestelle und a+i+ hbeiT, a+i+mbeiT,
Einbauten
10 Mobile Abschirmung a - a+mbei T3
11 Beobachtungsfenster 4) a+b bei T4 a+bbei Ty a+bbeiTs
a+b+mbeiTy
12 Kompensator a + b + Relativ- a + b + Relativver- a + b + Relativver-
verschiebungen schiebungen bei T, schiebungen bei T3
bei T4 a+b+m?3 +Rela-
tivverschiebungen
bei T4
1) DieLasten ergeben sich aus der Berechnung der anschlieflenden Rohrleitungssysteme.
2)  sofem Folgeschéaden ohne sicherheitstechnische Bedeutung sind, ist ein Nachweis nach A1 ausreichend.
3)  Sofem auf Grund von Risikobetrachtungen notwendig.
4) Glaskdrper nach Sondervereinbarung und Angaben des Herstellers.
5 Firde Bezeichnungen a bis m sowie T1, T2 und T3 siehe Abschnitt 3.
6)

Tabelle 4-1: Einwirkungskombinationen fiir ausgewahlte Bauteile aus Stahl oder fiir Komponenten

5 Nachweise
5.1  Allgemeingiiltige Festlegungen

(1) Nachweise dirfen sowohl rechnerisch als auch experi-
mentell oder in Kombination rechnerisch und experimentell
geflhrt werden. Hierzu dirfen die Methoden der technischen
Biegelehre und Stabstatik sowie die im Anhang B der
KTA 3201.2 beschriebenen Rechenmethoden (z. B. Finite-
Elemente-Methoden) oder andere zu spezifizierende Metho-
den verwendet werden.

(2) Die mechanische Auslegung der Bauteile und Kompo-
nenten hat grundsatzlich nach dem in DIN EN 1990 definierten
Sicherheitskonzept zu erfolgen. Abweichungen hiervon sind zu
begrinden. Es ist der Nachweis zu erbringen, dass der Be-
messungswert der Beanspruchung den Bemessungswert des
Widerstandes nicht Uberschreitet, siehe Bild 5-1. Bei der
Nachweisfiihrung ist die in Abschnitt 4.1 getroffene Zuordnung
der Einwirkungskombinationen zu Anforderungskategorien fiir
die Bauteile und Komponenten zu beachten.

(3) Die bei der Definition der Einwirkungskombinationen in
den Grenzzustanden der Tragféhigkeit und Gebrauchstaug-
lichkeit zu verwendenden Teilsicherheitsbeiwerte yg und Kom-
binationsbeiwerte v und die bei der Bestimmung der Tragwi-
derstédnde zu verwendenden Teilsicherheitsbeiwerte vy sind in
den Abschnitten 5.2 und 5.3 festgelegt.

(4) Fur die in den Grenzzustanden zu fihrenden Nachwei-
se von Bauteilen aus Stahl oder Komponenten gelten die
Regelungen in DIN EN 1993, Teile 1-1, 1-3 bis 1-10 und 1-
12. Zusatzlich zu DIN EN 1993-1-4 sind die Bestimmungen
der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-30.3-6 "Er-
zeugnisse, Verbindungsmittel und Bauteile aus nichtrosten-
den Stahlen" zu beachten. Die Bemessung von Bauteilen
aus Stahlbeton ist nach DIN EN 1992-1-1 unter besonderer
Berlcksichtigung der in DIN 25449 enthaltenen Bemes-
sungshinweise durchzufiihren. Die in dieser Regel definier-
ten Abweichungen von den Bestimmungen dieser Normen
sind zu beachten.



(5) Im Einzelfall diirfen unter zutreffenden Voraussetzungen
Festigkeitsnachweise auch gemal anderer zu spezifizierender
Nachweisverfahren gefiihrt werden (z. B. Konzept der Span-
nungsabsicherung).

5.2
521

Grenzzustande

Grenzzustand der Tragfahigkeit (GZT)

Die in den Bemessungssituationen im Grenzzustand der Trag-
fahigkeit (GZT) anzuwendenden Kombinationsregeln fir Ein-
wirkungen sind in DIN EN 1990 angegeben. Demnach ist
zwischen standigen und voriibergehenden Situationen, aufler-
gewdhnlichen Situationen und Situationen infolge von Erdbe-
ben zu unterscheiden.

5.2.2  Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit (GZG)

Die in den Bemessungssituationen im Grenzzustand der
Gebrauchstauglichkeit (GZG) anzuwendenden Kombinations-
regeln fir Einwirkungen sind in DIN EN 1990 angegeben.
Demnach ist zwischen seltenen (charakteristischen), haufigen
und quasi-standigen Situationen zu unterscheiden.

523

Soweit in Tabelle 5-1 nicht festgelegt, sind die Teilsicherheits-
beiwerte yg fir stédndige Einwirkungen, yq fir veranderliche
Einwirkungen und vy, fir auBergewdhnliche Einwirkungen dem

Teilsicherheits- und Kombinationsbeiwerte

Anforderungskategorien

Al A2 A3 —<— Definition Abschnitt 4.1

|
Kombinationen 1 | |
|
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Anhang A.1 der DIN EN 1990 zu entnehmen. In den Kombinati-
onsregeln fir den Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit sind
die Teilsicherheitsbeiwerte zu 1,00 anzunehmen.

5.3  Tragwiderstédnde

5.3.1  Bemessungswerte

Die Bemessungswerte der Tragwiderstéande ergeben sich als
Quotienten der charakteristischen Werte der Tragwiderstande
der Bauteile oder Komponenten und der in Abschnitt 5.3.2
werkstoffabhangig definierten Teilsicherheitsbeiwerte.

5.3.2 Teilsicherheitsbeiwerte

Die Teilsicherheitsbeiwerte yy; fur die Bestimmung des Trag-
widerstands im Grenzzustand der Tragfahigkeit hdngen von
der Bemessungssituation (standig und voriibergehend, aul3er-
gewohnlich einschlieBlich Erdbeben), von den Baustoffen
sowie von den in Abschnitt 4.1 definierten Anforderungen ab.
Sie sind fiir Bauteile aus Beton und Stahlbeton Tabelle 5-2 zu
entnehmen. Fir Bauteile und Komponenten aus Stahl sind die
Teilsicherheitsbeiwerte unabhangig von der Anforderungska-
tegorie je nach Werkstoff DIN EN 1993-1-1 oder DIN EN
1993-1-4 zu entnehmen. Teilsicherheitsbeiwerte fir andere
Werkstoffe sind nach den anerkannten Regeln der Technik
festzulegen.

Die Punkte @ stellen spezifische Zuordnungen dar

standige Einwirkungen G nach Abschnitt 3 mit Teilsicherheitsheiwerten y g

(Tabelle 5-1)

(Tabelle 5-1)

Bemessungswerte der
Beanspruchungen E 4
nach DIN EN 1990

1 1 1
|—<— Nachweis

Ed < Rd !
| | |
1 1 1
Bemessungswerte der
Tragwidersténde
Ry =Rk/Tm

I

D
I
I [ I
I [ I
I [ I
-~ I * * I * I ¢ veranderliche Einwirkungen Q nach Abschnitt 3 mit Teilsicherheitsbeiwerten 1y o
Binwirkungen | Lo und Kombinationsbeiwerten y (Tabelle 5-1)
I (I I
: I | auBergewdhnliche Einwirkungen A nach Abschnitt 3 mit Teilsicherheitsbeiwerten 7y 5
L

I I I
Tragwiderstinde @ ¢ ¢ ¢ charakteristische Tragwiderstande Ry als Funktion der Werkstoffeigenschaften
und der geometrischen GréRen mit Teilsicherheitsheiwerten y), nach Abschnitt 5.3.2

Bild 5-1:

Verfahrensschema zum Nachweis im Grenzzustand der Tragfahigkeit (GZT)
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Teilsicherheitsbeiwert Kombinationsbeiwert
Einwirkungen
YG.YQ. YA Yo Y1 V2
standige Eigenlasten 1
Einwirkungen . 1,357
siehe Tabelle 3-1, a
G
W rl n
asserlaste 1.20 1.4
siehe Tabelle 3-1, b
weitere Lasten
, 1,35 1) - - -
siehe Tabelle 3-1, c, e, f
Zwangungen
\wangung 1,00
siehe Tabelle 3-1, g
Temperatureinwirkungen
P 9 1,35 1.2
siehe Tabelle 3-4
veranderliche quasi-standige Nutzlasten 135 10 10 10
Einwirkungen siehe Tabelle 3-2, i, k ’ ’ ’ ’
Q veranderliche Nutzlasten
, 1,50 3) 0,9 0,8 0,8
siehe Tabelle 3-2, e, h, f, |
Temperatureinwirkungen 2
. 1,50 2) 0,6 0,5 0,0
siehe Tabelle 3-4
aullergewohnli- Temperatureinwirkungen, Ein-
che Einwirkungen wirkungen von aufden, Einwir-
A kupg§n aus anlageninternen 1,00 - - -
Storfallen
siehe Tabelle 3-3

1 1,00 bei guinstiger Auswirkung.

2) Die Zwangsbeanspruchungen infolge der Temperatur kénnen durch nichtlineare Berechnungen erfasst werden. Wenn eine lineare Be-
rechnung durchgefihrt wird und im Tragwerk eine Abminderung der Steifigkeit (z. B. durch Rissbildung oder Relaxation) méglich ist, darf
1,00 verwendet werden.

3) 1,35 wenn die Einwirkungsgréfie die Qualitéat einer Eigenlast aufweist.

4) Da die EinwirkungsgroRe sehr genau erfassbar ist, verbleibt nur der Teilsicherheitsbeiwert zur Berticksichtigung von Ungenauigkeiten in
der Berechnung und in den Systemannahmen.

Tabelle 5-1: Anhaltswerte fir Teilsicherheits- und Kombinationsbeiwerte fir den GZT

Anforderungskategorie
A1 A2 A3
Teilsicherheitsbeiwerte Beton v, 1,50 1,30 1,00
Betonstahl vg 1,15 1,00 1,00
Nichtlineare Verfahren | Systemwiderstand yg 1,30 1,10 1,00
Betondruckfestigkeit fog ") 0,85 - a - o 0,85 - o - fy 1,0 o -
Streckgrenze Betonstahl f,g 2) 1,1 fi 1,1 f 1,0 - fi

D) Abminderungsbeiwert o nach DIN EN 1992-1-1
2)

Zugfestigkeit Betonstahl fir = 1,08 - fyr

Tabelle 5-2: Teilsicherheitsbeiwerte zur Bestimmung des Tragwiderstands von Bauteilen aus Beton und Stahlbeton im Grenz-
zustand der Tragféahigkeit (Normalbeton bis C50/60, Betonstahl mit hoher Duktilitat)



6 Nachweisverfahren

6.1  Verfahren zur Tragwerksberechnung und Nachweisfiih-
rung
6.1.1  Bauteile aus Beton und Stahlbeton

(1)  Zur Ermittlung des Verformungs- und SchnittgroRenzu-
standes fur die Nachweise des GZT und des GZG kdnnen
folgende Verfahren angewendet werden:

a) Linear-elastische Berechnung,

b) linear-elastische Berechnung mit begrenzter Umlagerung
(nur far GZT),

c) Verfahren nach der Plastizitatstheorie (nur fiir GZT) und
d) nichtlineare Verfahren.

Das grundlegende Vorgehen fir diese Verfahren st

DIN EN 1992-1-1 zu entnehmen.

(2) Im Hinblick auf den Nachweis der Integritadt der Becken-
auskleidung und der Einhaltung der MaRhaltigkeitsanforde-
rungen an die anlagentechnischen Komponenten miissen die
Berechnungsverfahren neben der Spannungsbewertung auch
eine Bewertung der Verformungen der Beckenstruktur ermdg-
lichen. Das Zusammenwirken der Betonstruktur mit anlagen-
technischen Komponenten ist zu berticksichtigen, wenn damit
eine merkliche Beeinflussung der Spannungs- und Verfor-
mungszustande verbunden ist.

(3) Die zeit- und temperaturabhéangigen Eigenschaften des
Betons sind zu beriicksichtigen. Die zeitabhangigen Verfor-
mungen des Betons (Kriechen und Schwinden) sind nach
DIN EN 1992-1-1 zu ermitteln.

(4) Die Bemessung der Bauteile aus Beton und Stahlbeton
ist nach DIN EN 1992-1-1 unter Bericksichtigung der in DIN
25449 enthaltenen Bemessungshinweise durchzufihren.

(5) Abweichungen der bemessungsrelevanten Eigenschaf-
ten des Baustoffs Beton von den in DIN EN 1992-1-1 definier-
ten Eigenschaften diirfen angesetzt werden, wenn dies be-
griindet und nachgewiesen wird. Dies betrifft insbesondere die
Festigkeitserhdhung des Betons durch Nacherhartung bei
langjahrig bestehenden Strukturen sowie die Festigkeitserho-
hung des Betons bei mehrachsigen Spannungszustanden.

6.1.2 Strukturen aus Stahl

(1)  Zur Ermittlung des Verformungs- und SchnittgroRenzu-
standes fur die Nachweise des GZT und des GZG dirfen die
folgenden Nachweisverfahren nach DIN EN 1993-1-1 ange-
wendet werden:

a) Elastisch - Elastisch (Schnittgréfien nach Elastizitatstheorie -
Beanspruchbarkeiten nach Elastizitatstheorie)

b) Elastisch - Plastisch (SchnittgrofRen nach Elastizitatstheorie -
Beanspruchbarkeiten nach Plastizitatstheorie)

c) Plastisch - Plastisch (SchnittgrofRen nach FlieRgelenktheo-
rie - Beanspruchbarkeiten nach Plastizitatstheorie)

(2) Die angegebenen Nachweisverfahren sind, soweit sie die
Plastizitatstheorie betreffen, auf die FlieRgelenktheorie abge-
stellt. Nichtlineare Berechnungsverfahren, die Uber die verein-
fachten Methoden der Flie3gelenktheorie hinausgehen und
das realitatsnahe elastisch-plastische Materialverhalten be-
rlicksichtigen, sind ebenso zulassig.

(3) Bei der Ermittlung der Beanspruchungen der Beckenaus-
kleidung und ihrer Verankerungselemente sind neben den direk-
ten Einwirkungen (Temperatureinwirkungen) die vom Beton-
tragwerk aufgezwungenen Verformungen zu berticksichtigen.

(4) Die Funktionssicherheit ist bei sich wiederholenden Be-
lastungen, insbesondere durch behinderte Warmedehnung,
mittels einer Ermidungsanalyse, auch unter Beriicksichtigung
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der Schweil3nahtgiite, nachzuweisen. Dabei sind, sofern keine
anderen Angaben hierliber vorliegen, folgende Mindestlast-
wechselzahlen zugrunde zu legen:

a) Anforderungskategorie A2: 500

b) Anforderungskategorie A3: 10
Hinweis:
Der Ermudungsnachweis kann auf der Grundlage von DIN EN
1993-1-9 und DIN EN 1993-1-7 durchgefihrt werden.

(5) Werden Verformungen des Betons den Stahlbauteilen
aufgezwungen, so sind die daraus resultierenden Beanspru-
chungen tber Dehnungen abzusichern. Grenzdehnungen sind
im Einzelfall festzulegen.

Hinweis:

Der Nachweis Uber Dehnungsabsicherung kann auch auf den

Dichtheitsnachweis fiir die Auskleidungsbleche angewendet wer-
den.

(6) Einflisse aus Reibung sind zu bewerten.

(7) Die Hertzsche Pressung ist fur die Anforderungskatego-
rie A1 nachzuweisen. Sofern keine Regelung fiir den speziel-
len Verwendungszweck vorliegt und kein genauerer Nachweis
erfolgt, durfen die charakteristischen Werte zur Berechnung
der zulassigen Hertzschen Flachenpressung der Tabelle 6-1
entnommen werden. Der Teilsicherheitsbeiwert yy; ist mit yy
gleich 1,1 festgelegt.

Werkstoff Anforderungskategorie A1
1.4541 2,7ty
1.4550
1.4313 1,51,
1.4057
Tabelle 6-1: Charakteristische Werte oy der Grenzpres-

sung nach Hertz

(8) Fir andere, nicht in Tabelle 6-1 aufgefiihrte Werkstoffe,
sind die zulassigen Hertzschen Flachenpressungen in Anleh-
nung an Tabelle 6-1 zu bestimmen.

6.2 Berlicksichtigung von Temperatureinwirkungen

(1) Die in Tabelle 3-4 angegebenen Temperaturrandbedin-
gungen bewirken in der Beckenstruktur stationare und instati-
onare Temperaturverteilungen. Die aus diesen Temperatur-
verteilungen in Bezug auf einen spannungsfreien Ausgangs-
zustand resultierenden spannungswirksamen Temperaturdiffe-
renzen sind in dem verwendeten Berechnungsmodell zu be-
rucksichtigen. Bei der Temperaturberechnung sind die tempe-
raturabhangigen Eigenschaften der Werkstoffe zu beriicksich-
tigen.

(2) Unter standig einwirkenden Temperaturen nach Tabel-
le 3-4 darf die Berucksichtigung von Temperatureinwirkungen
auf eine stationare Temperaturverteilung in der Beckenstruktur
beschrankt werden.

(3) Bei veranderlichen und aulRergewdhnlichen Temperatur-
zustanden nach Tabelle 3-4 stellen sich instationare Tempe-
raturverteilungen ein, die vom zeitlichen Ablauf der an den
Oberflachen auf das Becken einwirkenden Temperaturen
abhangig sind. Die hieraus resultierenden unglnstigen
Zwangspannungszustande sind in die Bauteilbemessung des
Beckens einzubeziehen. Die Ermittlung der Temperaturspan-
nungen darf unter Berlcksichtigung der Steifigkeitsabminde-
rung infolge Rissbildung und Relaxation des Betons erfolgen
(vgl. FuBnote 2) zu Tabelle 5-1).
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7  Werkstoffe und Werkstoffprifungen
7.1  Werkstoffe

7.1.1  Allgemeines

(1) Werkstoffe, die in dieser Regel aufgefuhrt sind, dirfen
verwendet werden. Eine eventuell erforderliche bauaufsichtli-
che Zulassung bleibt davon unberihrt.

(2) Andere als die aufgefihrten Werkstoffe diirfen verwendet
werden, sofern deren Eignung nachgewiesen wird.

Hinweis:

Die Eignung kann z. B. durch Betriebserfahrung, vergleichbaren

Einsatz (Medium, Temperatur) oder Laborversuche nachgewiesen
werden.

7.1.2 Metallische Werkstoffe

(1) Zugelassene metallische Werkstoffe fiir tragende oder
dichtende Teile sind - den jeweiligen Einsatzbereichen zuge-
ordnet - in den Tabellen 7.1-1 bis 7.1-4 aufgefuhrt. Fir medi-
umbertiihrte Teile sind korrosionsbestandige Werkstoffe einzu-
setzen.
Hinweis:
Fir mediumberihrte Teile ist die Freiheit von Fremdferrit durch
geeignete MalRnahmen im Rahmen der Baupriifung sicherzustel-
len, z. B. Auslagerung von Kleinteilen wie Unterlegscheiben,
Splinte in vollentsalztem Wasser.

(2) Schweilzusatze und -hilfsstoffe missen fiir die jeweiligen
Grundwerkstoffe und Schweilprozesse nach DIN EN 14532-1
und DIN EN 14532-2 eignungsgepriift sein.

7.1.3 Beton und Stahlbeton

(1) Neben den bauaufsichtlich eingeflihrten technischen
Baubestimmungen zur Herstellung von Beton und Stahlbeton
sowie der Verwendung von Bauhilfsstoffen sind anwendungs-
spezifische Randbedingungen einzuhalten (z. B. Vermeidung
von Korrosionsschaden an der Beckenauskleidung).

(2) Stoffe, die den Stahl der Beckenauskleidung angreifen
kénnen, sind auf der beckenseitigen Schalung zu vermeiden.

7.1.4 Kunststoffe

Fir Kunststoffe sind je nach Verwendungszweck

a) Werkstoffart,

b) Werkstoffharte,

c) Strahlenbestandigkeit,

d) Bestandigkeit gegen Umgebungsmedien,

e) Temperaturbestandigkeit und

f) zulassige Verunreinigungen (z. B. Chloride, Fluoride)
zu spezifizieren.

7.2  Werkstoffprifungen und Nachweisbelegung

(1) Es gelten die Festlegungen der anerkannten Regeln der
Technik.

(2) Fur tragende oder dichtende Teile nach den Tabel-
len 7.1-1 bis 7.1-4 sind Anforderungen, Art und Umfang der
durchzufiihrenden Werkstoffpriifungen, Kennzeichnung sowie
Nachweisbelegung nach DIN EN 10204 in den Werkstoffpriif-
blattern (WPB) im Anhang A festgelegt.

(3) Bleche, Breitflachstahle und Profile aus ferritischen Stah-
len mit Dicken gleich oder gréRer als 15 mm, die Uber
Schweilanschlisse in Dickenrichtung auf Zug beansprucht
werden, sind mit verbesserten Eigenschaften in Dickenrich-
tung nach DIN EN 10164 zu liefern.

(4) Bei Kunststoffen ist durch den Hersteller zu bestéatigen,
dass die spezifizierten Eigenschaften nach 7.1.4 gewahrleistet
sind.

(5) Es ist nachzuweisen, dass das Herstellerwerk der Er-
zeugnisformen Uber geeignete technische Einrichtungen und
geeignetes Personal fir die Fertigung sowie Prifung der Er-
zeugnisse verfligt. Der Hersteller muss Uber ein zertifiziertes
Qualitatsmanagementsystem (z. B. nach DIN EN ISO 9001)
verfiigen.

(6) Fir Beton und Stahlbeton gelten die bauaufsichtlich
eingefiihrten technischen Baubestimmungen sowie die Anfor-
derungen der Bauregelliste A, Teil 1 an Ubereinstimmungs-
und Verwendbarkeitsnachweise.
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WPB Erzeugnisformen Zugelassene Werkstoffe Einsatzbereich
1.1a Bleche s £ 160 mm und 1.4306 Ankerplatten,
Bander s <8 mm 1.4401 Gitterwerke der Becken,
1.4436 Anschweildteile,
1.4541 Gestelle und sonstige Einbauten
1.4550
1.4571
1.1b Schmiedestiicke und 1.4306
geschmiedete Stabe 1.4401
1.4436
1.4541
1.4550
1.4571
1.1c Gewalzte Stabe 1.4306
1.4401
1.4436
1.4541
1.4550
1.4571
1.1d Profile 1.4306
1.4401
1.4436
1.4541
1.4550
1.4571
1.2 Schmiedestiicke und 1.4313
geschmiedete Stabe,
D <400 mm
1.3 Schmiedestiicke und 1.4021+QT700 oder +QT800
Stabe 1.4057+QT800
1.4122+QT750
1.4 Bleche und Bander, 1.4541 Auskleidungsbleche
s<6 mm 1.4571
1.5 Kopfbolzen SD3 1.4301 Kopfbolzen zum Lichtbogenbolzen-
1.4303 schweillen
1.7 Bleche Nichtrostender austenitischer Absorberschachte fir Lagergestelle
Stahl mit Borzusatz

Tabelle 7.1-1:Nichtrostende Stahle; Bleche, Bander, Profile, Schmiedestlicke, Stabe und Kopfbolzen

gen, T-Stlicke, Kappen)

p < 0,5 bar,
p x DN = 1000 oder
< DN32

WPB Erzeugnisformen Zugelassene Werkstoffe Einsatzbereich

21a Nahtlose oder ge- 1.4541 Rohrdurchfiihrungen der Kihl- und Rei-
schweifdte Rohre 1.4550 nigungskreislaufe und sonstige Rohr-

1.4571 durchfiihrungen

p < 0,5 bar, . .
p x DN < 1000 oder Stahlbaukonstruktionen innerhalb der
< DN32 Becken, z. B. Gestelle, Stltzen

2.1b Nahtlose oder ge- 1.4541 Konstruktionen innerhalb der Becken,
schweilte Formstiicke 1.4550 z. B. Rieselleitungen, Umlenkhauben
(Rohrbogen, Reduzierun- 1.4571 Leckagerohrleitungen

Tabelle 7.1-2:

Nichtrostende Stahle; Rohre und Formstilicke
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WPB Erzeugnisformen Zugelassene Werkstoffe Einsatzbereich
3.1 Schrauben und Muttern Austenitische Stahlsorten Mediumberiihrte Schraubenverbindungen
der Festigkeitsklassen A2, A3, A4 und A5 und
50, 70 und 80 martensitische Stahlsorte C3
nach
DIN EN ISO 3506-1 fir
Schrauben und
DIN EN ISO 3506-2 fur Mut-
tern
3.2 Schrauben der Festig- Ferritische Stahlsorten nach Nicht mediumberiihrte Schraubenver-
keitsklassen 5.6 und 8.8 DIN EN ISO 898-1 fir bindungen
Muttern der Festigkeits- Schrauben und
klassen 5 und 8 DIN EN 20898-2 fiir Muttern
Tabelle 7.1-3: ~ Schrauben und Muttern
WPB Erzeugnisformen Zugelassene Werkstoffe Einsatzbereich
41a Bleche, Bander, Breit- S235JR (1.0038) Nicht mediumberiihrte Stahlbau- und
flachstahle, Profile und S235J2 (1.0117) Maschinenbaukonstruktionen
gewalzte Stabe S355J2 (1.0577)
4.1b Bleche P265GH (1.0425)
4.1c Warmgefertigte Hohlpro- S235JRH (1.0039)
file (nahtlos oder ge- S355J2H (1.0576)
schweil3t)
4.2 Kopfbolzen SD1 S235J2+C450 Kopfbolzen zum Lichtbogenbolzen-
schweifden
Tabelle 7.1-4:  Baustahle; Bleche, Bander, Breitflachstahle, Profile, Stabe und Kopfbolzen
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Anhang A

Werkstoffprufblatter (WPB)

Werkstoffprifblatt WPB 1.1a
Erzeugnisformen: Bleche s < 160 mm") und Bander s < 8 mm Nachweis:
Werkstoffe: 1.4306, 1.44012), 1.44362), 1.4541, 1.4550, 1.4571

Prifbescheinigung
Anforderungen: DIN EN 10028-7 nach DIN EN 10204

Probenentnahme und
Prifumfang: DIN EN 10028-1 und DIN EN 10028-7
und Festlegungen dieses WPB

Prifungen:

1. Chemische Zusammensetzung
Chemische Analyse der Schmelze mit Angabe der Erschmelzungsart

2. Bestatigung des Warmebehandlungszustandes
3. Zugversuch bei Raumtemperatur 3.1

4. Nachweis der Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion nach DIN EN ISO 3651-2,
Verfahren A, eine Probe je Schmelze und Warmebehandlungslos

5. Besichtigung und Malkontrolle an jedem Teil, Anforderungen in Abhangigkeit
vom Anwendungsfall

6. Prifung auf Werkstoffverwechslung an jedem Teil nach einem geeigneten
Verfahren

Kennzeichnung: DIN EN 10028-1

1) Die in DIN EN 10028-7 fiir warmgewalzte Bleche mit s <75 mm spezifizierten mechanisch-technologischen Anforderungswerte
gelten auch fir Bleche im Abmessungsbereich 75 mm < s < 160 mm.

2)  Sofern mediumberiihrt ist nur s < 6 mm zugelassen.
Werkstoffprifblatt WPB 1.1b
Erzeugnisformen: Schmiedestlicke und geschmiedete Stabe Nachweis:
Werkstoffe: 1.4306, 1.4401"), 1.44362), 1.4541, 1.4550, 1.4571 . .
Priifbescheinigung
Anforderungen: DIN EN 10222-5 oder DIN EN 10250-4 nach DIN EN 10204
Probenentnahme und
Prifumfang: DIN EN 10222-1 oder DIN EN 10250-1
und Festlegungen dieses WPB
Prifungen:

1. Chemische Zusammensetzung
Chemische Analyse der Schmelze mit Angabe der Erschmelzungsart

2. Bestatigung des Warmebehandlungszustandes
3. Zugversuch bei Raumtemperatur 3.1

4. Nachweis der Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion nach DIN EN ISO 3651-2,
Verfahren A, eine Probe je Schmelze und Warmebehandlungslos

5. Besichtigung und MafRkontrolle
an jedem Teil, Anforderungen in Abhangigkeit vom Anwendungsfall

6. Prifung auf Werkstoffverwechslung an jedem Teil nach einem geeigneten Verfahren

Kennzeichnung: DIN EN 10222-1 oder DIN EN 10250-1

1) Sofern mediumberiihrt sind nur Dicken oder Durchmesser < 40 mm zugelassen.

2)  Sofern mediumberiihrt ist bei Dicken oder Durchmessern > 40 mm eine schweiltechnische Verarbeitung oder eine Kaltumformung
nicht zugelassen.
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Werkstoffprifblatt WPB 1.1c
Erzeugnisformen: Gewalzte Stabe Nachweis:
Werkstoffe: 1.4306, 1.4401"), 1.44362), 1.4541, 1.4550, 1.4571

Prifbescheinigung
Anforderungen: DIN EN 10272 nach DIN EN 10204

Probenentnahme und
Prifumfang: DIN EN 10272
und Festlegungen dieses WPB

Prufungen:

1. Chemische Zusammensetzung
Chemische Analyse der Schmelze mit Angabe der Erschmelzungsart

2. Bestatigung des Warmebehandlungszustandes
3. Zugversuch bei Raumtemperatur

4. Nachweis der Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion nach DIN EN ISO 3651-2, 31
Verfahren A, eine Probe je Schmelze und Warmebehandlungslos

5. Besichtigung und MaRkontrolle
an jedem Stab, Anforderungen in Abhangigkeit vom Anwendungsfall

6. Prifung auf Werkstoffverwechslung an jedem Stab nach einem geeigneten Verfah-
ren

Kennzeichnung: DIN EN 10272

1) Sofern mediumberiihrt sind nur Dicken oder Durchmesser < 40 mm zugelassen.

2)  Sofern mediumberiihrt ist bei Dicken oder Durchmessern > 40 mm eine schweiltechnische Verarbeitung oder eine Kaltumformung
nicht zugelassen.
Werkstoffprufblatt WPB 1.1d
Erzeugnisformen: Profile Nachweis:
Werkstoffe: 1.4306, 1.4401")2), 1.4436"2), 1.4541, 1.4550, 1.4571 . -
Prufbescheinigung
Anforderungen: DIN EN 10088-3 nach DIN EN 10204

Probenentnahme und
Prifumfang: DIN EN 10088-3
und Festlegungen dieses WPB

Prifungen:

1. Chemische Zusammensetzung
Chemische Analyse der Schmelze mit Angabe der Erschmelzungsart

2. Bestatigung des Warmebehandlungszustandes
3. Zugversuch bei Raumtemperatur

4. Nachweis der Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion nach DIN EN ISO 3651-2, 3.1
Verfahren A, eine Probe je Schmelze und Warmebehandlungslos

5. Besichtigung und MaRkontrolle an jedem Profil, Anforderungen in Abhangigkeit vom
Anwendungsfall, Oberflachenbeschaffenheit Giteklasse D3 nach DIN EN 10163-3

6. Prifung auf Werkstoffverwechslung an jedem Profil nach einem geeigneten Verfah-
ren

Kennzeichnung: DIN EN 10088-3

1) Sofern mediumberiihrt muss die Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion im Lieferzustand gewahrleistet sein.
2)  Sofern mediumberiihrt ist eine schweiRtechnische Verarbeitung oder eine Kaltumformung nicht zugelassen.
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Werkstoffprifblatt WPB 1.2
Erzeugnisformen: Schmiedestlicke und geschmiedete Stabe, D < 400 mm Nachweis:
Werkstoff: ! '43.1_3 Priifbescheinigung
Anforderungen: VdTUV-WB 395/3, Abschnitte 3, 4, 5, 6, 8, 9 und 11 nach DIN EN 10204
Probenentnahme und )
Prifumfang: VdTUV-WB 395/3, Abschnitt 10
und Festlegungen dieses WPB

Prufungen:
1. Chemische Zusammensetzung

Chemische Analyse der Schmelze mit Angabe der Erschmelzungsart
2. Bestatigung des Warmebehandlungszustandes mit Angabe von Temperaturen,

Haltedauern und Abkihlungen
3. Zugversuch bei Raumtemperatur nach DIN EN ISO 6892-1

4. Kerbschlagbiegeversuch bei Raumtemperatur nach DIN EN 10045-1
5. Harteprifung zum Nachweis der GleichmaRigkeit der Warmebehandlung nach

. Oberflachenpriifung?

DIN EN ISO 6506-1 und DIN EN ISO 6506-4, an jedem Teil bei Erprobung in Lo- 31
sen .

Besichtigung und MaRkontrolle an jedem Teil, Anforderungen in Abhangigkeit vom
Anwendungsfall, Oberflachenbeschaffenheit nach DIN EN 10222-1

an jedem Teil im fertig bearbeiteten Zustand??), Prifdurchfiinrung nach
DIN EN 571-1 oder DIN EN ISO 9934-1, Anzeigen, die auf Risse schlieRen lassen,
sind unzulassig

Prufung auf Werkstoffverwechslung an jedem Teil nach einem geeigneten Verfah-
ren

Kennzeichnung: VdTUV-WB 395/3, Abschnitt 13

1)
2)

3)

Das Magnetpulververfahren ist zu bevorzugen.

Als fertig bearbeitet gelten die Oberflachen, die zur Endmontage vorbereitet sind und keiner weiteren Bearbeitung unterzogen
werden.

Wird das Teil dem Komponentenhersteller nicht im fertig bearbeiteten Zustand geliefert, so ist die Oberflachenpriifung beim Kom-
ponentenhersteller im Rahmen der Bauprifung durchzufiihren.
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Werkstoffprifblatt WPB 1.3
Erzeugnisformen: Schmiedestiicke und Stabe Nachweis:
Werkstoffe: 1.4021M+QT700 oder +QT800 nach DIN EN 10088-3 oder Priifbescheini
nach DIN EN 10250-4 r“h %ﬁ,‘il EK}I%Z% .
1.40571+QT800 nach DIN EN 10088-3 oder nhac
nach DIN EN 10250-4
1.41221+QT750 nach DIN EN 10088-3
Anforderungen: DIN EN 10088-3 oder DIN EN 10250-4
Probenentnahme und
Prifumfang: DIN EN 10088-3 oder DIN EN 10250-1
und Festlegungen dieses WPB
Prifungen:
1. Chemische Zusammensetzung

3. Zugversuch bei Raumtemperatur
4. Kerbschlagbiegeversuch bei Raumtemperatur je Zugversuch nach Ziffer 3 dieses

. Oberflachenpriifung? an jedem Teil im fertig bearbeiteten Zustand34), Priifdurch-

Chemische Analyse der Schmelze mit Angabe der Erschmelzungsart

Bestatigung des Warmebehandlungszustandes mit Angabe von Temperaturen,
Haltedauern und Abkuhlungen

WPB

Harteprifung zum Nachweis der GleichmaRigkeit der Warmebehandlung nach
DIN EN ISO 6506-1 und DIN EN ISO 6506-4, an jedem Teil bei Erprobung in Lo- 3.1
sen

Besichtigung und MaRkontrolle
an jedem Teil, Anforderungen in Abhangigkeit vom Anwendungsfall

fihrung nach DIN EN 571-1 oder DIN EN ISO 9934-1, Anzeigen, die auf Risse
schlief3en lassen, sind unzulassig

Prifung auf Werkstoffverwechslung an jedem Teil nach einem geeigneten Verfah-
ren.

Kennzeichnung: DIN EN 10088-3 oder DIN EN 10250-1

1)
2)
3)

4)

Eine schweiltechnische Verarbeitung ist fur den Werkstoff nicht zugelassen.
Das Magnetpulververfahren ist zu bevorzugen.

Als fertig bearbeitet gelten die Oberflachen, die zur Endmontage vorbereitet sind und keiner weiteren Bearbeitung unterzogen
werden.

Wird das Teil dem Komponentenhersteller nicht im fertig bearbeiteten Zustand geliefert, so ist die Oberflachenpriifung beim Kom-
ponentenhersteller im Rahmen der Baupriifung durchzufiihren.
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Werkstoffprifblatt

WPB 1.4

Erzeugnisformen: Bleche und Bander, s < 6 mm
Werkstoffe: 1.4541, 1.4571

Anforderungen: DIN EN 10028-7

Probenentnahme und

Prifumfang: DIN EN 10028-1 und DIN EN 10028-7

und Festlegungen dieses WPB

Nachweis:

Prifbescheinigung
nach DIN EN 10204

Prifungen:

1.

Chemische Zusammensetzung
Chemische Analyse der Schmelze mit Angabe der Erschmelzungsart

2. Bestatigung des Warmebehandlungszustandes

3. Zugversuch bei Raumtemperatur

4. Nachweis der Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion nach DIN EN ISO 3651-2,

Verfahren A, eine Probe je Schmelze und Warmebehandlungslos

5. Besichtigung und MaRkontrolle an jedem Teil, Oberflachenbeschaffenheit 2B, Be- 31
sichtigung beider Seiten auf Oberflachenfehler, Prifumfang 100 %
6. Oberflachenprifung nach dem Eindringverfahren, sofern sich bei der Besichtigung
nach Ziffer 5 dieses WPB Hinweise auf Oberflachenfehler ergeben haben, Prif-
durchfihrung nach DIN EN 571-1, Anforderungen in Abhangigkeit vom Anwen-
dungsfall
7. Prifung auf Werkstoffverwechslung an jedem Teil nach einem geeigneten Verfahren
Kennzeichnung: DIN EN 10028-1
Werkstoffprufblatt WPB 1.5
Erzeugnisformen: Kopfbolzen SD3 fiir das Lichtbogenbolzenschweilen Nachweis:
Werkstoffe: 1.4301, 1.4303 nach DIN EN 10088-1 Nicht zutreffend
Anforderungen: Europaische Technische Zulassung (ETA) des Herstellers,
DIN EN ISO 13918
Probenentnahme und
Prifumfang: Europaische Technische Zulassung (ETA) des Herstellers,
DIN EN ISO 13918
Prifungen:
Durch die Europaische Technische Zulassung (ETA) des Herstellers ist die Erflillung der
Stempelung

Anforderungen und Priifungen durch die Kennzeichnung der Kopfbolzen bestatigt.

Kennzeichnung: Européische Technische Zulassung (ETA) des Herstellers
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Werkstoffprifblatt

WPB 1.7

Erzeugnisformen: Bleche
Werkstoff: Nichtrostender austenitischer Stahl mit Borzusatz
Anforderungen: DIN EN 10088-2

und Festlegungen dieses WPB

Probenentnahme und
Prifumfang: Festlegungen dieses WPB

Nachweis:

Priifbescheinigung
nach DIN EN 10204

Prifungen:
1.

Chemische Zusammensetzung
Chemische Analyse der Schmelze (Gew.%):
Die Anforderungen sind je nach gewahltem Grundwerkstoff festzulegen.

2. Bestatigung des Warmebehandlungszustandes

Zugversuch bei Raumtemperatur an einer Querprobe je Schmelze, Warmebehand-
lungslos und nomineller Dicke an jedem 20. Blech (Walztafel), Anforderungen:
Rp0.2, Rm und A sind festzulegen

Besichtigung und Maf¥kontrolle an jedem Blech, Anforderungen in Abhangigkeit
vom Anwendungsfall; Oberflachenbeschaffenheit, Anforderungen in Abhangigkeit
vom Anwendungsfall

B-, Cr- und Ni-Verteilung in den Schmelzen

Die gleichmaRige Verteilung von B, Cr und Ni im austenitischen Stahl ist an min-
destens 9 Walztafeln je Schmelze, statistisch auf die Warmebehandlungslose ver-
teilt, nachzuweisen.

Borverteilung in den Blechen
Die gleichmaRige Verteilung des Bors in den Blechen ist je Schmelze, an je einem
Blechstreifen von beiden Enden einer Walztafel, nasschemisch zu bestimmen.

Prifung auf Werkstoffverwechslung
an jeder Walztafel nach einem geeigneten Verfahren z. B. Neutronenabsorptions-
messung. Die Priifung muss einen qualitativen Nachweis von Bor beinhalten.

3.1

Kennzeichnung: Nur mit Gummistempel

Die folgenden Daten miissen rlckverfolgbar sein:
Werkstoff

Schmelzennummer

Warmebehandlungslos

Herstellerzeichen
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Werkstoffprifblatt

WPB 2.1a

Erzeugnisformen: Nahtlose oder geschweilte Rohre

p < 0,5 bar, p x DN < 1000 oder < DN32

Werkstoffe: 1.4541, 1.4550, 1.4571
Anforderungen: DIN EN 10216-5 oder DIN EN 10217-7
Probenentnahme und

Prifumfang: DIN EN 10216-5 oder DIN EN 10217-7

und Festlegungen dieses WPB

Nachweis:

Prifbescheinigung
nach DIN EN 10204

Prufungen:

1.

Chemische Zusammensetzung
Chemische Analyse der Schmelze mit Angabe der Erschmelzungsart

2. Bestatigung des Warmebehandlungszustandes

3. Zugversuch bei Raumtemperatur

4. Technologische Rohrprifung

Prifverfahren und Auswertung nach DIN EN 10216-5 oder DIN EN 10217-7

5. Schweillnahtbiegeversuch bei geschweil3ten Rohren

6. Nachweis der Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion nach

10.

DIN EN ISO 3651-2, Verfahren A, eine Probe je Schmelze und Warmebehand-
lungslos

Besichtigung und Malikontrolle an jedem Rohr, Anforderungen in Abhangigkeit
vom Anwendungsfall

Dichtheitspriifung an jeder Herstelllange mittels Wasserinnendruckversuch oder
alternativ mittels Wirbelstrompriifung nach DIN EN 10246-2

Zerstorungsfreie Prifung der Schwei3naht bei geschweif3ten Rohren, Prifverfah-
ren und Zulassigkeitsklasse nach DIN EN 10217-7

Prifung auf Werkstoffverwechslung an jedem Rohr nach einem geeigneten Verfah-
ren

3.1

Kennzeichnung: DIN EN 10216-5 oder DIN EN 10217-7

Seite 17
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Werkstoffprifblatt WPB 2.1b
Erzeugnisformen: Nahtlose oder geschweil3te Formstiicke Nachweis:
(Rohrbogen, Reduzierungen?), T-Stiicke!), Kappen)
p < 0,5 bar, p x DN < 1000 oder < DN32 Prifbescheinigung
Werkstoffe: 1.4541, 1.4550, 1.4571 nach DIN EN 10204
Anforderungen: DIN EN 10253-4
Probenentnahme und
Prifumfang: DIN EN 10253-4

und Festlegungen dieses WPB

Prifungen:

1. Schmelzenanalyse des Vormaterials

Bestatigung des Warmebehandlungszustandes

Zugversuch bei Raumtemperatur am Grundwerkstoff, sofern D > 100 mm
SchweilRnahtbiegeversuch (geschweiflite Formstiicke)

o~ b

Nachweis auf Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion nach
DIN EN ISO 3651-2, Verfahren A, eine Probe je Schmelze und Warmebehand-
lungslos

6. Harteprifung, sofern D < 100 mm an 10 % der Formstlicke, mindestens jedoch an

drei Formstlcken 31
7. Besichtigung und MafRkontrolle an jedem Formstlick, Anforderungen in Abhangig-
keit vom Anwendungsfall Toleranzen jedoch mindestens nach DIN EN 10253-4,
Oberflachenbeschaffenheit: Die Formstiicke sind zu beizen
8. Zerstorungsfreie Priifung der Schweil3naht (geschweifdte Formstiicke)
Prifverfahren nach DIN EN 10253-4, Zulassigkeitsklassen in Anlehnung an
DIN EN 10217-7
9. Priufung auf Werkstoffverwechslung an jedem Formstiick nach einem geeigneten
Verfahren
Kennzeichnung: DIN EN 10253-4
1) D ist jeweils der groRere Anschlussquerschnitt
Werkstoffprifblatt WPB 3.1
Erzeugnisformen: Schrauben und Muttern = M6 bis < M39 Nachweis:
Austenitische Stahlsorten: Festigkeitsklassen 50, 70 und 80 Nicht zutreffend
Martensitische Stahlsorte: Festigkeitsklasse 80
Werkstoffe: Stahlsorten A2, A3, A4, A5 und C3
Anforderungen: DIN EN ISO 3506-1 (Schrauben),

DIN EN ISO 3506-2 (Muttern)

Probenentnahme und

Prifumfang: DIN EN ISO 3506-1 (Schrauben),
DIN EN ISO 3506-2 (Muttern) und
DIN EN ISO 3269

Durch die Uberpriifung des Herstellers durch den Sachverstéandigen nach VdTUV- Stempelung
Merkblatt Werkstoffe 1253/4 ist die Erflillung der Anforderungen und Priifungen durch
die Kennzeichnung der Schrauben und Muttern bestatigt.

Kennzeichnung: VdTUV-Merkblatt Werkstoffe 1253/4
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Werkstoffprifblatt

WPB 3.2

Erzeugnisformen: Schrauben und Muttern = M6 bis < M39
(nicht mediumberihrt)

Werkstoffe: Schrauben: Festigkeitsklassen 5.6 und 8.8
Muttern: Festigkeitsklassen 5 und 8

Anforderungen: DIN EN ISO 898-1 (Schrauben),

DIN EN 20898-2 (Muttern)

Probenentnahme und
Priufumfang: DIN EN ISO 898-1 (Schrauben), DIN EN 20898-2 (Muttern)
und DIN EN ISO 3269

Nachweis:

nicht zutreffend

Durch die Uberpriifung des Herstellers durch den Sachverstéandigen nach VdTUV- Stempelung
Merkblatt Werkstoffe 1253/4 ist die Erflllung der Anforderungen und Prifungen durch
die Kennzeichnung der Schrauben und Muttern bestatigt.
Kennzeichnung: VdTUV-Merkblatt Werkstoffe 1253/4
Hinweis: Die Schrauben und Muttern sind mit einem Oberflachenschutz zu versehen.
Werkstoffprifblatt WPB 4.1a
Erzeugnisformen: Bleche, Bander, Breitflachstahle, Profile!) und gewalzte Sta- Nachweis:
be (nicht mediumberihrt)

. 2) Prifbescheinigung
Werkstoffe: S235JR<) (1.0038), S235J2 (1.0117), S355J2 (1.0577) nach DIN EN 10204
Anforderungen: DIN EN 10025-2

und Festlegungen dieses WPB

Probenentnahme und

Prufumfang: DIN EN 10025-1 und DIN EN 10025-2 (Prifung nach Schmel-
zen), DIN EN 10164 und Festlegungen dieses WPB
Prufungen:

1. Chemische Zusammensetzung
Chemische Analyse der Schmelze mit Angabe des Kohlenstoffaquivalentes (CEV).

2. Bestatigung des Warmebehandlungszustandes
3. Zugversuch bei Raumtemperatur

4. Zugversuch in Dickenrichtung bei Raumtemperatur fur Bleche, Breitflachstahle
und Profile aus S235J2 und S355J2 mit s = 15 mm, sofern nach Abschnitt 7.2 (3)
erforderlich, drei Proben nach DIN EN 10164 bei Blechen je Walztafel und bei
Breitflachstéhlen und Profilen je Zugversuch nach Ziffer 3 dieses WPB zur Bestim-
mung der Brucheinschnirung, Anforderung: Giteklasse Z25 nach DIN EN 10164

5. Kerbschlagbiegeversuch bei -20 °C fir alle Erzeugnisformen aus S235J2 und
S355J2, sofern s 2 6 mm, ein Probensatz (= 3 Proben) je Zugversuch nach
Ziffer 3 dieses WPB

6. Ultraschall-Flachenprifung an jedem Teil, an welchem die Priifung nach Ziffer 4
dieses WPB durchgefiihrt wird, fiir Bleche und Breitflachstahle nach DIN EN 10160,
Qualitatsklasse Sy, fur Profile nach DIN EN 10306, Qualitatsklasse 2.3

7. Besichtigung und MaRkontrolle an jedem Teil, Anforderungen in Abhangigkeit vom
Anwendungsfall, Oberflachenbeschaffenheit Glteklasse B3 nach DIN EN 10163-2
(Bleche, Bander, Breitflachstéhle) oder Giteklasse D3 nach DIN EN 10163-3 (Profi-
le)

3.1

Kennzeichnung: DIN EN 10025-1, zusatzlich Glteklasse Z25 nach DIN EN 10164 (soweit nachgewiesen)

1) Hohlprofile und Rohre sieche WPB 4.1¢
2)

sen sind.

Der Werkstoff darf nicht verwendet werden, sofern nach Abschnitt 7.2 (3) verbesserte Eigenschaften in Dickenrichtung nachzuwei-
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Werkstoffprifblatt

WPB 4.1b

Erzeugnisformen: Bleche (nicht mediumberiihrt)
Werkstoff: P265GH (1.0425)
Anforderungen: DIN EN 10028-2

und Festlegungen dieses WPB

Probenentnahme und
Prifumfang: DIN EN 10028-1 und DIN EN 10164

und Festlegungen dieses WPB

Nachweis:

Prifbescheinigung
nach DIN EN 10204

Prifungen:

1.

Chemische Zusammensetzung

Chemische Analyse der Schmelze mit Angabe des Kohlenstoffaquivalentes (CEV),
bei Blechdicken < 100 mm CEV max. 0,4,

bei Blechdicken > 100 mm CEV max. 0,42

2. Bestatigung des Warmebehandlungszustandes

3. Zugversuch bei Raumtemperatur

4. Zugversuch in Dickenrichtung bei Raumtemperatur fiir Bleche mit s 2 15 mm, sofern

nach Abschnitt 7.2(3) erforderlich, drei Proben nach DIN EN 10164 je Walztafel zur
Bestimmung der Brucheinschniirung, Anforderung: Glteklasse Z25 nach
DIN EN 10164

Kerbschlagbiegeversuch bei -20 °C, sofern s =6 mm ein Probensatz (= 3 Proben) je
Zugversuch nach Ziffer 3 dieses WPB

Ultraschall-Flachenprifung
nach DIN EN 10160, Qualitatsklasse S1 an jeder Walztafel, an welcher die Prifung
nach Ziffer 4 diese WPB durchgefihrt wird

Besichtigung und MafRkontrolle an jedem Teil, Anforderungen in Abhangigkeit vom
Anwendungsfall, Oberflachenbeschaffenheit Guteklasse B3 nach DIN EN 10163-2

3.1

Kennzeichnung: DIN EN 10028-1, zusatzlich Glteklasse Z25 nach DIN EN 10164 (soweit nachgewiesen)
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Werkstoffprifblatt WPB 4.1c
Erzeugnisformen: Warmgefertigte Hohlprofile (nahtlos oder geschweil3t) Nachweis:
(nicht mediumberihrt)

; Prifbescheinigung
Werkstoffe: S235JRH (1.0039), S355J2H (1.0576) nach DIN EN 10204
Anforderungen: DIN EN 10210-1 und DIN EN 10210-2
Probenentnahme und
Prifumfang: DIN EN 10210-1

und Festlegungen dieses WPB

Prifungen:

1.

Chemische Zusammensetzung
Chemische Analyse der Schmelze mit Angabe des Kohlenstoffaquivalentes (CEV)

2. Bestatigung des Warmebehandlungszustandes

3. Zugversuch bei Raumtemperatur je Schmelze, Abmessung und Warmebehand-

lungslos

4. Zugversuch in Dickenrichtung bei Raumtemperatur fir Hohlprofile mit s =15 mm,

sofern nach Abschnitt 7.2(3) erforderlich, drei Proben nach DIN EN 10164 je Zug-

versuch nach Ziffer 3 dieses WPB zur Bestimmung der Brucheinschnirung, Anforde-

rung: Guteklasse Z25 nach DIN EN 10164
5. Kerbschlagbiegeversuch bei -20 °C flr Hohlprofile aus S355J2H, sofern s =26 mm, 3.1

ein Probensatz (= 3 Proben) je Zugversuch nach Ziffer 3 dieses WPB
6. Ultraschall-Flachenpriifung

nach DIN EN 10306, Qualitatsklasse 2.3, an jedem Hohlprofil, an welchem die Pri-

fung nach Ziffer 4 dieses WPB durchgefiihrt wird
7. Zerstorungsfreie Prifung der Schweiflnaht an jedem geschweiften Hohlprofil, Prif-

verfahren und Zulassigkeitsklasse nach DIN EN 10210-1
8. Besichtigung und Malkontrolle an jedem Teil unter Bericksichtigung von

DIN EN 10210-2, Schweilreparaturen am Profilkdrper sind unzuléssig, Anforderun-

gen in Abhangigkeit vom Anwendungsfall
Kennzeichnung: DIN EN 10210-1
Werkstoffprifblatt WPB 4.2
Erzeugnisformen: Kopfbolzen SD1 fir das Lichtbogenbolzenschweilen Nachweis:
Werkstoffe: S235J2+C450 nach DIN EN 10025-2 und DIN EN I1SO 13918 Nicht zutreffend
Anforderungen: Europaische Technische Zulassung (ETA) des Herstellers,

DIN EN ISO 13918
Probenentnahme und
Prifumfang: Europaische Technische Zulassung (ETA) des Herstellers,
DIN EN ISO 13918
Durch die Europaische Technische Zulassung (ETA) des Herstellers ist die Erflillung der
Stempelung

Anforderungen und Prifungen durch die Kennzeichnung der Kopfbolzen bestatigt.

Kennzeichnung: Europaische Technische Zulassung (ETA) des Herstellers
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Anhang B

Bestimmungen, auf die in dieser Regel verwiesen wird

(Die Verweise beziehen sich nur auf die in diesem Anhang angegebene Fassung. Darin enthaltene Zitate von Bestimmungen
beziehen sich jeweils auf die Fassung, die vorlag, als die verweisende Bestimmung aufgestellt oder ausgegeben wurde.)

AtG Gesetz Uber die friedliche Verwendung der Kernenergie und den Schutz gegen ihre
Gefahren (Atomgesetz — AtG) in der Fassung der Bekanntmachung vom 15. Juli 1985
(BGBI. 1 S. 1565), das zuletzt durch Artikel 1 des Gesetzes vom 31. Juli 2011
(BGBI. | S. 1704) geandert worden ist

StrISchV Verordnung Uber den Schutz vor Schaden durch ionisierende Strahlen (Strahlen-
schutzverordnung — StrISchV)) vom 20. Juli 2001 (BGBI. I S. 1714; 2002 | S. 1459),
die zuletzt durch Artikel 1 der Verordnung vom 4. Oktober 2011 (BGBI. | S. 2000) ge-
andert worden ist

Sicherheits- (1977-10) Sicherheitskriterien fuir Kernkraftwerke vom 21. Oktober 1977 (BAnz. Nr. 206 vom

kriterien 3. November 1977)

Storfall- (1983-10) Leitlinien zur Beurteilung der Auslegung von Kernkraftwerken mit Druckwasser-

Leitlinien reaktoren gegen Storfalle im Sinne des § 28 Abs. 3 StriSchV (Stérfall-Leitlinien) vom
18. Oktober 1983 (Beilage zum BAnz. Nr. 245 vom 31. Dezember 1983)

KTA 1401 (1996-06) Allgemeine Forderungen an die Qualitatssicherung

KTA 2201.1 (2011-11) Auslegung von Kernkraftwerken gegen seismische Einwirkungen; Teil 1: Grundsatze

KTA 3201.2 (1996-06) Komponenten des Primarkreises von Leichtwasserreaktoren; Teil 2: Auslegung,
Konstruktion und Berechnung

KTA 3303 (1990-06) Warmeabfuhrsysteme fur Brennelementlagerbecken von Kernkraftwerken mit Leicht-
wasserreaktoren

KTA 3602 (2003-11) Lagerung und Handhabung von Brennelementen und zugehdérigen Einrichtungen in
Kernkraftwerken mit Leichtwasserreaktoren

KTA 3902 (1999-06) Auslegung von Hebezeugen in Kernkraftwerken

KTA 3905 (1999-06) Lastanschlagpunkte an Lasten in Kernkraftwerken

DIN 25449 (2008-02) Bauteile aus Stahl- und Spannbeton in kerntechnischen Anlagen — Sicherheits-
konzept, Einwirkungen, Bemessung und Konstruktion

DIN EN 571-1 (1997-03) Zerstorungsfreie Priifung; Eindringprifung; Teil 1: Allgemeine Grundlagen; Deutsche
Fassung EN 571-1:1997

DIN EN 1990 (2010-12) Eurocode: Grundlagen der Tragwerksplanung; Deutsche Fassung EN 1990:2002 +
A1:2005 + A1:2005/AC:2010 in Verbindung mit

DIN EN 1990/NA (2010-12) Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode: Grundlagen der
Tragwerksplanung

DIN EN 1992-1-1 (2011-01) Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontrag

werken - Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln flir den Hochbau;
Deutsche Fassung EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 in Verbindung mit

DIN EN 1992-1-1/NA  (2011-01) Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 2: Bemessung und
Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine Be-
messungsregeln und Regeln fiir den Hochbau

DIN EN 1993-1-1 (2010-12) Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fir den Hochbau; Deutsche Fassung EN 1993-1-1:
2005 + AC:2009 in Verbindung mit

DIN EN 1993-1-1/NA  (2010-12) Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 3: Bemessung und
Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-1: Alilgemeine Bemessungsregeln und Regeln
fur den Hochbau

DIN EN 1993-1-3 (2010-12) Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-3: Allgemeine
Regeln - Erganzende Regeln fir kaltgeformte Bauteile und Bleche; Deutsche Fas-
sung EN 1993-1-3:2006 + AC:2009 in Verbindung mit

DIN EN 1993-1-3/NA  (2010-12) Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 3: Bemessung und
Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-3: Allgemeine Regeln - Erganzende Regeln fiir
kaltgeformte diinnwandige Bauteile und Bleche



DIN EN 1993-1-4

DIN EN 1993-1-4/NA

DIN EN 1993-1-5

DIN EN 1993-1-5/NA

DIN EN 1993-1-6

DIN EN 1993-1-6/NA

DIN EN 1993-1-7

DIN EN 1993-1-7/NA

DIN EN 1993-1-8

DIN EN 1993-1-8/NA

DIN EN 1993-1-9

DIN EN 1993-1-9/NA

DIN EN 1993-1-10

DIN EN 1993-1-10/NA

DIN EN 1993-1-12

DIN EN 1993-1-12/NA

DIN EN 10025-1

DIN EN 10025-2

DIN EN 10028-1

DIN EN 10028-2

DIN EN 10028-7

DIN EN 10045-1

DIN EN 10088-1

DIN EN 10088-2

(2007-02)

(2010-12)

(2010-12)

(2010-12)

(2010-12)

(2010-12)

(2010-12)

(2010-12)

(2010-12)

(2010-12)

(2010-12)

(2010-12)

(2010-12)

(2010-12)

(2010-12)

(2011-08)

(2005-02)

(2005-04)

(2009-07)

(2009-09)

(2008-02)

(1991-04)

(2005-09)

(2005-09)
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Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-4: Allgemeine
Bemessungsregeln - Ergdnzende Regeln zur Anwendung von nichtrostenden Stah-
len; Deutsche Fassung EN 1993-1-4:2006 in Verbindung mit

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 3: Bemessung und
Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-4: Alilgemeine Bemessungsregeln - Erganzen-
de Regeln zur Anwendung von nichtrostenden Stahlen

Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-5: Plattenférmige
Bauteile; Deutsche Fassung EN 1993-1-5:2006 + AC:2009 in Verbindung mit

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 3: Bemessung und
Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-5: Plattenférmige Bauteile

Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-6: Festigkeit und
Stabilitat von Schalen; Deutsche Fassung EN 1993-1-6:2007 + AC:2009 in Verbin-
dung mit

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 3: Bemessung und
Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-6: Festigkeit und Stabilitat von Schalen

Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-7: Platten-férmige
Bauteile mit Querbelastung; Deutsche Fassung EN 1993-1-7:2007 + AC:2009 in
Verbindung mit

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 3: Bemessung und
Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-7: Plattenférmige Bauteile mit Querbelastung

Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-8: Bemessung

von Anschlissen; Deutsche Fassung EN 1993-1-8:2005 + AC:2009 in Verbindung

mit

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 3: Bemessung und
Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-8: Bemessung von Anschlissen

Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-9: Ermiidung;
Deutsche Fassung EN 1993-1-9:2005 + AC:2009 in Verbindung mit

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 3: Bemessung und
Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-9: Ermiidung

Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-10: Stahlsorten-
auswahl im Hinblick auf Bruchzahigkeit und Eigenschaften in Dickenrichtung; Deut-
sche Fassung EN 1993-1-10:2005 + AC:2009 in Verbindung mit

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 3: Bemessung und
Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-10: Stahlsortenauswahl im Hinblick auf Bruch-
zahigkeit und Eigenschaften in Dickenrichtung

Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-12: Zusatzliche
Regeln zur Erweiterung von EN 1993 auf Stahlglten bis S700; Deutsche Fassung
EN 1993-1-12: 2007 + AC:2009 in Verbindung mit

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 3: Bemessung und
Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-12: Zusatzliche Regeln zur Erweiterung von
EN 1993 auf Stahlgiten bis S700

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen - Teil 1: Allgemeine technische Liefer-
bedingungen; Deutsche Fassung EN 10025-1:2004

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen - Teil 2: Technische Lieferbedingungen
fur unlegierte Baustahle; Deutsche Fassung EN 10025-2: 2004

Flacherzeugnisse aus Druckbehalterstahlen - Teil 1: Allgemeine Anforderungen;
Deutsche Fassung EN 10028-1:2007+A1:2009

Flacherzeugnisse aus Druckbehalterstahlen - Teil 2: Unlegierte und legierte Stahle
mit festgelegten Eigenschaften bei erhdhten Temperaturen; Deutsche Fassung
EN 10028-2:2009

Flacherzeugnisse aus Druckbehalterstahlen - Teil 7: Nichtrostende Stahle; Deutsche
Fassung EN 10028-7:2007

Metallische Werkstoffe; Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy; Teil 1: Prifverfahren;
Deutsche Fassung EN 10045-1:1990

Nichtrostende Stahle - Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stahle; Deutsche Fas-
sung EN 10088-1:2005

Nichtrostende Stahle - Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir Blech und Band aus
korrosionsbestandigen Stahlen fiir allgemeine Verwendung; Deutsche Fassung
EN 10088-2:2005
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DIN EN 10088-3

DIN EN 10160

DIN EN 10163-2

DIN EN 10163-3

DIN EN 10164

DIN EN 10204

DIN EN 10210-1

DIN EN 10210-2

DIN EN 10216-5

DIN EN 10217-7

DIN EN 10222-1

DIN EN 10222-5
+ Berichtigungen

DIN EN 10246-2

DIN EN 10250-1

DIN EN 10250-4

DIN EN 10253-4

DIN EN 10272

DIN EN 10306

DIN EN 14532-1

DIN EN 14532-2

(2005-09)

(1999-09)

(2005-03)

(2005-03)

(2005-03)

(2005-01)

(2006-07)

(2006-07)

(2004-11)

(2005-05)

(2002-07)

(2000-02)
(2004-08)

(2000-06)

(1999-12)

(2000-02)

(2008-06)

(2008-01)

(2002-04)

(2005-02)

(2005-02)

Nichtrostende Stahle - Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir Halbzeug, Stabe,
Walzdraht, gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeugnisse aus korrosionsbe-
sténdigen Stahlen fiir allgemeine Verwendung; Deutsche Fassung EN 10088-3:
2005

Ultraschallpriifung von Flacherzeugnissen aus Stahl mit einer Dicke gréRer oder
gleich 6 mm (Reflexionsverfahren); Deutsche Fassung EN 10160:1999

Lieferbedingungen fir die Oberflachenbeschaffenheit von warmgewalzten Stahl-
erzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und Profile) - Teil 2: Blech und Breitflachstahl;
Deutsche Fassung EN 10163-2:2004

Lieferbedingungen flr die Oberflachenbeschaffenheit von warmgewalzten Stahl-
erzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und Profile) - Teil 3: Profile; Deutsche Fassung
EN 10163-3:2004

Stahlerzeugnisse mit verbesserten Verformungseigenschaften senkrecht zur Erzeug-
nisformoberflache - Technische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10164:2004

Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004

Warmgefertigte Hohlprofile flr den Stahlbau aus unlegierten Baustahlen und aus
Feinkornbaustahlen - Teil 1: Technische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10210-1:2006

Warmgefertigte Hohlprofile fiir den Stahlbau aus unlegierten Baustahlen und aus
Feinkornbaustahlen - Teil 2: Grenzabmale, Mal3e und statische Werte; Deutsche
Fassung EN 10210-2:2006

Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen - Technische Lieferbedingungen;
Teil 5: Rohre aus nichtrostenden Stahlen; Deutsche Fassung EN 10216-5:2004
in Verbindung mit DIN EN 10216-5 Berichtigung 1 (2008-06); Berichtigung zu
DIN EN 10216-5:2004-11; Deutsche Fassung EN 10216-5:2004/AC:2008

Geschweildte Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen - Technische Lieferbedingungen;
Teil 7: Rohre aus nichtrostenden Stahlen; Deutsche Fassung EN 10217-7: 2005

Schmiedestiicke aus Stahl fir Druckbehalter; Teil 1: Allgemeine Anforderungen an
Freiformschmiedestiicke (enthalt Anderung A1: 2002); Deutsche Fassung EN 10222-
1:1998 + A1:2002

Schmiedestlicke aus Stahl fiir Druckbehélter; Teil 5: Martensitische, austenitische

und austenitisch-ferritische nichtrostende Stahle; Deutsche Fassung EN 10222-5:
1999 in Verbindung mit den Berichtigungen im DIN-Anzeiger fiir technische Regeln
8/2004

Zerstorungsfreie Priifung von Stahlrohren; Teil 2: Automatische Wirbelstrompriifung
nahtloser und geschweifter (ausgenommen unterpulvergeschweifter) austenitischer
und austenitisch-ferritischer Stahlrohre zum Nachweis der Dichtheit; Deutsche Fas-
sung EN 10246-2:2000

Freiformschmiedestiicke aus Stahl fir allgemeine Verwendung; Teil 1: Allgemeine
Anforderungen; Deutsche Fassung EN 10250-1:1999

Freiformschmiedestiicke aus Stahl fir allgemeine Verwendung; Teil 4: Nichtrostende
Stahle; Deutsche Fassung EN 10250-4:1999 in Verbindung mit DIN EN 10250-4 Be-
richtigung 1 (2008-12); Berichtigung zu DIN EN 10250-4:

2000-02

Formstiicke zum EinschweilRen - Teil 4: Austenitische und austenitisch-ferritische
(Duplex-)Stahle mit besonderen Priifanforderungen; Deutsche Fassung EN 10253-
4:2008 in Verbindung mit DIN EN 10253-4 Berichtigung 1(2009-11);

Berichtigung zu DIN EN 10253-4:2008-06; Deutsche Fassung EN 10253-4:
2008/AC:2009

Stabe aus nichtrostendem Stahl fir Druckbehalter; Deutsche Fassung EN 10272:
2007

Eisen und Stahl; Ultraschallpriifung von H-Profilen mit parallelen Flanschen und IPE-
Profilen; Deutsche Fassung EN 10306:2001

SchweilRzusatze - Prufverfahren und Qualitadtsanforderungen - Teil 1: Grundprifun-
gen und Konformitatsbewertung von Schweizuséatzen fur Stahl, Nickel und
Nickellegierungen; Deutsche Fassung EN 14532-1:2004

Schweilzusatze - Priifverfahren und Qualitdtsanforderungen - Teil 2: Erganzende
Prifungen und Konformitatsbewertung von Schweilzusatzen fiir Stahl, Nickel und
Nickellegierungen; Deutsche Fassung EN 14532-2:2004



DIN EN 20898-2

DIN EN ISO 898-1

DIN EN ISO 3269

DIN EN ISO 3506-1

DIN EN ISO 3506-2

DIN EN ISO 3651-2

DIN EN ISO 6506-1

DIN EN ISO 6506-4

DIN EN ISO 6892-1

DIN EN ISO 9001

DIN EN ISO 9934-1
+ Berichtigungen

DIN EN ISO 13918

Allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung
Z-30.3-6

Bauregelliste Teil A

VdTUV-Merkblatt
Werkstoffe 1253/4

VdTUV-Werkstoff-
blatt 395/3

(1994-02)

(2009-08)

(2000-11)

(2010-04)

(2010-04)

(1998-08)

(2006-03)

(2006-03)

(2009-12)

(2008-12)

(2002-03)
(2004-03)

(2008-10)

(2009-04)

(2010-12)

(2010-09)
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Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Teil 2: Muttern mit festge-
legten Prifkraften; Regelgewinde (ISO 898-2:1992); Deutsche Fassung EN 20 898-
2:1993

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl und
legiertem Stahl - Teil 1: Schrauben mit festgelegten Festigkeitsklassen - Regel-
gewinde und Feingewinde (ISO 898-1:2009); Deutsche Fassung EN ISO 898-1: 2009

Mechanische Verbindungselemente; Annahmeprifung (ISO 3269: 2000); Deutsche
Fassung EN ISO 3269:2000

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stah-
len - Teil 1: Schrauben (ISO 3506-1:2009); Deutsche Fassung EN ISO 3506-1: 2009

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stah-
len - Teil 2: Muttern (ISO 3506-2:2009); Deutsche Fassung EN ISO 3506-2:2009

Ermittlung der Besténdigkeit nichtrostender Stahle gegen interkristalline Korrosion;
Teil 2: Nichtrostende ferritische, austenitische und ferritisch-austenitische (Duplex)
Stahle - Korrosionsversuch in schwefelsaurehaltigen Medien (ISO 3651-2:1998);
Deutsche Fassung EN ISO 3651-2:1998

Metallische Werkstoffe - Hartepriifung nach Brinell - Teil 1: Prufverfahren (ISO 6506-
1:2005); Deutsche Fassung EN ISO 6506-1:2005

Metallische Werkstoffe - Hartepriifung nach Brinell - Teil 4: Tabelle zur Bestimmung
der Harte (ISO 6506-4:2005); Deutsche Fassung EN ISO 6506-4:2005

Metallische Werkstoffe - Zugversuch - Teil 1: Prifverfahren bei Raumtemperatur
(ISO 6892-1:2009); Deutsche Fassung EN I1ISO 6892-1:2009

Qualitatsmanagementsysteme - Anforderungen (ISO 9001:2008); Dreisprachige
Fassung EN ISO 9001:2008 in Verbindung mit DIN EN ISO 9001 Berichtigung 1
(2009-12); Berichtigung zu DIN EN ISO 9001:2008-12; Dreisprachige Fassung
EN ISO 9001: 2008/AC:2009

Zerstorungsfreie Prifung; Magnetpulverpriifung; Teil 1: Allgemeine Grundlagen
(ISO 9934-1:2001); Deutsche Fassung EN ISO 9934-1:2001 in Verbindung mit
den Berichtigungen im DIN-Anzeiger fiir technische Regeln 3/2004

Schweil3en - Bolzen und Keramikringe zum Lichtbogenbolzenschweien
(1SO 13918:2008); Deutsche Fassung EN ISO 13918:2008

Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt)
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Z-30.3-6 vom 20. April 2009
Erzeugnisse, Verbindungsmittel und Bauteile aus nichtrostenden Stahlen

Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt)

In der Bauregelliste A Teil 1 werden Bauprodukte, fir die es technische Regeln gibt
(geregelte Bauprodukte), die Regeln selbst, die erforderlichen Ubereinstimmungs-
nachweise und die bei Abweichung von den technischen Regeln erforderlichen Ver-
wendbarkeitsnachweise bekannt gemacht.

Liste der vom TUV anerkannten Schrauben- und Mutternhersteller (-bearbeiter)
mit Verzicht auf eine Priifbescheinigung

Schweiligeeigneter martensitischer Walz- und Schmiedestahl X3CrNiMo13-4,
Werkstoff-Nr. 1.4313; Form- und Stabstahl, Schmiedeerzeugnisse
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