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Auftrag des KTA

KTA 3211.3 Seite D-1

Aufgrund der nach Abschnitt 5.2 der Verfahrensordnung nach lédngstens 5 Jahren erforderlichen Uberpriifung auf Anderungs-
bedirftigkeit hat der Unterausschuss MECHANISCHE KOMPONENTEN (UA-MK) auf seiner 53. Sitzung am 12./13. September
2016 Uber die Regel KTA 3211.3 beraten. Der UA-MK beauftragte

den KTA-Arbeitskreis ,Zerstérungsfreie Prifung®, die priftechnischen Anforderungen in KTA 3211.3 auf Anderungsbediirf-
tigkeit zu Uberprufen und erforderlichenfalls Anderungsvorschlage vorzubereiten,

die KTA-GS, einen Abgleich der Anforderungen in KTA 3211.3 mit den ,Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke“ vor-
zunehmen

und bat alle Mitglieder des UA-MK, bis zur nachsten Sitzung des UA-MK in ihren Hausern eine Uberpriifung der Regel KTA
3211.3 auf Anderungsbedurftigkeit vorzunehmen.
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Beteiligte an der Regeldnderung

KTA-Arbeitskreis ,Zerstorungsfreie Priifung” und hinzugezogene Fachleute

Die priftechnischen Anforderungen wurden durch einen Ad-hoc-Arbeitskreis bearbeitet, dem folgende Mitglieder angehdrten:

- aus Datenschutzgriinden in dieser Datei geléscht

An der Erarbeitung des Regelanderungsentwurfsvorschlags waren auflerdem folgende Fachleute beteiligt:

- aus Datenschutzgriinden in dieser Datei gel6scht

2.2

Arbeitskreis zur Priifung der im Rahmen des Fraktionsumlaufs eingegangenen Anderungsvorschléage

Die im Rahmen des Fraktionsumlaufs eingegangenen Anderungsvorschlage wurden durch einen vom UA-MK benannten Ar-
beitskreis bearbeitet, dem folgende Mitglieder angehdrten:

- aus Datenschutzgriinden in dieser Datei gel6scht
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KTA-Unterausschuss MECHANISCHE KOMPONENTEN (UA-MK)

- aus Datenschutzgriinden in dieser Datei geléscht
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24 Mitarbeiter der Geschaftsstelle
Dr. H.-R. Bath KTA-GS beim BfE, Salzgitter

3 Erarbeitung des Regeldnderungsentwurfs und der Regeldnderungsvorlage
3.1 Erarbeitung des Regelanderungsentwurfs

(1) Der KTA-Arbeitskreis ,Zerstérungsfreie Prifung” hat entsprechend dem Auftrag des UA-MK
am 13. und 14. Dezember 2016 in Mannheim

Uber die Regel KTA 3211.3 (2012-11) und die erforderlichen Aktualisierungen beraten und einen Regelanderungsentwurfsvor-
schlag zu den priiftechnischen Anforderungen erarbeitet.

(2) Die KTA-GS nahm einen Abgleich mit den ,Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke (SiAnf)* vor und erarbeitete unter
Hinzuziehung weiterer Fachleute Anderungsvorschlage zwecks Anpassung der Regel KTA 3211.3 (2012-11) an den aktuellen
Stand der Normen.

(3) Der UA-MK hat auf seiner 54. Sitzung am 21. Marz 2017 ber den Regelanderungsentwurfsvorschlag KTA 3211.3 bera-
ten. Er nahm in den Abschnitten 3.3.2.5, 3.3.4 und 11.2.3.4 Anderungen vor und beschloss, den Regelanderungsentwurfsvor-
schlag mit diesen Anderungen fiir den Fraktionsumlauf freizugeben.

(4) Der Fraktionsumlauf erfolgte im Zeitraum 1. April 2017 bis 30. Juni 2017. Anderungsvorschlage wurden eingereicht von:

- AREVA GmbH (mit E-Mails vom 03.04.2017 und vom 10.07.2017)

- TUV NORD EnSys GmbH & Co. KG (mit E-Mails vom 20.06.2017 und vom 16.08.2017)

- TOV SUD Industrie Service GmbH (mit E-Mail vom 23.06.2017)

- TOV SUD Energietechnik GmbH Baden-W rttemberg (mit E-Mail vom 29.06.2017)
(5) Die aufgrund der Anderungsvorschlage in KTA 3211.3 vorzunehmenden Anderungen wurden in einem vom UA-MK be-
nannten Arbeitskreis auf einer Sitzung

am 25. August 2017 in Erlangen

abgestimmt. Der Arbeitskreis stimmte den wahrend der Sitzung festgelegten Anderungen einvernehmlich zu und gab dem UA-
MK die Empfehlung, dem KTA die Verdffentlichung der Regelanderungsentwurfsfassung August 2017 der KTA 3211.3 als
Regelanderungsentwurf vorzuschlagen.

(6) Der UA-MK hat auf seiner 55. Sitzung am 19./20. September 2017 Uber die Regelanderungsentwurfsvorlage KTA 3211.3
beraten und einstimmig beschlossen, dem KTA die Veréffentlichung als Regelédnderungsentwurf gemafl Abschnitt 5.3 der Ver-
fahrensordnung des KTA vorzuschlagen (Aufstellung als Regel ohne weitere Beschlussfassung des KTA, sofern innerhalb von
3 Monaten nach Verdffentlichung des Regelénderungsentwurfs bei der KTA-GS keine inhaltlichen Anderungsvorschlage ein-
gehen).

(7) Der KTA entsprach der Empfehlung des UA-MK und hat auf seiner 72. Sitzung am 14. November 2017 den Regelande-
rungsentwurf in der Fassung 2017-11 beschlossen. Gleichzeitig wurde gemal Abschnitt 5.3 der Verfahrensordnung des KTA
beschlossen, dass der Regeldnderungsentwurf ohne weitere Beschlussfassung des KTA als Regel aufgestellt wird, sofern
innerhalb von 3 Monaten nach Veréffentlichung des Regelénderungsentwurfs bei der KTA-GS keine inhaltlichen Anderungs-
vorschlage eingehen. Die Bekanntmachung des BMUB erfolgte im Bundesanzeiger vom 19. Dezember 2017.

3.2 Erarbeitung der Regelanderungsvorlage

Zum Regelanderungsentwurf KTA 3211.3 (2017-11) sind im Rahmen der 3-monatigen Einspruchsfrist (01.01.2018 bis
31.03.2018) keine Anderungsvorschldge eingegangen. GemaR Beschluss der 72. Sitzung des KTA wurde deshalb der Regel-
anderungsentwurf als Regel (Fassung 2017-11) aufgestellt. Die Bekanntmachung des BMU erfolgte im Bundesanzeiger vom
17. Mai 2018.

4 Beriicksichtigte Regeln und Unterlagen

41 Abgleich mit den SiAnf und Interpretationen

(1) Folgende Anforderungen der ,Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke (SiAnf)“ betreffen den Anwendungsbereich
der Regel KTA 3211.3:

a) die Anforderungen Nr. 3.1 (1) und Nr. 3.1 (2) aus dem Abschnitt 3.1 ,Ubergeordnete Anforderungen®,

b) die Anforderungen Nr. 3.4 (1) und 3.4 (3) aus dem Abschnitt 3.4 ,Anforderungen an die Druckfiihrende Umschlieung und
die drucktragende Wandung von Komponenten der Au3eren Systeme*“.

Diese Anforderungen sind in der Interpretation I-2 ,Anforderungen an die Ausfiihrung der Druckfiihrenden UmschlieSung, der
AuReren Systeme sowie des Sicherheitsbehalters® prazisiert.

(2) Die Umsetzung der Interpretation I-2 ist in Tabelle D-1 dargestellt.
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gemalfen Betrieb (Sicherheitsebenen 1 und 2) und bei Ereignissen der Sicherheits-
ebenen 3 und 4a sowie standortspezifisch zu unterstellenden naturbedingten Ein-
wirkungen von auflen oder Notstandsfallen auftretenden Belastungen sicher abge-
tragen werden kdnnen.

Komponenten der Druckfiihrenden UmschlieRung betreffende Anforderungen Umsetzung Bewertun
der Interpretation I-2 in KTA 3211.3 9

2.1 (2) Fir die Komponenten der Druckfiihrenden UmschlieRung und der AuReren
Systeme gelten hinsichtlich der Auslegungsgrundsatze die gleichen Anforderungen.
Der hoheren sicherheitstechnischen Bedeutung der Druckfiihrenden Umschlie3ung Abschnitte In Verbindung mit KTA
als Bestandteil des Barrierenkonzeptes im Vergleich zu den Aulleren Systemen ist 3 bis 11 3211.1, KTA 3211.2
durch besondere Anforderungen an die Wahl der Werkstoffe, Nachweistiefe und und KTA 3211.4 erflllt.
Qualitatssicherung sowie durch erhohte Umfange an wiederkehrenden Prifungen
und betrieblicher Uberwachung Rechnung zu tragen.
2.1 (3) Werden Komponenten aus nicht-metallischen Werkstoffen eingesetzt, so o Nicht zutreffend
sind Anforderungen festzulegen, die eine gleichwertige Zuverlassigkeit sicherstellen. ’
2.1 (4) Die nachfolgenden Anforderungen gelten nicht fir Komponenten kleiner oder
gleich Nennweite 50. Fir solche Komponenten kleiner Nennweiten sind die Anforde-| Abschnitt 1 Erfallt.
rungen gemaf Abschnitt 4 anzuwenden.
2.2 Grundséatze der Basissicherheit bei Auslegung und Herstellung
2.2 (1) Die Basissicherheit der Komponenten, welche deren katastrophales, auf-
grund herstellungsbedingter Mangel eintretendes Versagen ausschlielt, ist durch
die Einhaltung nachfolgender Anforderungen unter Berlcksichtigung des Betriebs-
mediums sicherzustellen: ) )
- Einsatz hochwertiger Werkstoffe, insbesondere hinsichtlich Z&higkeit und Korro-| Abschnitte In Verbindung mit KTA

sionsbestandigkeit 5bis11 | 52111, KTA3211.2

. ' und KTA 3211.4 erfullt.

- konservative Begrenzung der Spannungen,
- Vermeidung von Spannungsspitzen durch optimierte Konstruktion und
- Gewabhrleistung der Anwendung optimierter Herstellungs- und Priiftechnologien.
Dazu gehoren die Kenntnis und Beurteilung gegebenenfalls vorliegender Fehlerzu-
sténde.
2.2 (2) Weiterhin sind alle Komponenten konstruktiv so zu gestalten, dass die Anfor-
derungen fir eine beanspruchungsgtinstige, werkstoff-, fertigungs- und funktionsge-
rechte sowie wartungsfreundliche Ausfiihrung erfillt sind und die zerstérungsfreien Mit den Festlegungen
Prifungen bei der Herstellung und am Aufstellungsort sowie die zerstérungsfreien T in KTA 3211.2 erfillt.
wiederkehrenden Priifungen im erforderlichen Umfang durchfiihrbar sind. Dies gilt
insbesondere fir Schweillnahte und den Tragerwerkstoff plattierter Werkstoffbereiche.
2.3 Auslegung Mit den Festlegungen
2.3.1 Grundsatze und Festigkeit T in KTA 3211.2 erfillt.
2.3.2 Werkstoffauswahl Zusammen mit den in
2.3.2 (1) Durch die Werkstoffauswahl und sachgerechte Formgebung, Schweillung KTA 3211.1 enthalte-
und Warmebehandlung ist fir die Komponenten sicherzustellen, dass ein ausrei- nen Anforderungen an
chend fester und zaher Werkstoffzustand derart erreicht wird und wahrend der vor- | ap<chnitte die Werkstoffe und
gesehenen Betriebsdauer der Anlage erhalten bleibt, so dass die im bestimmungs- 5 bis 14 den in KTA 3211.2

enthaltenen Anforde-
rungen an die Kon-
struktion erfillt.

2.3.2 (2) Zum Nachweis der spezifizierten Festigkeit und Zahigkeit ist fur alle Werk-
stoffe die spezifikationsgemaRe Fertigung durch Zeugnisse zu belegen. Ferritische
Stahle mussen ein ausreichend hohes Niveau der Zahigkeit im Bereich der Hochla-
ge aufweisen.
Bei Komponenten der Druckfiihrenden UmschlieBung muss bei Belastungen aus
stationaren Betriebszustédnden der Sicherheitsebenen 1 und 2 die niedrigste Bean-
spruchungstemperatur so weit oberhalb der Sprédbruch-Ubergangstemperatur lie-
gen, dass eine definierte Mindest-Zahigkeit sichergestellt ist. Dies gilt fir Grund-
werkstoff, Schweilgut und Warmeeinflusszone.
Komponenten der AuReren Systeme miissen eine dem Auslegungskonzept genii-
gende Werkstoffzahigkeit sowie ein ausgepragtes Verfestigungsverhalten besitzen.
Hinweis:
Letzteres erfordert fiir ferritische Werkstoffe in der Regel den Einsatz nieder- oder mittelfes-
ter Werkstoffe mit in der Kerntechnik Ublichen Warmebehandlungszustéanden. Austenitische
Werkstoffe erfiillen die zuletzt genannten Kriterien ohne Einschréankungen.

Mit den Festlegungen
in KTA 3201.1 und
KTA 3211.1 erfillt.

2.3.2 (3) Die eingesetzten Werkstoffe missen schweilRgeeignet sein und in Verbin-
dung mit der gewahlten Konstruktion und den zum Einsatz kommenden Verarbei-
tungstechniken unter den Betriebsbedingungen eine ausreichende Bestandigkeit
gegen Korrosion und andere Alterungseffekte besitzen. Die fiir die Korrosionsbe-
sténdigkeit erforderlichen Wasserqualitaten im bestimmungsgemafien Betrieb (Si-
cherheitsebenen 1 und 2) sind zu spezifizieren.

Mit den in KTA 3211.1,
KTA 3211.2 und
KTA 3211.4 enthaltenen
Anforderungen erfullt.

Tabelle D-1:

Umsetzung der ,Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke® in KTA 3211.3 (Fortsetzung siehe Folgeseiten)
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Komponenten der Druckfiihrenden UmschlieRung betreffende Anforderungen
der Interpretation I-2

Umsetzung
in KTA 3211.3

Bewertung

2.3.2 (4) Unter Beachtung der Ubrigen Anforderungen an die Werkstoffe hat die
Auswahl der mit Reaktorkiihimittel beaufschlagten Werkstoffe so zu erfolgen, dass
eine Aktivierung der Werkstoffe und ihrer Korrosionsprodukte mdglichst gering
bleibt. Insbesondere sollen Bauteile mit Dicht- oder Gleitfunktion unter den Bedin-
gungen des bestimmungsgemafien Betriebes (Sicherheitsebenen 1 und 2) eine
hinreichend hohe chemische, mechanische und physikalische Bestandigkeit aufwei-
sen, um radiologische Auswirkungen mdglichst gering zu halten und Schadigungen
der Komponenten durch Korrosion zu vermeiden.

Abschnitt 12

Zusammen mit den in
KTA 3211.1 enthalte-
nen Anforderungen
erflllt.

2.3.3 Konstruktion und Gestaltung

Mit den Festlegungen
in KTA 3211.2 erfullt.

2.4 Herstellung
2.4.1 Grundsatze

2.4.1 (1) Die zur Sicherstellung der Integritat einzuhaltenden Qualitatsmerkmale sind
festzulegen und bei der Planung des Fertigungsablaufs zu berticksichtigen.

Abschnitte
3 bis 14

2.4.1 (2) Der Fertigungsablauf ist so zu Gberwachen und zu dokumentieren, dass
Abweichungen von den vorgegebenen Qualitadtsmerkmalen erkannt werden und eine
Ruckverfolgbarkeit der Abweichungen hinsichtlich deren Ursache moglich ist. Zu-
satzlich vorgenommene MalRnahmen zur Erreichung der Qualitatsmerkmale sind zu
dokumentieren.

Abschnitt 9

Erfallt.

2.4.2 Begleitende zerstérende Prifungen

2.4.2 (1) Durch Priifungen an Erzeugnisformen ist nachzuweisen, dass die Uber die

Wanddicke spezifizierten Eigenschaften der chemischen Zusammensetzung, der

Zahigkeit, der Festigkeit, des Gefiiges und der Korrosionsbestandigkeit vorliegen.

Zu erfassen sind dabei:

a) reprasentativ die verschiedenen Verformungsrichtungen an mehreren Probenah-
mestellen sowie

b) alle wahrend des Fertigungsprozesses stattfindenden Umform- und Warmebe-
handlungen.

Abschnitte
6und7

Zusammen mit den in
KTA 3211.1 enthalte-
nen Anforderungen zu
Prifungen an den Er-
zeugnisformen erfiillt.

2.4.2 (2) Zur Qualifizierung der Schweillverfahren und zum Nachweis der Giiteei-
genschaften von BauteilschweiBungen sind Verfahrens- und Arbeitspriifungen
durchzufiihren. Es ist zuldssig, die Durchfiihrung von Arbeitsprifungen mit Verfah-
rensprifungen zu kombinieren.

Abschnitt 8

Erfallt.

2.4.3 Begleitende zerstorungsfreie Priifungen

243 (1) Bei allen fur die Komponenten vorgesehenen Erzeugnisformen und
Schweildverbindungen einschlieRlich Pufferungen sind das Volumen und die Ober-
flachen mit ausreichender Fehlererkennbarkeit zerstérungsfrei zu prifen.

Die Priftechniken und Prifparameter sind so auszuwahlen, dass alle Fehler deutlich
unterhalb der GréRe sicherheitstechnisch bedeutsamer Fehler gefunden werden
koénnen.

Abschnitt 11

Zusammen mit den in
KTA 3211.1 enthalte-
nen Anforderungen an
Prifung von Erzeug-
nisformen erfiillt.

2.4.3 (2) Die zur Beurteilung des mafRgeblichen Qualitatszustandes der Erzeugnis-
formen und Komponenten durchzuflihrenden Prifungen haben nach der letzten
Warmebehandlung zu erfolgen.

Abschnitt
9.3.6

Zusammen mit den in
KTA 3211.1 enthalte-
nen Anforderungen an
die Prifung von Er-
zeugnisformen erfiillt.

2.4.3 (3) Alle Komponenten sind zum Abschluss der Herstellung einer Druckprifung
mit einem definierten Prifdruck oberhalb des Auslegungsdrucks zu unterziehen
(Erstdruckprufung). Nach der Druckprifung sind zerstérungsfreie Priifungen in re-
prasentativem Umfang durchzufiihren.

Abschnitte
9.3.6 und
9.3.14

Erfallt.

2.4.3 (4) Im Rahmen spezifizierter Dichtheitsanforderungen sind Dichtheitsprifun-
gen durchzufiihren (z. B. Gesamtsystem, Dampferzeuger-Heizrohre).

Abschnitt
9.3.9

Zusammen mit den in
KTA 3211.1 enthalte-
nen Anforderungen an
die Prifung von Er-
zeugnisformen erfiillt.

2.4.3 (5) Die Ergebnisse der Prifungen sind so zu dokumentieren, dass sie fir den
Vergleich mit wiederkehrenden Priifungen herangezogen werden kénnen.

Abschnitte
9.3.15 und
11.9

Zusammen mit den in
KTA 3211.4 enthaltenen
Anforderungen an die
Basisprifung erfilllt.

Tabelle D-1:

Umsetzung der ,Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke® in KTA 3211.3 (Fortsetzung)
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Komponenten der Druckfiihrenden UmschlieRung betreffende Anforderungen
der Interpretation 1-2

Umsetzung
in KTA 3211.3

Bewertung

2.5 Betrieb

Die in der Anforderung
Nr. 2.5 festgelegten
MaRnahmen zur Wie-
derkehrenden Priifung
und Betriebstuberwa-
chung sind in KTA
3211.4 geregelt.

3 Zusatzliche Anforderungen an Komponenten und Systeme zur Einschrankung
von Bruchannahmen

Abschnitt 14

Zusammen mit den
Anforderungen in
KTA 3206 erfiillt.

4 Komponenten kleiner Nennweiten
4.1 Geltungsbereich

Die folgenden Anforderungen gelten fir die drucktragende Wandung von Robhrlei-
tungen und Armaturen mit Nennweiten kleiner oder gleich 50, die systemtechnisch
der Druckfiihrenden UmschlieRung oder den Aufieren Systemen zugeordnet sind.

Ausgenommen sind Dampferzeuger-Heizrohre und andere Warmetauscherrohre.

Sonstige Komponenten kleiner Nennweiten (Tauchhiilsen, Messlanzen, Druckhalter-
Heizstdbe etc.) werden nicht explizit behandelt. Fir diese ist durch Auslegung,
Werkstoffwahl und Priifungen eine gleichwertige Zuverlassigkeit nachzuweisen.

4.2 Auslegung

Dimensionierung, Verlegung und Halterung der Rohrleitungen und Armaturen mus-
sen schriftlich festgelegten Vorgaben entsprechen und sind zu dokumentieren. Die-
se Vorgaben missen sicherstellen, dass

- fur die Betriebszustdnde und Ereignisse der Sicherheitsebenen 1 bis 3 sowie
standortspezifisch zu unterstellende naturbedingte Einwirkungen von aullen Be-
anspruchungsgrenzen eingehalten werden, um unzulédssige Folgen zu vermeiden.
Durch spezifische Vorgaben zur Integritat der Rohrleitungen unter dynamischen
Anregungen, insbesondere aus den anschlielenden Systemen und Komponen-
ten, ist ein Einzelversagen zu vermeiden und ein systematisches Versagen (z. B.
durch Ermidung, Abriss, Knicken) auszuschlieRen.

- durch Einwirkungen von innen sowie durch Einwirkungen von auf’en aus Not-
standsfallen kein Versagen eintritt, das die Wirksamkeit der fur die Beherrschung
des jeweiligen Ereignisses erforderlichen Malnahmen und Einrichtungen in Frage
stellt.

Die Auslegung von
Komponenten mit
Nennweiten < DN 50
ist nicht Gegenstand
des KTA-Regelwerks.

4.3 Werkstoffwahl und Herstellung

4.3 (1) Die Werkstoffwahl und die Fertigungsqualitdt missen sicherstellen, dass
mogliche Schadigungsmechanismen unter Berlicksichtigung der Betriebsmedien
und -bedingungen zu keinem systematischen Versagen fihren.

4.3 (2) Die drucktragenden Wandungen der Rohrleitungen und Armaturen miissen
vor der Inbetriebnahme einer Druckprifung mit einem definierten Prifdruck oberhalb
des Auslegungsdrucks unterzogen werden (Erstdruckpriifung).

Die Werkstoffwahl und
Herstellung sowie die
Druckpriifung von
Komponenten mit
Nennweiten < DN 50
sind nicht Gegenstand
des KTA-Regelwerks.

4.4 Betrieb

Die Verlegung, Lage und Funktion von Unterstitzungen, sowie die Integritat der
drucktragenden Wandungen sind zu Uberprifen

- bei der Inbetriebnahme,
- soweit erforderlich nach Eingriffen (z. B. InstandhaltungsmafRnahmen), sowie

- in reprasentativem Umfang durch wiederkehrende Prifungen, die auch Dicht-
heitspriifungen mit einschlief3en.

Bei der Festlegung des reprasentativen Umfangs ist die sicherheitstechnische Be-
deutung zu bericksichtigen. Unzulassige Abweichungen von den dokumentierten
Randbedingungen missen so rechtzeitig erkannt werden, dass systematische Aus-
wirkungen auf die Integritat der drucktragenden Wandungen im langfristigen Betrieb
vermieden werden kdénnen und damit die erforderliche Zuverlassigkeit fir den st6-
rungsfreien Betrieb erhalten bleibt.

Wiederkehrende Pri-
fungen an Komponen-
ten kleiner Nennweiten
sind mit den Abschnitt-
en4.4,52.1.6 (2)und
5.2.2 der Regel KTA
3201.4 sowie den Ab-
schnitten 4.4, 5.2.1.4
(3) und 5.2.2 der Regel
KTA 3211.4 erfasst.
Dichtheitsprifungen an
drucktragenden Wan-
dungen sind nicht Ge-
genstand des KTA-
Regelwerks.

Tabelle D-1:

Umsetzung der ,Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke“ in KTA 3211.3 (Fortsetzung)
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Komponenten der Druckfiihrenden UmschlieRung betreffende Anforderungen Umsetzung
der Interpretation I-2 in KTA 3211.3

5 Schutzrohre (Doppelrohre) Schutzrohre (Doppel-
rohre) gehéren nicht

zum Anwendungsbe-
reich der KTA 3211.3.

6 Sicherheitsbehalter Anforderungen an den
Sicherheitsbehalter

sind in KTA 3401.1 bis
KTA 3401.4 festgelegt.

7 Umgang mit Befunden an Komponenten und Rohrleitungen Zusammen mit den in
KTA 3211.4 enthalte-

nen Festlegungen zum
Umgang mit Befunden
bei wiederkehrenden
Prufungen erfiillt.

Bewertung

Abschnitt 13

Tabelle D-1: Umsetzung der ,Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke" in KTA 3211.3 (Fortsetzung)

4.2 Nationale Regeln und Unterlagen

Hinweis:
Die im Anhang F dieser Regel zitierten Unterlagen wurden bei der Erarbeitung des Regeltextes ebenfalls berlcksichtigt; sind jedoch
hier nicht nochmals aufgefiihrt.

- RSK-Leitlinien DWR  (1981-10) Leitlinien der Reaktor-Sicherheitskommission fiir Druckwasserreaktoren, 3. Ausgabe
vom 14. Oktober 1981 mit Anderungen von Kap. 21.1 vom 3/1984, von Kap. 21.2 vom
12/1983 und mit Anderungen vom November 1996 sowie zugehériger Anhang 2: Rah-
menspezifikation Basissicherheit; Basissicherheit von druckfiihrenden Komponenten:
Behalter, Apparate, Rohrleitungen, Pumpen und Armaturen

- AD 2000-Regelwerk der Arbeitsgemeinschaft Druckbehalter

4.3 Internationale Regeln und Unterlagen

- |AEA Safety Standards Series No. SSR-2/1 (Rev. 1): Safety of Nuclear Power Plants: Design, Specific Safety Require-
ments, International Atomic Energy Agency, Vienna, 2016

- |AEA Safety Standards Series No. SSR-2/2 (Rev. 1): Safety of Nuclear Power Plants: Commissioning and Operation, Safety
Guide, International Atomic Energy Agency, Vienna, 2016

- Design of the Reactor Coolant System and Associated Systems in Nuclear Power Plants,
Safety Guide No. NS-G-1.9 (2004)

5 Erlduterungen zu den Anderungen gegeniiber der Regelfassung 2012-11

Alle wesentlichen Anderungen gegeniiber der Regel KTA 3211.3 (2012-11) sind im informativen Anhang G erlautert.



