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Grundlagen

(1) Die Regeln des Kerntechnischen Ausschusses (KTA)
haben die Aufgabe, sicherheitstechnische Anforderungen an-
zugeben, bei deren Einhaltung die nach dem Stand von Wis-
senschaft und Technik erforderliche Vorsorge gegen Schéaden
durch die Errichtung und den Betrieb der Anlage getroffen ist
(§ 7 Abs. 2 Nr. 3 Atomgesetz -AtG-), um die im AtG und in der
Strahlenschutzverordnung (StrlISchV) festgelegten sowie in
den ,Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke® (SiAnf)
und den ,Interpretationen zu den Sicherheitsanforderungen
an Kernkraftwerke" weiter konkretisierten Schutzziele zu errei-
chen.

(2) Die Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke fordern
in Nr. 3.4 ,,Anforderungen an die Druckfiihrende UmschlieRung
und die drucktragende Wandung von Komponenten der Au-
Reren Systeme” und in Nr. 3.6 ,Anforderungen an den Sicher-
heitseinschluss* die Unversehrtheit der drucktragenden Wan-
dungen sowie in Anforderung Nr. 5 (3) eine Dokumentation,
dass der Zustand der Einrichtungen die Anforderungen erfullt.
Fir ordnungsgemal herzustellende Schweillverbindungen
folgt daraus, dass SchweilRzusatze und -hilfsstoffe einer be-
sonderen Qualitatssicherung unterworfen sein mussen.

(3) Bei Herstellung, Lagerung und Verarbeitung von
Schweiltzusatzen und -hilfsstoffen miissen die Eigenschaften
erzielt und erhalten werden, die sicherstellen, dass die ausge-
fihrten Schweiungen den an sie gestellten Anforderungen
bis zum Ablauf der vorgesehenen Betriebszeit gerecht wer-
den. Das wird erreicht durch sorgfaltige

a) Auswahl der Vormaterialien,

b) Herstellung der SchweilRzusatze und -hilfsstoffe und

c) Beachtung der vorgegebenen Verarbeitungsbedingungen.

(4) Durch zweckmaflige Lagerung der SchweilRzusatze und
-hilfsstoffe wird sichergestellt, dass sich ihre Eigenschaften
nicht verandern. Bei der Verarbeitung werden bestimmte
Bedingungen eingehalten. Schweilzusatze und -hilfsstoffe
zur Fertigung von Komponenten des Primarkreises werden
einer Chargenprifung beim Verarbeiter unterzogen. Dabei

werden Probeschweiungen durchgefiihrt und durch Priifun-
gen nachgewiesen, dass die Ergebnisse denen der Eig-
nungsprifung nach KTA 1408.1 entsprechen.

(5) Die Regeln der Reihe KTA 1408 stehen in engem Zu-
sammenhang mit den Regeln

KTA 3201.3 Komponenten des Priméarkreises von
Leichtwasserreaktoren; Teil 3: Herstellung,

Druck- und aktivitatsfiihrende Komponenten
von Systemen aulierhalb des Priméarkreises;
Teil 3: Herstellung,

Reaktorsicherheitsbehalter aus Stahl;
Teil 3: Herstellung,

in denen die Anforderungen an die Schweilungen festgelegt
sind, zu deren Herstellung die hier behandelten Schweilzu-
satze und -hilfsstoffe dienen.

KTA 3211.3

KTA 3401.3

1 Anwendungsbereich

(1) Diese Regel ist anzuwenden auf die Verarbeitung von
Schweilzusatzen und -hilfsstoffen (siehe Bild 1-1), die bei der
Fertigung von Erzeugnisformen, Bauteilen, Baugruppen zu
drucktragenden Wandungen von Komponenten in ortsfesten
Kernkraftwerken mit Leichtwasserreaktoren verwendet wer-
den sollen. Hierzu gehéren

a) Komponenten des Priméarkreises (Reihe KTA 3201),
b) Reaktorsicherheitsbehalter aus Stahl (Reihe KTA 3401),

¢) druck- und aktivitatsfihrende Komponenten von Systemen
auflderhalb des Primarkreises (Reihe KTA 3211) - nur
Klasse-2-Komponenten -; ausgenommen sind A2-WII, A3-
WII, A3-Austenit.

(2) In dieser Regel werden Eingangskontrollen, Lagerung
und Freigabe von Schweilzusatzen und -hilfsstoffen sowie
ihre Kontrolle wahrend der Verarbeitung behandelt. Des Wei-
teren wird die Chargenpriifung derjenigen Schweillzusatze
und -hilfsstoffe beschrieben, die zur Fertigung von Kompo-
nenten des Primarkreises verwendet werden.

Anzuwenden auf KTA 3201.3 3401.3 3211.3
|
A1-WI A1-Aust. A2-WII A3-Aust.
A2-WI A2-Aust. A3-WII
Eignungsprifung N
(Schweilzusatzhersteller) KTA 1408.1 S%c\is;l—eﬁj[z{el\(/:lﬁ:rf |1a ,]tt53
( Séﬁ’;j;ﬂ;‘g:;i&ﬂeo KTA 14082 VATOV-Merkblatt
mit Zeugnisbelegung nach | Priifzeugnis 3.1 Priifzeugnis 3.2 Priifzeugnis 3.1 Schweiltechnik 1153
DIN EN 10204 (01/05)
Verarbeitung
(Komponentenhersteller) Kontrolle und Lagerung nach KTA 1408.3 Abschnitt 3

Chargenpriifung
(Abnahmeprif-
zeugnis 3.2)
A1,A2, A3 . Prifgruppen
WL WII . Werkstoffgruppen

Nahere Angaben hierzu sind den Regeln KTA 3211.1 und KTA 3211.3 zu entnehmen.

Bild 1-1: Anforderungen an Schwei3zuséatze und -hilfsstoffe



2 Begriffe

(1) Charge im Rahmen der Chargenprufung

Charge ist jeweils eine Fertigungseinheit von Stab- und
Drahtelektroden, Schweillstaben und -drahten sowie die
Kombination jeweils einer Fertigungseinheit von Schweil3pul-
vern und Drahtelektroden fir das Unterpulver (UP)- oder
Elektroschlacke (ES)-Schweillen.

(2) Sachverstandiger

Sachverstandiger fir die Prifungen nach dieser Regel ist der
nach § 20 des Atomgesetzes von der Genehmigungs- oder
Aufsichtsbehorde zugezogene Sachversténdige. Die in dieser
Regel vorgesehenen Priifungen/Uberpriifungen erfolgen auf
der Grundlage eines entsprechenden Auftrags der zustandi-
gen Behorde.

(3) Schweilhilfsstoff

Schweil3hilfsstoff ist ein Erzeugnis, welches das Schweiflen
ermoglicht oder erleichtert, z. B. Schutzgas, Schweilpulver
oder Paste.

(4) Schweilzusatz

Schweifdzusatz ist ein Werkstoff, der beim Schweil’en zuge-
fuhrt wird und zur Schwei3nahtbildung beitragt.

3 Kontrolle und Lagerung
31

(1) Der Verarbeiter (Hersteller von Bauteilen, Baugruppen
und Komponenten) von Schweiltzusatzen und -hilfsstoffen
muss nach schriftlich festgelegten Arbeitsanweisungen Ein-
gangs- und Materialflusskontrollen bis zur Schweillstelle hin
durchfiihren.

Allgemeines

(2) Der Verarbeiter hat dem Sachverstandigen die Mal-
nahmen zur Vermeidung von Verwechslungen bei der Verar-
beitung der SchweiRzusatze und -hilfsstoffe nachzuweisen.

3.2

(1) Die Anlieferungsmengen von Schweiltzusatzen und
-hilfsstoffen sind auf Zuordnung zu den Abnahmeprifzeugnis-
sen sowie auf einwandfreie Beschaffenheit der Verpackung
hin zu kontrollieren.

Eingangskontrolle

(2) Fir die jeweils kleinste Verpackungseinheit muss die
Zugehorigkeit zu dem betreffenden Abnahmepriifzeugnis
sichergestellt sein.

3.3

(1) SchweiBzusatze und -hilfsstoffe miissen sachgemal in
unbeschadigter Originalverpackung gelagert werden (bei
Vorliegen besonderer Bedingungen, z. B. Seetransport, dir-
fen besondere Verpackungsarten vereinbart werden). Die
Lagerung muss getrennt von Schweillzusatzen und -hilfs-
stoffen erfolgen, die fiir die konventionelle Komponentenferti-
gung bendtigt werden. Wenn vom Hersteller von Schweilzu-
satzen und -hilfsstoffen (im Folgenden Hersteller genannt)
nicht anders angegeben, missen folgende Lagerbedingun-
gen eingehalten werden:

a) relative Luftfeuchtigkeit hdchstens 60 % und
b) Temperatur mindestens 18 °C.

Lagerung

(2) Vor der Verarbeitung missen Stab- und Fiilldrahtelekt-
roden sowie Schweil3pulver nach den Richtlinien des Herstel-
lers getrocknet werden. Bei langerer Unterbrechung des
Schweiflens muissen Stab- und Fiulldrahtelektroden sowie
Pulver aus angebrochenen Verpackungen entsprechend den
Angaben des Herstellers gegebenenfalls in beheizten Tro-
ckenschranken gelagert werden. Hierbei missen Verwechs-
lungsmdglichkeiten ausgeschlossen sein.
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(3) Wenn vom Hersteller keine kiirzeren Zeiten angegeben
sind, mussen Schweilzusatze und -hilfsstoffe bei laufender
Fertigung nach einer Lagerzeit von 2 Jahren - ausgehend
vom Zeitpunkt der Abnahmeprifung - in Abstimmung mit dem
Hersteller auf ihre weitere Verwendbarkeit hin Uberpriift wer-
den. Weitere Uberpriifungen sind in Abstdnden von einem
Jahr durchzufiihren.

Sind langere Lagerzeiten, z. B. durch Arbeitsunterbrechun-
gen, unvermeidbar, ist erst vor Wiederaufnahme der Ferti-
gung der Schweilzusatz und -hilfsstoff auf seine weitere
Verwendbarkeit hin zu Uberprifen.

3.4  Freigabe fir die Verarbeitung

(1) Ist fur Schweiflzusatze und -hilfsstoffe die Eingangskon-
trolle ohne Beanstandung durchgefiihrt worden, darf die Frei-
gabe fir die Verarbeitung von der fertigungsunabhangigen
Qualitatsstelle des Verarbeiters erteilt werden.

(2) Fir Schweilzusatze und -hilfsstoffe, die zur Fertigung
von Komponenten des Primarkreises von Leichtwasserreakto-
ren verwendet werden, ist fir die Freigabe unter den vorge-
nannten Bedingungen zusatzlich die Bescheinigung der
Chargenprufung nach Abschnitt 4.4 erforderlich.

3.5 Kontrolle wahrend der Verarbeitung

Verbrauchsaufschreibungen sind in der Weise zu fihren,
dass eine Riickverfolgbarkeit zwischen dem Ort, an dem die
Schweilbzusatze und -hilfsstoffe verarbeitet wurden und dem
Wareneingang sichergestellt ist.

3.6  Wiederverwendung von Schweil3pulvern

Die Wiederverwendung (mehrmaliger Durchlauf) von
Schweilipulvern ist nur dann zuldssig, wenn die abgesaugte
Pulvermenge durch Entstaubung, Trockenhaltung und Zuga-
be von neuem Pulver aufgearbeitet wird. Diese Handhabung
ist auch im Rahmen von Verfahrens- und Arbeitspriifungen
einzuhalten.

4  Chargenpriifung

4.1 Grundsatze

(1) Chargenprufungen sind nur fur Schweizusatze und -hilfs-
stoffe zur Fertigung von Komponenten des Priméarkreises von
Leichtwasserreaktoren erforderlich. Bei den Priifungen missen

a) die Anforderungen der Eignungspriifung nach KTA 1408.1
oder

b) bei Anwendung der Regelung gemall KTA 1408.1 Ab-
schnitt 4.3 (4) die im Einzelgutachten festgelegten Anfor-
derungen

erflllt werden.

(2) Die fir die Schweilung am Bauteil vorgesehenen
Schweilizusatze und -hilfsstoffe missen vor ihrer Verarbei-
tung je Fertigungseinheit einer Chargenpriifung beim Verar-
beiter unterzogen werden.

(3) Bei kleinen Liefermengen darf im Einvernehmen mit dem
Sachverstandigen auf eine Chargenpriifung beim Verarbeiter
verzichtet werden, wenn die Abnahmepriifung beim Hersteller
unter Fertigungsbedingungen des Verarbeiters in Anwesen-
heit des Sachverstandigen durchgefiihrt worden ist.

(4) Vor Durchfuhrung der Chargenpriufung missen folgen-
de, auf die Chargenpriifung bezogene Unterlagen vom Sach-
verstandigen geprtift vorliegen:

a) Schweil3plan,
b) Warmebehandlungsplan,
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c) Werkstoffpriif- und Probenentnahmeplan.

(5) Die Unterlagen fur die Dokumentation mussen in Form
und Inhalt KTA 3201.3 Abschnitt 4 genligen.

(6) Das Prifstlck fur die Chargenpriifung ist in Anwesenheit
der Schweiltliberwachung des Verarbeiters und des Sachver-
stéandigen zu schweilen. Die in Abschnitt 4.2 aufgefiihrten
Prifungen sind vom Verarbeiter, und soweit gefordert, in
Anwesenheit des Sachversténdigen durchzufuhren.

(7) Die Prifstiickschweiflung ist mit dem fiir die Komponen-
tenfertigung gewahlten Schweillprozess sowie den vorgese-
henen Schweillparametern durchzufiihren. Sie darf auch im
Zuge einer Verfahrenspriifung oder vorlaufenden Arbeitspri-
fung durchgefiihrt werden, auch wenn im Prifstiick mehrere
Schweiliprozesse, Schweillzusatze und -hilfsstoffe kombiniert
werden. Hierbei muss der Nahtquerschnitt fiir jeden Schweil3-
prozess dem Nahtquerschnitt von reinem Schweiflgut (Prif-
stiick Form 1.2 nach DIN EN ISO 15792-1 oder grofer) ent-
sprechen.

(8) Die Prufstiicke missen so bemessen sein, dass die
geforderten Proben einschlieBlich etwaiger Ersatzproben
entnommen werden kdnnen.

(9) Die chemische Zusammensetzung des Schweil’guts
muss

a) innerhalb der im Rahmen der Eignungsprifung gemafn
KTA 1408.1 oder

b) bei Anwendung der Regelung gemal KTA 1408.1 Ab-
schnitt 4.3 (4) innerhalb der im Einzelgutachten

festgelegten Grenzen liegen, wobei die in KTA 1408.1 Ab-
schnitt 4.5.5.7 vorgegebenen Spurenelemente in der Char-
genprifung nicht ermittelt zu werden brauchen. Soweit zu-
satzliche Elemente geprift werden sollen, ist dies in der Be-
stellvorschrift anzugeben.

(10) Die fur die zerstérungsfreien Prifungen eingesetzten
Prufer miussen fur das zur Anwendung kommende Prifverfah-
ren gemal DIN EN ISO 9712 im Produktsektor ,geschweilite
Produkte“ qualifiziert und zertifiziert sein.

4.2  Durchflihrung und Prifung

421 Schweillzusatze fur ferritische Schweiflungen

(1) Die Schweiflung ist am Prifstick Form 1.3 nach
DIN EN ISO 15792-1 bei Verwendung des Grundwerkstoffs
der Verfahrensprifung durchzufiihren.

(2) Der Grundwerkstoff muss auf seine Legierungselemente
(siehe Werkstoffanhdnge KTA 3201.1) hin analysiert sein,
belegt mit einem Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204.

(3) Wird ein anderer Grundwerkstoff verwendet, ist Prif-
stlick Form 1.4 nach DIN EN ISO 15792-1 zu wahlen. In die-
sem Fall muss das vom Grundwerkstoff unbeeinflusste
Schweiligut geprift werden.

Hinweis:

Wird durch andere Nahtformen fir das Schweilgut die gleiche
Aussage erzielt, kdnnen im Einvernehmen mit dem Sachver-
stéandigen entsprechende Prifstiicke anstelle desjenigen nach
DIN EN ISO 15792-1 verwendet werden.

(4) Die Priufung muss in einem simulierten Warmebehand-
lungszustand erfolgen, in dem alle am geschweil3ten Bauteil
vorgesehenen Warmebehandlungen einschliellich derjenigen
nach eventuellen Reparaturen enthalten sind. Die Warmebe-
handlung ist am Prifstlick durchzufiihren.

(5) Dem Prifstiick sind die Proben nach Bild 4-1 aus dem
Schweiltgut zu entnehmen und die folgenden Prifungen
durchzufiihren:

a) Bestimmung der chemischen Zusammensetzung des
Schweiflguts nach KTA 1408.1 Abschnitt 4.5.5.7.

b) Eine Zugprobe langs nach DIN 50125; Prifung gemaf
DIN EN ISO 6892-1 bei Raumtemperatur.

c) Eine Warmzugprobe langs nach DIN 50125; Prifung ge-
maf DIN EN ISO 6892-2 bei Auslegungstemperatur.

d) Ein Satz Kerbschlagproben (3 Proben mit V-Kerb) aus dem
Decklagenbereich. Kerblage VWT nach DIN EN I1SO 9016.
Prifung nach DIN EN ISO 148-1 bei 33 °C unter Verwen-
dung einer Hammerfinne mit 2 mm Radius (bei Einsatz der
Charge am Reaktordruckbehélter fiir die Rundnaht im
kernnahen Bereich: 20 °C).

(6) Das Schweifligut muss hinsichtlich der mechanisch-
technologischen Werte die Anforderungen gemafn KTA 1408.1
Abschnitt 4.9 erfiillen.

220

=400

1: Zugprobe
2: Warmzugprobe

3 bis 5: Kerbschlagproben
6: chemische Analyse

Bild 4-1: Probenlage (schematisch) im Prifstiick bei Char-
genprufung an ferritischem Schwei3gut
4.2.2 Schweilzusatze fir Schweillungen austenitischer

Stahle sowie von Nickellegierungen

(1) Fir jede Fertigungseinheit ist ein Prifstick gemal
DIN EN ISO 6847 zu schweiflen. Eine Warmebehandlung
nach dem Schweif3en ist nicht erforderlich.

(2) Folgende Prifungen sind durchzufiihren:

a) Bestimmung der chemischen Zusammensetzung des
Schweiflguts gemal KTA 1408.1 Abschnitt 4.5.5.7.

b) Mikroschliff quer zur Schweilfortschrittsrichtung; Beurtei-
lung bei einer Vergrofierung von mindestens 200:1. Das
Prifergebnis muss den Anforderungen nach KTA 3201.3
Tabelle 9-6 geniigen.

4.2.3 SchweilRzusatze fur Schweiliplattierungen aus aus-

tenitischen Stahlen und Nickellegierungen

(1) Fir Schweilplattierungen ist durch eine Chargenpriifung
nachzuweisen, dass sich Schweilzusatze und -hilfsstoffe
entsprechend den Bedingungen der Verfahrenspriifung auf
dem vorgesehenen Grundwerkstoff verschweillen lassen (vgl.
auch KTA 3201.3 Abschnitt 9.4.4.1). Die Prifstickschwei-
Bung ist im Allgemeinen an einer ebenen Platte, bei Schwei-
fungen mit Bandelektroden in Rohrleitungen an einem Rohr
durchzufiihren.



(2) Es ist der am Bauteil vorgesehene oder ein vergleichba-
rer Grundwerkstoff einzusetzen.

(3) Die Prifung muss in einem simulierten Warmebehand-
lungszustand erfolgen, bei dem alle am geschweilten Bauteil
vorgesehenen Warmebehandlungen einschliel3lich derjenigen
nach eventuellen Reparaturen enthalten sind.

(4) Folgende Priifungen sind durchzufiihren (siehe Bild 4-2):

a) Oberflachenprifung nach dem Eindringverfahren. Es ist
jede Lage zu priifen, soweit nicht eine Mehrlagenschwei-
Rung ohne Zwischenabklhlung vorgesehen ist.

b) Chemische Analyse der Plattierungsschweilung an der
Oberflache und 2 mm darunter nach KTA 3201.3 Ab-
schnitt 9.4.3.3.

c) Prufung von austenitischen Stadhlen auf Bestandigkeit
gegen interkristalline Korrosion nach KTA 3201.3 Ab-
schnitt 9.4.3.4 mindestens an zwei Proben. Prifzone
2 mm unterhalb der Oberflache.

d) Metallographische Untersuchung einschlief3lich Prifung auf
Heilrissfreiheit und Bestimmung des Deltaferritgehalts an
einem Mikroschliff nach KTA 3201.3 Abschnitt 9.4.3.5.4.

e) 2 Seitenbiegeproben quer zur Schweildrichtung nach
KTA 3201.3 Abschnitt 9.4.3.2.

Schweif¥richtung

B1 B2 3 4 5 S6 Reserve
| | | |

=300

=350

B1 bis B2: Seitenbiegeprobe
3: chemische Analyse
4 bis 5: IK-Probe bei Cr-Ni-Stahlen
S6: Makro-Mikroschliffe; Delta-Ferrit bei Cr-Ni-Stéhlen

Bild 4-2: Probenlage (schematisch) im Prifstlck bei Char-
genprifung von Schweillzusatzen fiir Schweil’plat-
tierungen aus austenitischen Stahlen und Nickelle-
gierungen

4.2.4 Schweilzusatze fur Schweillpanzerungen

(1) Durch eine Chargenprifung ist nachzuweisen, dass sich
die Schweiltizusatze gemal den Bedingungen und Anforde-
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rungen der Verfahrensprifung auf einem der vorgesehenen
Grundwerkstoffe verschweilen lassen. Diese Prifstlick-
schweiBung darf nach DIN 32525-4 oder im Rahmen einer
vorgezogenen Arbeitsprifung erfolgen.

(2) Folgende Priifungen sind durchzufiihren:
a) Oberflachenpriifung nach dem Eindringverfahren,

b) chemische Analyse der Hauptlegierungselemente an der
auf Bauteilschichtdicke bearbeiteten Oberflache,

c) metallographische Untersuchung (Makroschliff quer zur
Schweil¥fortschrittsrichtung),

d) Harteprifung (HRC) an der bearbeiteten Oberflache.

(3) Wird eine Panzerung auf eine Pufferung aufgebracht, so
ist diese vor dem Aufbringen der Panzerung einer Oberfla-
chenpriifung nach dem Eindringverfahren zu unterziehen.

4.3  Aufbewahrung von Reststiicken

Fur die Aufbewahrung von Prifstiick- und Probenresten, nicht
gepruften Proben und Reservematerial gilt KTA 3201.3 Ab-
schnitt 11.1.4.

4.4 Bescheinigung der Chargenpriifung

(1) Die sachgerechte Durchfihrung der Chargenprifung
und deren Ergebnisse sind vom Sachverstandigen mit einem
Abnahmepriifzeugnis 3.2 nach DIN EN 10204 entsprechend
Anhang A zu bescheinigen. Abnahmepriifzeugnisse 3.2 mis-
sen vom Sachverstandigen oder der von ihm beauftragten
technischen Uberwachungsorganisation bestétigt oder aus-
gestellt werden.

(2) Die Ergebnisse der chemischen Analysen und IK-
Bestandigkeit sind mit einem Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 10204 zu belegen und dem oben genannten Abnah-
meprifzeugnis beizufligen.

5 Dokumentation

(1) Fur die Erstellung von Dokumenten als Nachweis von
Prifungen und Kontrollen gilt

a) KTA 3201.3 Abschnitt 4.2 bei Komponenten des Primar-
kreises von Leichtwasserreaktoren,

b) KTA 3401.3 Abschnitt 11 fur den Sicherheitsbehalter aus
Stahl,

c) KTA 3211.3 Abschnitt 4.2 fir druck- und aktivitatsfihrende
Komponenten in Systemen auRerhalb des Primarkreises.

(2) Die Nachweise von Priifungen und Kontrollen sind in die
Dokumentation derjenigen Bauteile, Baugruppen oder Kom-
ponenten einzufiigen, fir die die Schweilzusatze und
-hilfsstoffe verwendet worden sind.

(3) Unterlagen, die fir die Erstellung eines Abnahmeprif-
zeugnisses 3.2 nach Anhang A erforderlich sind, sind in die
Zwischenablage aufzunehmen. Das Abnahmeprifzeugnis
Uber die Chargenprifung selbst und ber die zur Chargenpri-
fung verwendeten Schweilizusatze und -hilfsstoffe, ausgefuhrt
nach Anhang A, sind in die Endablage aufzunehmen.

Hinweis:
Festlegungen zu Zwischenablage und Endablage enthalt KTA 1404.
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Anhang A

Abnahmepriifzeugnis

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.2
(nach DIN EN 10204)

fir Chargenpriifung
Prif-Nr.:
Besteller: Best.-Nr.:
Hersteller: Werks-Nr.:
Prifanforderungen: Handelsbez.:
Prifgegenstand:
Liefermenge:
Abmessung:
Fertigungseinheit-Nr./Schmelzen-Nr.:
Kennzeichnung der Schweillzusatze:
Ergebnisse der Priifungen an reinem Schweillgut
Zugversuche:
Proben-Nr.| Abmessung Warme- Priftemp. Dehngrenze Zugfestigkeit Dehnung [Einschnirung
mm behandlung °C MPa lo % %
0,2 % 1% MPa
Anforderungen
Kerbschlagbiegeversuch:
Proben- Proben- Waérme- Praftemp. Kerblage Schlagenergie KV, Laterale
Nr. form behandlung °C J Breitung
Einzelwert Mittelwert mm
Anforderungen

Chemische Zusammensetzung des reinen Schweillgutes (ggf. Abnahmepriifzeugnis 3.1):

C % Si % Mn % P %

S %

Anford.

Befund

Anhang 1

Ort und Datum

Sachverstandiger




ANHANG 1 zum Abnahmeprifzeugnis 3.2

fur Chargenprifung
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Schweiflzusatz Handelsbez.: Pruf-Nr.:
Schweifzusatz Charge: Werks-Nr.:
Schweildaten fur die Herstellung des reinen Schweilgutes geman:
Proben-Nr. | Stromart Stromstéarke Spannung Schweil3- Schutzgas Schutzgas- Vorwarmung
Polung A geschwindigkeit verbrauch Arbeitstemperatur
cm/min I/min °C

Warmebehandlung:

Sonstige Prufungen:

Bemerkungen:

Ort und Datum

Sachverstandiger
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Anhang B

Bestimmungen, auf die in dieser Regel verwiesen wird

Verwiesene Bestimmungen gelten nur in der in diesem Anhang angegebenen Fassung. Gleitende Verweise in den hier
aufgefiihrten Bestimmungen gelten nur in der Fassung, die zum Zeitpunkt der Aufstellung dieser Bestimmung vorlag.)

AtG

StriSchV

SiAnf

Interpretationen

KTA 1404
KTA 1408.1

KTA 1408.2

KTA 3201.1

KTA 3201.3
KTA 32111

KTA 3211.3

KTA 3401.3

DIN EN ISO 148-1

DIN EN ISO 6847

DIN EN ISO 6892-1

DIN EN ISO 6892-2

DIN EN ISO 9016

DIN EN ISO 9712

DIN EN 10204

DIN EN ISO 15792-1

DIN 32525-4

DIN 50125

VdTUV Merkblatt
Schweilttechnik 1153

(2015-03)

(2015-03)

(2013-11)

(2017-11)

(2017-11)

(2017-11)

(2017-11)
(2017-11)

(2017-11)

(1986-11)

(2017-05)

(2013-11)

(2017-02)

(2011-05)

(2013-02)

(2012-12)

(2005-01)

(2012-01)

(2010-05)

(2016-12)

(2012-10)

Gesetz Uber die friedliche Verwendung der Kernenergie und den Schutz gegen ihre
Gefahren (Atomgesetz — AtG) in der Fassung der Bekanntmachung vom 15. Juli
1985 (BGBI. | S. 1565), zuletzt gedndert durch Artikel 2 Absatz 2 des Gesetzes
vom 20. Juli 2017 (BGBI. 1 2017, Nr. 52, S. 2808)

Verordnung Uber den Schutz vor Sch&den durch ionisierende Strahlen (Strahlen-
schutzverordnung — StrISchV)) vom 20. Juli 2001 (BGBI. | S. 1714; 2002 | S. 1459),
zuletzt gedndert nach MaRRgabe des Artikel 10 durch Artikel 6 des Gesetzes vom 27.
Januar 2017 (BGBI. | S. 114, 1222)

Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke (SiAnf) in der Fassung der Be-
kanntmachung vom 3. Marz 2015 (BAnz AT 30.03.2015 B2)

Interpretationen zu den Sicherheitsanforderungen an Kernkraftwerke vom 22. No-
vember 2012, geandert am 3. Marz 2015 (BAnz AT 30.03.2015 B3)

Dokumentation beim Bau und Betrieb von Kernkraftwerken

Qualitatssicherung von SchweilRzusatzen und -hilfsstoffen fur druck- und aktivitats-
fiihrende Komponenten in Kernkraftwerken; Teil 1: Eignungspriifung

Qualitatssicherung von SchweilRzusatzen und -hilfsstoffen fur druck- oder aktivi-
tatsfiihrende Komponenten in Kernkraftwerken; Teil 2: Herstellung

Komponenten des Primarkreises von Leichtwasserreaktoren;
Teil 1: Werkstoffe und Erzeugnisformen

Komponenten des Primarkreises von Leichtwasserreaktoren; Teil 3: Herstellung

Druck- und aktivitatsfihrende Komponenten von Systemen auRerhalb des Primar-
kreises; Teil 1: Werkstoffe

Druck- und aktivitatsfihrende Komponenten von Systemen auRerhalb des Primar-
kreises; Teil 3: Herstellung

Reaktorsicherheitsbehalter aus Stahl; Teil 3: Herstellung

Metallische Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy - Teil 1: Prifver-
fahren (ISO 148-1:2016); Deutsche Fassung EN ISO 148-1:2016

Schweilbzusatze - Auftragung von Schweildgut zur Bestimmung der chemischen
Zusammensetzung (1SO 6847:2013); Deutsche Fassung EN ISO 6847:2013

Metallische Werkstoffe - Zugversuch - Teil 1: Prifverfahren bei Raumtemperatur
(ISO 6892-1:2016); Deutsche Fassung EN ISO 6892-1:2016

Metallische Werkstoffe - Zugversuch - Teil 2: Prifverfahren bei erhdhter Tempera-
tur (ISO 6892-2:2011); Deutsche Fassung EN ISO 6892-2:2011

Zerstorende Priifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstoffen -
Kerbschlagbiegeversuch - Probenlage, Kerbrichtung und Beurteilung
(ISO 9016:2012); Deutsche Fassung EN ISO 9016:2012

Zerstoérungsfreie Prufung - Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zer-
storungsfreien Priifung (ISO 9712:2012); Deutsche Fassung EN ISO 9712:2012

Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen;
Deutsche Fassung EN 10204:2004

Schweillzusatze - Prufverfahren - Teil 1: Prifverfahren flr Prifstiicke zur Entnah-
me von Schweillgutproben an Stahl, Nickel und Nickellegierungen

(ISO 15792-1:2000 + Amd 1:2011);

Deutsche Fassung EN ISO 15792-1:2008 + A1:2011

Schweiflzusatze - Prifung von Schweillzusatzen mittels Schweilgutproben -
Teil 4: Prifstick fir die Ermittlung der Harte von Auftragschweilungen

Prufung metallischer Werkstoffe - Zugproben

Richtlinie fur die Eignungsprifung von Schweiflzusatzen





